
ＲＰ（ラピッド･プロトタイピング）ＲＰ（ラピッド･プロトタイピング）試作試作とと
３Ｄデータ３Ｄデータとのとの有効活用有効活用

2006年9月1日 株式会社ファソテック

ＣＡＰグループ 阿井 辰哉

～設計品質向上と試作低減へのアプローチ～



ＲＰ（Ｒａｐｉｄ Ｐｒｏｔｏｔｙｐｉｎｇ）とは・・・・

ＲＰ装置ＥＤＥＮの原理は・・・・

製品開発において試作品（Prototype）を高速に（Rapid）製造する技術

３次元ＣＡＤから出力された３次元データを一定間隔でスライスして
断面形状を作成し、その断面形状を一定間隔の厚み毎に
順番に積み重ねることで、３次元データと同じ形状の
実物モデルを作成する仕組み

ＣＡＰ／ＲＰ （Ｒａｐｉｄ Ｐｒｏｔｏｔｙｐｉｎｇ）とは

ＣＡＰ（Ｃｏｍｐｕｔｅｒ Ａｉｄｅｄ Ｐｒｏｔｏｔｙｐｉｎｇ）とは・・・・

３Ｄ－ＣＡＤデータを活用して試作業務の効率化を図る考え方



CAD/CAM(CATIA)CAD/CAMCAD/CAM(CATIA)(CATIA)

公差解析
(3DCS)
公差解析公差解析
(3DCS)(3DCS)

PDM (Smarteam)PDMPDM ((SmarteamSmarteam))

ＲＰ試作
“EDEN”
ＲＰ試作ＲＰ試作
““ EDENEDEN””

製品企画製品企画

構想設計構想設計

量産準備量産準備

量産量産

詳細設計詳細設計

顧客ニーズ顧客ニーズ

検証検証試作試作

検証検証
解析解析

試作試作

検証検証試作試作

製品開発におけるＲＰ試作の適用範囲

ＣＡＰ
Ｃｏｍｐｕｔｅｒ

Aided 
Prototyping

ＲＰ：ＲＰ：Ｒａｐｉｄ Ｐｒｏｔｏｔｙｐｉｎｇ

検証検証試作試作



製品開発における、お客様の課題製品開発における、お客様の課題

他社との差別化
を図りたい

機密データの
漏洩防止を
図りたい

設計ミスを
早期発見
したい

開発コストを削減
したい

製品開発の
短縮を図りたい

売れるデザ
インの製品
をつくりたい



ナレッジ・エンジニアリング
（設計テーブル・ＥＸＣＥＬ）

２Ｄ ドラフティング
強度解析・機構解析

意匠 デザイン ＲＰ検証
（形状・機能検証・試作）

マニュファクチャリング
(生産）

・３Ｄ データの徹底活用

（ＤＭＵ・協調設計）

・設計変更をすぐに反映

・設計・解析の迅速な連携

・ＲＰによる早期検証・試作

・ナレッジの共有・活用

試作（ＣＡＰ:
Ｃｏｍｐｕｔｅｒ

Aided 
Protcotyping )

生産（ＣＡＭ）

解析（ＣＡＥ）設計（ＣＡＴＩＡ）

デザイン

３Ｄ モデリング
（動作解析）

検査（ＣＡＴ:
Ｃｏｍｐｕｔｅｒ

Aided
Ｔｅｓｔｉｎｇ )

生産技術

３Ｄデータの有効活用と試作の効率化が必要３Ｄデータ３Ｄデータの有効の有効活用活用と試作の効率化が必要と試作の効率化が必要

目的

課題解決のためには。。。課題解決のためには課題解決のためには。。。。。。



ＥＤＥＮとは、ＥＤＥＮとは、

新しいコンセプトのＲＰ装置で、製品開発における

ＱＣＤ（品質、コスト、納期）への改革をもたらす

ＰＬＭソリューションです。

試作効率化の提案試作効率化の提案



ＥＤＥＮの位置付け

Price 
M-Yen

30

20

40
Vantage

外観・機構確認外観確認 外観・機構・試験・実装

10

用 途

生産技術

SLAの高精度を持ち
ながら、使い勝手は
プリンタと同様

ディザイナー／意匠設計

SCS-6000

VIPER si2

RM-3000

意匠設計～機構設計者

Z-310

Dimension

InVision



Pr ice

Performance

Professional

Office

ＥＤＥＮ製品ラインアップＥＤＥＮ製品ラインアップ

Eden250、Eden260

Eden350/350V、Eden500V



新機能 Professional Platform Vバージョンとは

デュアルジャンボカートリッジ搭載
１つ目の樹脂がなくなっても、自動切換えで２本目の樹脂を使用、
長時間造形も、樹脂交換の手間が大幅に減り、作業効率が向上。

高速モード/高品質モードの選択可能
高品質（HQ）モード、高速（HS）モードの選択が可能、造形の用途に
合わせて作業が可能。

高解像度造形
X600 ｘ Y600 ｘ Z1600 （ｄｐｉ）の高解像度造形。

豊富な樹脂バリエーション
造形目的に合わせて、樹脂選択が可能です、樹脂交換もソフト
ウイザードでどなたにでも簡単に変更が出来ます。

＊350はシングルカートリッジとなります。



EDEN特長 Office Platform

高精度・高速・簡単

254×240×200mm

STL

600dpi  42μm

300dpi 84μm

1600dpi 16μm

TCP/IP

1.5KVA

単相 100V

18℃～25℃

870×735×1200mm

ObjetStudio

280kg

加工範囲 (X*Y*Z)

入力フォーマット

X軸 （解像度）

Y軸 （解像度）

Z軸 （解像度）

通信

電力

設置温度

本体サイズ (W*D*H)

専用制御ソフト

重量

Eden250 Eden260



EDEN特長 Professional Platform

高精度・高速・簡単

490×390×200mm

340×340×200mm

STL

600dpi  42μm

600dpi 42μm

1600dpi 16μm

TCP/IP

1.5KVA

単相 100V

18℃～25℃

1320×993×1200mm

ObjetStudio

500kg

加工範囲 (X*Y*Z)500V

350V,350

入力フォーマット

X軸 （解像度）

Y軸 （解像度）

Z軸 （解像度）

通信

電力

設置温度

本体サイズ（W*D*H)

専用制御ソフト

重量

Eden500V，Eden350V/350



高精度 積層厚積層厚1616μμ/0.016mm/0.016mm

●設計者のイメージ通りに滑らかで高精度な自由曲面・形状が造形可能。
完成品により近い、リアルな感触が確認できます。



高精度 薄肉加工が可能薄肉加工が可能

●今までの造形機では、造形がむずかしかった薄肉（0.3mm～）の造形が可能です。



高 速

モデル材使用量 22ｇ
サポート材使用量 8ｇ
造形時間 42min
後処理時間 2min

モデル材使用量 42ｇ
サポート材使用量 36ｇ
造形時間 1h 50min
後処理時間 30min

Ｘ=80，Y=45，Z=5（mm）

Ｘ=120，Y=55，Z=40（mm)

高速造形高速造形



高 速

モデル材使用量 421ｇ
サポート材使用量 364ｇ
造形時間 12h
後処理時間 30min

モデル材使用量 222ｇ
サポート材使用量 250ｇ
造形時間 8h 50min
後処理時間 45min

Ｘ=135，Y=65，Z=51(mm）

Ｘ=110，Y=80，Z=80(mm）

Ｘ=121，Y=65，Z=25(mm）

高速造形高速造形



サンプル造形時間比較サンプル造形時間比較

造形品（例）

造形時間 16時間

サポート除去時間 1時間

他造型機

ＥＤＥＮ造形

造形時間 8時間55分

サポート除去時間 5分

ＴＯＴＡＬ 17時間

ＴＯＴＡＬ 9時間
設計効率の
アップ！！

＊当社比となります。

高 速



簡単接続簡単接続簡 単

●３D CAD、解析ソフトで標準フォーマットのSTLをダイレクト受信。
ご使用のソフトからプリンタ感覚で、簡単に接続ができます。

STL STL

STLSTL



モデルの移動・配置モデルの移動・配置 Job ManagerJob Managerの起動の起動

造造 形形 完完 成成サポート除去サポート除去

STLSTLファイルの読み込みファイルの読み込み

簡 単単 簡単操作簡単操作

●専門知識なしに、６つの工程でどなたにでも、簡単に造形できます。



簡単操作簡単操作簡 単

●面倒なサポート設計は自動 ●サポート材は、水で簡単に取り除けます。



豊富な樹脂バリエーション

●造形目的に合わせて、樹脂選択が可能です、樹脂交換もソフトウイザードで
どなたにでも簡単に変更が出来ます。

２６０
２５０

３５０
３５０Ｖ

500V

Full Cure 720 2Kg ○ - -

3.6Kg - ○ ○

Full Cure 830　Vero White 2Kg ○ - -

3.6Kg - ○ ○

Full Cure 840　Vero Blue 2Kg ○ - -

3.6Kg - ○ ○

Full Cure850　Vero Black 2Kg ○ - -

3.6Kg - ○ ○

Full Cure 950　Tango Gray 2Kg - - -

3.6Kg - ○ ○

Full Cure 970　Tango Black 2Kg - - -

3.6Kg - ○ ○

アクリル系硬化樹脂：黒
ディティール確認に適している

アクリル系硬化樹脂：青
ディティール確認に適している

アクリル系硬化樹脂：白
ディティール確認に適している

リーズナブルな半透明のア
クリル系硬化樹脂

75Shore相当のゴムライ
ク樹脂

61Shore相当のゴムライ
ク樹脂

対応機種



１２個の歯車が動きます。 中央部分が回ります。

●設計者のイメージ通りのリアルモックアップ、アッセンブリの
一体造形が可能です。機構部品の検討ができ、

設計ミスの早期発見が可能となります。

EDEN特長 一発一発ASSYASSY



造形サンプル造形サンプルEDEN特長



（塗（塗 装）装）

（蒸着メッキ）（蒸着メッキ）

２次加工も簡単２次加工も簡単EDEN特長



コンパクト・静音設計
クリーンな作業

EDEN特長 オフィス環境で利用可能オフィス環境で利用可能

●Eden250，260は省スペースで設計室のディスクサイドで造形が可能ですので、
設計後、直ぐに形状確認ができます。
環境に配慮した設計で手を汚さずに、簡単に樹脂の交換ができます。

＊Office Platform



EDEN特長

ＥＤＥＮの動きをご覧下さいＥＤＥＮの動きをご覧下さい



EDEN製品スペック表

W870xD735xH1200

18℃～25℃設置温度

30％～70％相対湿度

単相 100V 15A電源仕様

STL入力形式

330500機械重量 (Kg)

W1320xD990xH1200機械寸法 (mm)

2.03.6カートリッジ容量（Kg)

22
4

（モデル材2,サポート材2）
カートリッジ数 （本）

488ヘッド数 （本）

X600xY300xZ1600X600xY600xZ1600解像度 (dpi)

16 / 30161616 / 30積層ピッチ (μ)

X254xY240xZ200X340xY340xZ200X490xY390xZ200造形サイズ (mm)仕様

¥12,000,000.-¥20,000,000.-¥25,000,000.-¥28,000,000.-¥38,000,000.-標準価格

Eden250 NEWEden260Eden350 NEWEden350V NEWEden500V NEW製品名

OfficeProfessional



効果効果事例事例



＜現 状＞

内製化 ＥＤＥＮ ６０万円／月

＜現 状＞

内製化 ＥＤＥＮ ６０万円／月

用途：新製品開発における試作品製作
形状確認、機構確認、デザインレビュー

効果２．試作品早期製作

＜従 来＞

外製試作費 ２００万円／月

＜従 来＞

外製試作費 ２００万円／月

＜従 来＞

外製 ４日～１週間

＜従 来＞

外製 ４日～１週間
＜現 状＞

内製 ＥＤＥＮにて1日で製作

＜現 状＞

内製 ＥＤＥＮにて1日で製作

効果１．試作内製化→試作費の低減

１）外注試作費月額６０万円以上ならば対投資効果をクリア

２）試作品数が多い＝取り扱い製品数が多いメーカーでは効果大

１．１． 試作内製化による効果試作内製化による効果

EDEN効果事例



導入後

EDEN効果事例

２．２． 設計効率向上、コストダウン設計効率向上、コストダウン

開発/設計 設計
ア
イ
デ
ア

量産
最終
ライブ
テスト

導入前

ア
イ
デ
ア

開発/設計 試作1 設計 試作2 量産

試行錯誤の繰り返し

量産後の問題発生は
大幅なコストアップ

CAE評価 CAE評価

EDENによる形状・機構確認
訴求点

１）開発期間と開発コストの大幅な削減
２）デザインディテールの向上
３）早期設計ミスの発見
４）関連部署との円滑なコミニケーションによるミスの削減

タイムセーブ、コストセーブ

●設計後直ぐに形にして確認

CATIA+CAE+EDENによる効率アップ



EDEN効果事例

３．３． 営業効率、売上の向上営業効率、売上の向上

EDEN導入前のプレゼン

競合他社に負けた

訴求点
１）形で提供することでの、顧客満足度アップ
２）人間工学に基づく、デザインディテールの向上
３）提案の差別化による、受注アップ
４）量産前に、カタログ作成が可能

提案営業による競争力アップ

＋

EDEN導入後のプレゼン

図面＋Viewerでの提案

＋

図面＋Viewer＋形での提案

イメージが
わかないな？

契 約



EDEN効果事例

３３--22．． 営業効率、売上の向上営業効率、売上の向上

ＥＤＥＮで試作造形

表面を磨いたあと
蒸着メッキで仕上げ



ご清聴ありがとうございました。ご清聴ありがとうございました。

デジタルでの、ものづくりを知り尽したファソテックが
次世代の設計環境をご提案します。
ご不明な点がございましたら、お気軽にご相談下さい。

最後に


