Optimizacion:
decisiones mas
inteligentes

Javier Arbex
IBM ILOG Optimization & Supply Chain
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Distribucion fisica
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Distribucion fisica
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Optimizacion

Una decision un poco
mejor

vale mucho dinero




Ordenamiento del trafico ferroviario
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Gestion de turnos

Hospital Universitario
La Paz
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Gestion de turnos
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Gestion de inventarios
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Gestion de inventarios
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Gestion del dinero en efectivo
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Gestion del dinero en efectivo

Coste de Oportunidad
Coste de Reposicion :
Coste de Seguridad
Nivel de Servicio
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Exposicion eficiente del surtido en tienda
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Diseno de cadena de suministro

1% mayor eficiencia

}

17% incremento beneficio
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Diseno de cadena de suministro
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Diseno de cadena de suministro




Planificacion de la produccion
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Planificacion de la produccion

Recursos finitos |
Restricciones foli’ o
hete ¢
Cambio de planes{ ¥
Balance de lineas’gad
Factor humano
Averias




Logistica inversa

Modalida Demand
d a
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Plazos

Restricciones

Solo Barcelona: 2,7 millones de TEU / afio 133



Fijacion dinamica de descuentos
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Contencion economica del impacto
ambiental




Optimizacion del binomio riesgo-beneficio
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Uso eficiente de los recursos hidricos




¢ Qué tiene que ver esto con Usted?
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¢ Qué tiene que ver esto con Usted?
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¢ Qué tiene que ver esto con Usted?
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IBM ILOG Soluciones de Optimizacion
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IBM ILOG Soluciones de Optimizacion

Programacion

matematica .,
Programacion

con restricciones



IBM ILOG cplex
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Optimization Programming Language




(e x
| = —"—
Mk ghig 0

|| et Sranarny
Fefwere 5
i | sut
as

P
 » Cotormes =
e s

* e Oearintc,Coners
[P

b B D Pary
@ rbound
(T Cutboung (e

N P

tand iy

8 e

5 B aruranone sy

Bl » b ey

1 % Custuns oty

|
I

|

i
|
|
I
|

e
oy
so ST BRI =
o [fomeeme e
et - = i}
id

ﬁ (10

(20

R

\

scenario View Window  HelP
ARS8 o B

4 FueiCost $90,487.81077
StartUp Cost §550.00
Ecatogical cost $3,206,395.00

Energy Production Fisustion Cost

rronmert. Feizady

]
(5. MhSceari Comparion
& TR Analyss
. Goals

- requenents
Tk Dk
+..[7 Generakars iCosts)
[ Generators (Operations)
. il Demand Chirt

B

preat

§10,468,160.77

221 522 W

Operating Ma: Generaton Capasity Max Generation

L P

0 Rules
T womvenance ubes

| (@) Max Time in Use Rules

{3 vustRun RS

st T OFF Rules

[ Reserve Requrerert

Solution

[ coa HE Diese = tes

Minimum Spinring Regerie: 100D
Madrnur Spinning Reserve. 561 MWh
Average SpinNING Resene. 360 AR
Ecolpgical Cost
$3,206,236.00
Average Cost per M !
-~ P
-

T —




& -
PART 13 8
MEX (511)
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. Como reconocer una oportunidad?

- Complejidad

- Ambito

- Restricciones

- Incertidumbre

- «Siempre lo hemos hecho asi»
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El proximo éxito es el suyo







Gracias por su atencidn

javier.arbex@es.ibm.com
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