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Vorwort

Das vorliegende Handbuch beschreibt die Aufgaben der Prozessplanung, die
im DPE, als Teil der Gesamtlésung der Body-in-White-Losungen, ausgefuhrt
werden. Diese Beschreibung beinhaltet beides: DPE- und DELMIA V5 Pro-
dukte.

Bei der Entwicklung der Funktionen haben wir groRen Wert darauf gelegt, das
Programm Ubersichtlich und transparent zu gestalten.

Die Bedienung und Funktionsweise wird fur Sie schnell und leicht erlernbar
sein - eine benutzerfreundliche Bedienoberflache und eine Ubersichtliche Me-
nufuihrung erleichtert Planungsaufgaben schnell und sicher im Process Engi-
neer durchzufthren.

Trotzdem wird es noch Sachverhalte geben, die wir noch verbessern kénnen.
Sollten Sie daher Vorschlage fir Verbesserungen unserer Software haben, so
lassen Sie uns dies bitte wissen.

Jede konstruktive Kritik ist uns willkommen. Denn sie hilft uns, die Arbeit mit
dem Process Engineer fir Sie noch einfacher und Ubersichtlicher zu gestalten.

Dasselbe gilt selbstverstandlich auch fir das vorliegende Handbuch. Wenn
Sie an der einen oder anderen Stelle dieses Benutzerleitfadens das Gefuhl
haben, das die Funktionen oder die Programmfiihrung nicht ausreichend er-
klart werden, teilen Sie es uns bitte mit. Wir freuen uns auf Ihre Anmerkungen
und Vorschlage.

Rufen Sie uns einfach an, senden Sie uns eine E-Mail oder wenden Sie sich
an unsere Hotline.

Unsere Adresse fur Ihre Anregungen:

DELMIA GmbH
Raiffeisenplatz 4

D-70736 Fellbach

Telefon: +49 /711 /27 300-0
Telefax: +49 /711 /27 300-599
E-Mail: info@delmia.de

Anwender-Hotline:

Falls bei der Anwendung von DELMIA Produkten Probleme auftreten sollten,
setzen Sie sich bitte mit unserer Anwender-Hotline in Verbindung:

Telefon: +49 /711 /27 300-400
Telefax: +49 /711 /27 300-599
E-Mail: support@delmia.de
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Ausschluss jeder Haftung und Garantie

Unsere Programme und Handbucher wurden mit groRer Sorgfalt und nach
bestem Wissen und Gewissen erstellt und entsprechend im Einsatz getestet.
Jedoch wird keinerlei Haftung oder Gewdahr dafiir ibernommen, dass die
Software und die Beschreibungen fehlerfrei oder fur spezielle Zwecke geeig-
net sind.

DELMIA Ubernimmt keine Haftung fur sich aus der Verwendung dieser Soft-
ware eventuell ergebende Schaden. Mit der Verwendung der Software er-
kennt der Benutzer diesen Haftungsausschluss an und stellt DELMIA von
samtlichen Ansprichen frei.

Urheberrecht

Alle in unseren Unterlagen enthaltenen Informationen dirfen fur interne Zwe-
cke gerne kopiert und weiter verwendet werden, solange dies kostenlos ge-
schieht und die Inhalte nicht verandert oder verfalscht werden.

Jede andere Form der Nutzung, inshesondere der Vertrieb auf CD- ROM oder
in anderen Publikationen, insgesamt oder in Teilen, ist nur nach vorheriger
schriftlicher Zustimmung durch DELMIA zul&ssig.

Teile dieser Software sind Eigentum der Unigraphics Solutions Inc. und urhe-
berrechtlich geschuitzt. © 2002. Alle Rechte vorbehalten.

Teile dieser Software sind Eigentum der combit® GmbH und urheberrechtlich
geschitzt. Report-/Druckmodul List & Label® Version 8.0: Copyright combit®
GmbH 1991-2001.

Anderungen

Darliber hinaus behalt sich DELMIA das Recht von Anderungen und Verbes-
serungen des in diesem Handbuch beschriebenen Produkts zu jeder Zeit und
ohne Ankiindigung vor.

DELMIA und das 3DS Logo sind eingetragene Warenzeichen von Dassault
Systemes oder Ihren Tochtergesellschaften in den Vereinigten Staaten oder in
anderen Landern.

Copyright © Dassault Systemes 2001, 2007

lhre

DELMIA GmbH

Raiffeisenplatz 4, D-70736 Fellbach, Germany
Telefon: +49 /711 / 27 300-400, Telefax: +49 /711 / 27 300-599
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Wie Sie das Handbuch einsetzen

Einleitung

In diesem Benutzerhandbuch finden Sie zum einen die Beschreibungen der
Prozessplanungsaufgaben der im DPE ausgefuhrten Aufgaben der Body-in-
White Losungen. Und zum anderen wird in einem separaten Kapitel das Flge-
Prozessmodell fir Fligeelemente (fastener) beschrieben. In diesem Kapitel
finden Sie Informationen zur Konfiguration der Planungstypen im DPE zu
Punkt- (pointfastener) und Linienverbindungen (curcefastener). Um die Mog-
lichkeiten von V5 zu nutzen, bendtigen Sie die Planungstypen (fastener plan-
types) der Fiigeelemente im DPE.

Wie Sie das Handbuch einsetzen

Wie setzen Sie nun dieses Handbuch ein?

Dieses Handbuch ist bewusst knapp gehalten, damit Sie schnell die Bedie-
nung und Funktionsweise kennen lernen. Kurz und knapp wird lhnen gezeigt:

Lesen Sie deshalb das Benutzerhandbuch Grundeinstellungen besonders
grandlich durch. Lassen Sie sich fuhren: Verwenden Sie dazu das Inhaltsver-
zeichnis, die Uberschriften und die Kopfzeile und folgen auch den Querver-
weisen, die lhnen weitere Informationen liefern.

Nutzen Sie das Wissen, das Sie aus diesem Handbuch ziehen, fir alle weite-
ren Schritte im Process Engineer.

Sie mussen jetzt nur mit Lesen anfangen.

Hinweis:

Denken Sie daran, zu den in diesem Handbuch beschriebenen Funktionen fir
die Grundeinstellungen sollten Sie das Wissen aus dem Basis Handbuch
hinzuziehen, in dem die allgemeine Einfihrung in den Process Engineer
beschrieben wird.

Hier rufen Sie das Benutzer Handbuch Allgemeine Einfihrung auf.
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Wie Sie Zeichen und Symbole lesen

Wie Sie Zeichen und Symbole lesen

Die Zeichen und Symbole, die in diesem und in allen weiteren Handbtichern
verwendet werden, dienen nicht nur zur allgemeinen Verschénerung eines
Handbuchs, obwohl das auch eine der Aufgaben ist, sie dienen vor allem der
Benutzerfihrung, um Ihnen den Inhalt auf leicht verstandliche Weise zu erkla-
ren. Kapitel und Kapitelabschnitte werden durch Uberschriften eingeleitet. Die
Uberschriften haben entsprechend der Verwendung unterschiedliche Schrift-
grofen.

Nachfolgend wird lhnen die Bedeutung der Symbole erklart:

Mit diesem Symbol werden Textstellen bezeichnet, die den Funktionsumfang
beschreiben, den Sie in einem Kapitel kennen lernen werden. Es steht daher
in der Regel am Anfang eines Kapitels oder Abschnitts. Zudem werden wichti-
ge Textstellen mit diesem Zeichen hervorgehoben.

Hinweis

Mit diesem Symbol werden Hinweise gekennzeichnet, die zu einem Thema
noch zusatzliche Informationen liefern, die fir das Weiterarbeiten sehr wichtig
sind. Das Hinweis-Zeichen kann sowohl an einem Kapitelanfang als auch bei
einer bestimmten Textstelle im Kapitel stehen. Die Texte, die mit diesem
Zeichen eingeleitet werden, sind zuséatzlich mit dem Wort Hinweis
gekennzeichnet. Der Text selbst ist immer kursiv geschrieben.

Achtung

Mit diesem Symbol werden Sie auf Sachverhalte aufmerksam gemacht, die zu
moglichen Fehlern bei der Bedienung des Programms fiihren kdnnten und die
Sie daher sehr beachten sollten. Das Achtungs-Zeichen kann sowohl an einem
Kapitelanfang als auch bei einer bestimmten Textstelle im Kapitel stehen. Die
Texte, die mit diesem Zeichen eingeleitet werden, sind zusatzlich mit dem Wort
Achtung gekennzeichnet. Der Text selbst ist immer kursiv geschrieben.

Mit diesem Symbol werden Sie auf Beispiele aufmerksam gemacht, die einen
Sachverhalt verdeutlichen.

Mit diesem Symbol werden die einzelnen Bedienschritte einer Handlungsan-
weisung gekennzeichnet. Mit Handlungsanweisungen werden Bedienschritte
beschrieben, um beispielsweise ein Meni zu 6ffnen oder eine Funktion auszu-
fuhren.

Mit diesem Symbol werden Aufzahlungen gekennzeichnet. Das Aufzahlungs-
symbol kann sowohl fiir eine Gliederung eines Flie3textes verwendet werden
als auch stichpunktartig Themenschwerpunkte aufzulisten.

Mit diesem Symbol werden Sie darauf aufmerksam gemacht, dass es zu die-
sem Thema noch weitere Informationen in einem anderen Handbuch gibt.
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Produktstrukturen importieren

Produktstrukturen fir MCM-Projekte importieren
und abgleichen

)

Produktstrukturen kdnnen Sie aus externen Datenbanksystemen in E5 MCM-
Projekte importieren und abgleichen, die in V5 fiir die Rohbauplanung ver-
wendet werden.

Nach der erfolgten Bearbeitung in V5, die Sie mit Hilfe von verschiedenen
Programmmodulen wie etwa in Manufacturing System Definition oder in Pro-
cess Assembly Planner vornehmen kénnen, werden die bearbeiteten Projekte
im Manufacturing Hub gespeichert.

Merke: Ein Produktimport bzw. —abgleich wird ausschlie3lich fur E5 MCM-
Projekte ausgefihrt.

Einen Produktimport bzw. -abgleich kdnnen Sie entweder manuell im MCM-
Projekt (Versionen werden direkt im Projekt angelegt), per Skript oder mit Hilfe
eigener Software Uber eine Application Programming Interface (API)-
Schnittstelle ausfihren.

Produktstrukturen importieren

)

Um Produktstrukturen aus externen Datenbanksystemen importieren und ab-
gleichen zu kdnnen, missen Sie das MCM-Projekt vorbereiten.

Nachfolgend beschriebene Einstellungen sind dazu erforderlich:
Dieses Kapitel hat vier Hauptthemen:

= Workflow fur den Produktimport und -abgleich
=  Administrative Einstellungen vornehmen

. Einstellungen fur MCM-Projekt durchfiihren

= Skripte zum Produktupdate

Merke: Der Produktimport bzw. -abgleich und die notwendigen Einstellungen
sollten ausschlieBlich von einem Administrator oder einem gleichberechtigtem
Anwender vorgenommen werden.

Hinweis
Einen Produktimport bzw. -abgleich auf ein MCM-Projekt konnen Sie nur durch-

fuhren, wenn Sie in einem MCM-Projekt eine Aufgabe mit entsprechendem Gul-

tigkeitsbereich ausgewahlt haben.

Die Einstellungen, die in den folgenden Kapiteln beschrieben werden, ergén-
zen die entsprechenden Kapitel in den beiden Benutzerhandbtichern Admi-
nistration und Anderungsmanagement.

Um einen Produktimport bzw. —abgleich durchfihren zu kénnen, sollten Sie
sich mit den Grundlagen der Konfiguration und dem Anderungsmanagement
vertraut gemacht haben. In den folgenden Kapiteln erhalten Sie grundlegende
Informationen zum Produktimport und- abgleich.
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Workflow fir den Produktimport und -abgleich

Workflow fur den Produktimport und -abgleich

Da jeder Ablauf individuell unterschiedlich sein kann, lernen Sie in diesem Ka-
pitel, an einem fiktiven workflow, beispielhaft das Verhalten von Produktkom-
ponenten beim Produktimport und —abgleich fiir ein MCM-Projekt kennen:

= Anlegen neuer Produktkomponenten nach dem Import der Produktstruk-
tur.

= Glltigkeit der Versionen nach einem Produktabgleich, wenn Produktkom-
ponenten geléscht, gedndert oder neu hinzugekommen sind.

Kurz vorne weg, wichtige Begriffserklarungen!

\Was verstehen wir unter einem DROP?

Unter einem DROP ist die Beschreibung eines definierten und
festgehaltenen Planungszustandes zu verstehen, der in V5 fir
die Rohbauplanung verwendet wird.

Jeder DROP ist durch einen definierten Giiltigkeitsbereich ge-
kennzeichnet.

In einem MCM-Projekt legen Sie die Aufgabe und den Gultig-
keitsbereich fest.

In MCM-Projekten importierte oder abgeglichene Produktstruk-
turen werden unter einem DROP in V5 gefiltert gedffnet.

\Was verstehen wir unter einem EBOM?

Unter einem EBOM verstehen wir eine Produktstruktur auf Ba-
sis der Konstruktionsstiickliste.
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Workflow fir den Produktimport und -abgleich

MCM-Projekt — Produktkomponenten importieren und abgleichen

Der im Bild gezeigte Workflow ist so aufgebaut, dass im ersten Schritt zuerst
eine Produktstruktur importiert (DROP1) wurde, und im zweiten Schritt diese
Produktstruktur abgeglichen (DROP2) wurde — bei diesem Abgleich wurden
Produktkomponenten geldscht, geandert und neu angelegt.

= Der Import und der Abgleich unterscheidet sich zudem in den ausgewahl-
ten Giltigkeitsbereichen.

= Das folgende Beispiel zeigt, welche Giltigkeiten der Versionen vor und
nach dem Abgleich bestehen.

= Der Aufgabenstatus fur beide DROPS ist auf Freigegeben gesetzt.

=  Welche Einstellungen Sie fur den Produktimport bzw. —abgleich vorneh-
men mussen, finden Sie in den nachfolgenden Kapiteln beschrieben.

Erster Schritt — Produktstruktur wurde importiert

DROP1 zeigt eine neu importierte Produktstruktur fur den Gultigkeitsbereich
R(1-00) (blauer Kasten).

Angelegt wurden nach dem Import die Produktkomponenten der Version (V1):
PO, P1, P8 und P9.

. EBOM

DROP 1 DROP 2
F:[1 oo R[2-0a]

PV, Rl-00) %__'%_—5551 —_—_—
] P20, RiZ-oo)

¢ FOMA, Ri1-00) _.,-55'; PO, RI1]
Tanalle b L@, Fo.u2, Ri2-00]
- PO, R(1-00) @1 P21, R(1-00)

g, PO, R
@] FAME, [NULL)

Abbildung 1: Beispiel fir Produktimport und —abgleich
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Workflow fir den Produktimport und -abgleich

Zweiter Schritt — Produktstruktur wurde abgeglichen

DROP2 zeigt den Produktabgleich fiir den Giltigkeitsbereich R(2-00) (roter
Kasten).

Anderungen der Produktkomponenten nach dem Produktabgleich:

= PO wurde geandert. Die Giiltigkeit der Version 1 (V1) wurde einge-
schrankt und ist nunmehr nur noch fir den Gultigkeitsbereich R(1) guiltig.
Die Version (V2) von PO ist fir den Gultigkeitsbereich R(2-00) guiltig.

= P11 und P8 wurden nicht geandert und sind weiterhin fir den Gultigkeits-
bereich R(1-00) der Version (V1) giiltig.

= P2 wurde neu angelegt und ist entsprechend den fir DROP2 ausgewahl-
ten Gultigkeitsbereich R(2-00) der Version (V1) giltig.

= P9 wurde geldscht. P9 Version (V2) ist ungliltig. Der Gliltigkeitsbereich
der Version (V1) von P9 wurde um den fir DROP2 ausgewahlten Giltig-
keitsbereich eingeschrankt. P9 Version (V1) ist nach dem Abschneiden
(Einschranken) nur noch fur den Gultigkeitsbereich R(1) gultig.
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Workflow fir den Produktimport und -abgleich

Rohbau (Body In White) planen —importierte Produktstrukturen ver-
wenden

Die eigentliche Planung, den aus externen Datenbanksystemen importierten
bzw. abgeglichenen Produktstrukturen, fihren Sie in V5 Rohbauplanung
durch.

Sinn dieses Abschnittes ist nicht die vollstdndige Rohbauplanung zu beschrei-
ben: Eine vollstandige Beschreibung der Rohbauplanung finden Sie in den
entsprechenden V5 Benutzerhandbiicher wie etwa fir den Process Assembly
Planner oder Manufacturing System Definition.

Der Sinn dieses Kapitel liegt vielmehr darin, einige wichtige Aspekte aufzuzei-
gen, die Sie bei der Planung von MCM-Projekten auf jeden Fall berticksichti-
gen sollten.

MCM-Projekt in V5 6ffnen

In V5 haben Sie die Mdglichkeiten verschiedene DROPS zu 6ffnen und zu
bearbeiten.

Relationsbeziehungen

Relationen zwischen Produktstrukturen und Prozessen bzw. Ressourcen sind
ein wichtiger Aspekt bei der Planung von Rohbaulésungen. Die Relationsbe-
ziehungen zu Prozessen oder Ressourcen planen Sie in V5 und werden im
Manufacturing Hub gespeichert.

Relationsbeziehungen zu Assembly-Prozessen

=  Bestehen zwischen Produkten und Assembly-Prozessen Relationen, so
werden diese automatisch in V5 zu giiltigen Versionen aktualisiert.

" Bestehen zwischen Produkten und Ressourcen Relationen, so kdnnen
diese manuell in V5 nach einem Produktabgleich zu giltigen Versionen
aktualisiert werden.
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Administrative Einstellungen vornehmen

Administrative Einstellungen vornehmen

Fur alle Typen, die beim Produktimport bzw. -abgleich eines MCM-Projekts
bertcksichtigt werden sollen, missen Sie im Konfigurationswerkzeug die Ei-
genschaften Ist konfigurierbar und Besitzt Versionen auf Ja setzen. Die Konfi-
guration kbénnen Sie auf Typenebene und auf Planungstypenebene ausfiihren.

Um ein sinnvollen Produktimport bzw. -abgleich fur ein MCM-Projekt durchfiih-
ren zu kénnen, ist folgendes zu beachten:

=  Fur einen Produktimport bzw. —abgleich ist es sinnvoll mindestens bei
den zwei Typen ergocompproductdefault und ergocomproductfeature
die Eigenschaften Ist konfigurierbar und Besitzt Versionen auf Ja zu
setzen.

=  Wenn beispielsweise zusatzlich noch weitere Typen fur das Produktim-
port bzw. -abgleich verwendet werden sollen, wie beispielsweise beim
Typ ergocompproductfeatureclampingpoint, werden diese nur
bertcksichtigt, wenn bei diesen Typen die Eigenschaften Ist konfigurier-
bar und Besitzt Versionen ebenfalls auf Ja gesetzt sind.

So gehen Sie vor:

Das nachfolgende Beispiel zeigt die grundsatzliche Vorgehensweise, um die
Eigenschaften zu &ndern:

2 Um die Eigenschaften bei einem Typen Ist konfigurierbar und Besitzt Ver-
sionen auf Ja zu setzen, 6ffnen Sie zuerst das Konfigurationswerkzeug.

2 Wadhlen Sie danach den Typen aus und setzen bei den Eigenschaften den
Wert der beiden Attribute auf Ja. Speichern Sie danach die Anderung.

N K | s |
': By | Hy | L2 [=] Bascs
* ergocomppr o esssemulationt eabure [Smulstion Festure) =] Hame ergoooanppeoducidelsul
# ergaonipnacesworirstnuchen (verk Instroction)
& dhchelel s (Produet C " Irdermer M e *D0E gl ompProducthef sk
v erpogungpeoductieature (Product Feature Comporert) e ergroompgn aphac [ aphes Comporen|
- ergocompproductiestur sdampingnont (Froduct Festure Clampnons
+ ergatirppridua et e gsterer (Product Feature Fasterar Comps Ubseszcheit Product Component

& ergotomgpraduciiestun o sstenenourve (Product Festure Fastenss «

% ergocompproductiestur el sstenengroup (Product Festure Fattenss Wasachadt Matucatd Prodit Comprmnts
# ergocompproductiesturel sstenampant (Froduct Festure Fasteras F Beuchiedurg
% ergocompproductiestur siocsborpont (Product Festurs Locstinggsl o] Ancigon
Béman prochutt
drrbate pro Zeds 2
Disogtp E igerachalien
Cpemedey Atbibal
Beoug iol vosharsden Men
[=] Flags
Bentzt Viermonen Jda
Guichen moghch Ja
Ist shahashd ]
Mt Ardarg Men
Ardenngapiotokood Flen
Engere Flechie Weteshd wom E bemeTyp

ERerru¥inc-Flelstsonen n Eiger 1a

CLZ Memberthp Wiesteab? wom E berre Typ
Dabresrt wvon Dhedran

Abbildung 2: Attribut Ist konfigurierbar — Wert auf Ja setzen
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Administrative Einstellungen vornehmen

Ausnahmen bestétigen die Regel!

Wie immer bestéatigen Ausnahmen die Regel! Wie zuvor beschrieben muss
das Attribut Besitz Versionen in der Regel fur Typen und Planungstypen auf
Ja gesetzt sein.

Fur die Planungstypen

= Assembly Operation,

=  Manufacturing Assembly,
=  Spot Weld und

= Line,

mussen Sie das Attribut Besitzt Versionen auf Nein setzen.
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Administrative Einstellungen vornehmen

Einstellungen fur Relationen vornehmen

Um das Produktupdate durchfiihren zu kénnen, kénnen Sie bei folgenden Ty-
pen im Konfigurationswerkzeug die Einstellungen bei den Relationen &ndern:

= ergocompproductdefault,

= ergocomporgproduct,

= ergocompprodfeature,

= ergocompprocessdefault und

= ergocompmanufacturingassembly.

Welche Einstellungen Sie fir die einzelnen Relationen vornehmen missen,
sind in der nachfolgenden Tabelle aufgelistet, siehe auch Tabelle mit Einstel-
lungen.

So nehmen Sie die Einstellungen im Konfigurationswerkzeug vor:

An den beiden Relationen ergocompproductdefault::nodes und ergocom-
porgproduct::nodes_reverse lernen Sie die grundsatzliche Vorgehensweise
kennen, wie Sie Einstellungen der Relationen im Konfigurationswerkzeug &n-
dern.

Beide Relationen finden Sie im Verzeichnis ergocompproductdefault > Eltern-
Kind-Beziehung im Konfigurationswerkzeug.

m Weitere Informationen zur Konfiguration finden Sie in den entsprechenden
Kapiteln des Benutzerhandbuchs Administration.
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Administrative Einstellungen vornehmen

Beispiel:

Einstellung fir Relat- Beispiel — ergocompproductdefault::nodes

on ergocompproduct- o Offnen Sie das Konfigurationswerkzeug.
default::nodes vor-
nehmen. 2 Wadhlen Sie zuerst den Typ ergocompproductdefault aus und 6ffnen da-

nach das Verzeichnis Eltern-Kind-Beziehung.

2 Wahlen Sie im Verzeichnis Eltern-Kind-Beziehung die Relation
ergocompproductdefault::nodes aus.

[=]- ergocompproduckdefault (Product Component)
i':r'l Basistyp: ergocomparaphic [araphic Component)

[+#- Editoren

[+ Attribute

[#]- Layouk

[=]- Eltern-Kind-Beziehungen |

[#]- 3dstate: product_has_contexk_3dstate

- compabsoluteposition): ;compabsalubeposition

[#- ergocomprnanufactugnoassembly:  assembly_references_pri
[#- ergocomprnanufactugnokit: kit_conkains_produck_reverse

- ergocomporgproduct | :nodes_reverse

Fl- ergocompplantdefaul s plant_provides_prod_reverse

|- ergocompplantdefaulp:procspec_product_positionedin_reso
/- ergocompplanttranspart: iplant_provides_prod_reverse

Fl- ergocompplanttranspartbool: plant_provides_prod_reverse
Fl- ergocompplantworker::plant_provides_prod_reverse
H
H
H
H

-~ ergocompprocessdefault: proc_creates_prod_reverse

-~ ergocompprocessdefault: proc_firstprocesses_prod_resverse
- ergocompprocessdefault: proc_processes_prod_reverse

-~ ergocompprocessdefault: proc_removes_prod_reverse

- ergocompprocessdefault: :proc_usescontainerfrom_prod_re
[#- ergocompprocessdefault: ;process_implements_requirement_
- grgocompprocesssimililationfeature: process_manages_prod
- B QOCOMPRNCESSs] i a9 ess_Mmanages_prod
[#- ergocompproductdefault: nodes
- Ergocompproducter ault nodes_feverse

=-E-E-E-E-E-E-E-E

Abbildung 3: Relation ergocompproductdefault::nodes auswahlen
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Produktstrukturen ekte importieren und abgleichen

Administrative Einstellungen vornehmen

o Selektieren Sie die Eigenschaften der Relation ergocompproductde-
fault::nodes und &ndern die Einstellungen entsprechend ab.

= Das Bild zeigt, welche Einstellungen Sie andern missen. Die Einstellun-

gen sind mit Hilfe des roten Rahmens kenntlich gemacht.

Mach Kategarie  Alphabetisch |

Bezchreibung

Besitzertyp Source Dwrer
Bezeichnung BO Ertry

D efiniert von Delrmia
Eindeutig fur Eltern und Kind Hein

Eltern-Kind-Beziehung
Elterntyp
E wclude fram kM anufacturing Change M anagement and CC2

Farbe

ergocompproductdefault

M ein

Fuir &ktivierung durch Yerknipfung heranziehen M ein
Fiir Elkern eindeLtig Hein
Glligkeit vererben Hein
I der Grafik. anzeigen Hein
I Status Abg. Sndern Ja

I Status Freig. Andem Ja

|2 a simple relationship M ein
st aktiv Ja

|zt kanfigurnierbar Ja

|zt spstemintemm Hein
kinderlizte niodes
Kindersatz

Kindtyp ergocompproductdefault
F.opiere Link zum Find MHein
K.opiere Link zurm Kind [Werzsionigrning) M ein
k.opiere Verknlipfung zum Kindabjek! [Enderungzmanagement] Ja

Loopcheck aroup

Mo loopcheck

Abbildung 4: Einstellungen - Relation ergocompproductdefault::nodes &ndern

Prozessplanung Body-in-White

Version PE 5.19

Juli 2008
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Administrative Einstellungen vornehmen

Beispiel: Beispiel — ergocomporgproduct::nodes_reverse
Einstellung fur Relation

EIOCOMDOrADIO- 2 Wie im vorgehenden Beispiel wéahlen Sie wiederum den Typ ergocomp-
du%t::nodpes gr%verse productdefault und 6ffnen danach das Verzeichnis Eltern-Kind-Beziehung.
vornehmen.

© Wahlen Sie im Verzeichnis Eltern-Kind-Beziehung die Relation
ergocomporgproduct::nodes_reverse aus.

[+ ergocompprocessworkinstruckion (Wark Instruckion)
=l- ergocompproductdefault (Produck Component)

- ESEErY T ergocomparaptie LEFapiie ComporEnt )
- Editaren

£

[+ Attribute

[+ Lavouk

[=]- Elrern-kind-Beziehunazn

[£| Adstaterproduct fas_conkexk_3dstate
compabsaoluteposition: :compabsalukeposition

-- ergocomprianufadturingassembly:assembly_references,

&- ergocomprianufageuringkit: kit contains praduck_revers
- ergocomporgproduck: inodes_reverse

Abbildung 5: Relation ergocomporgproduct::nodes_reverse auswahlen

Prozessplanung Body-in-White Version PE 5.19 Juli 2008
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Produktstrukturen ekte importieren und abgleichen

Administrative Einstellungen vornehmen

o Selektieren Sie die Eigenschaften der Relation ergocomporgpro-
duct::nodes_reverse und &ndern die Einstellungen entsprechend ab.

= Das Bild zeigt, welche Einstellungen Sie andern missen. Die Einstellun-

gen sind mit Hilfe des roten Rahmens kenntlich gemacht.

Mach Kategarie  &lphabetisch |

Bezchreibung

Beszitzertyp Target Owiner
Bezeichhung BOM Enitry

Definiert v Delria

Eindeutig fiir Eltern und Kind M ein

Elkern-ind-B eziehung

Elerntyp ergocompproductdefaul
Exclude from Manufacturing Change Management and CCZ Hein

Fae —
Fur dkbvierung durch Yerknupbung heranziehen Mein

Fiir Elkern eindeutig M ein

Gliltigkeit vererben M ein

I der Grafik. anzeigen M ein

In Status Abg. Andern Ja

I Status Freig. Anderm Ja

Iz a zimple relationship Hein

Izt aktiv Ja

Izt konfigunerbar Ja

|zt zpztemintern M ein

Kinderlizte hiodes

Kindersatz

Kindtup ergocompproductdefaul
K.opiere Link zum Eind M ein

F.opiere Link zum Kind [Yersionienng) Hein

K.opiere Yerknlpfung zum Eindobjekt [Bnderungsmanagemnent) Ja

Loopcheck group Mo loopcheck

Abbildung 6: Einstellungen - Relation ergocomporgproduct::nodes_reverse andern

Prozessplanung Body-in-White

Version PE 5.19

Juli 2008
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Administrative Einstellungen vornehmen

Tabelle mit Einstellungen

So lesen Sie die Tabelle:

Fur jeden einzelnen Typ sind die Relationen separat aufgelistet. Zu den in der
Tabelle beschriebenen Einstellungen sind bei allen Relationen die Werte der
Eigenschaften Ist konfigurierbar und Besitzt Versionen auf Ja zu setzen. Je
nachdem, welche Typen Sie fir den Produktimport bzw. —abgleich verwen-
den, setzen Sie die entsprechenden Werte.

= Relationen, Optionen und Werte sind jeweils in einer separaten Spalte
aufgeflhrt.

=  Fur jede Relation gelten dieselben Optionen (Spalte Optionen), nur die
Werte (Spalte Werte) unterscheiden sich.

Wie Sie die Werte andern, zeigen die zwei Beispiele (siehe auch:
Einstellungen fir Relationen vornehmen) auf der vorhergehenden Seite.

Relation Optionen Wert

Type: ergocompproductdefault

In Status Abg. &ndern Ja
In Status Freig. andern Ja
gD R LD Kopiere Verknupfung zum
nodes_reverse Kindobjekt (Anderungsma- Ja
nagement)
Besitzertyp No Owner
In Status Abg. &ndern Ja
In Status Freig. andern Ja

ergocompproductdefault:

Kopiere Verknipfung zum

nodes Kindobjekt (Anderungsma- Ja
nagement)
Besitzertyp Source Owner
In Status Abg. &ndern Ja
In Status Freig. andern Ja

ergocompproductdefault:

Kopiere Verknlpfung zum

nodes_reverse Kindobjekt (Anderungsma- Ja
nagement)
Besitzertyp Target Owner

In Status Abg. andern Ja

In Status Freig. andern Ja

ergocompprocesdefault: Kopiere Verknipfung zum | Ja
proc_firstprocesses_prod_revers | Kindobjekt (Anderungsma-
e nagement)
) No Owner
Besitzertyp

Prozessplanung Body-in-White Version PE 5.19 Juli 2008
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Tabelle — Einstellungen der Relationen:

ergocompmanufacturingassembly:

assembly_references_product_reverse

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
kniipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Ja

Besitzertyp

Target Owner

ergocompproductfeature:

prodfeature_is_on_prod_reverse

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
kniipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Ja

Besitzertyp

Target Owner

ergocompprocessdefault:

proc_processes_prod_reverse

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
knlpfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

On Demand

Besitzertyp

No Owner

Prozessplanung Body-in-White Version PE 5.19
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Tabelle — Einstellungen der Relationen:

ergocompproductdefault:

nodes

ergocompproductdefault:

prodfeature_is_on_prod

In Status Abg.
andern

In Status Freig.
andern

Kopiere Ver-
knipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Besitzertyp

In Status Abg.
andern

No Owner

In Status Freig.
andern

Kopiere Ver-
knipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Besitzertyp

SourceOwner

ergocompprocessdefault:

proc_processes_prod_reverse

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
knlpfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

On Demand

Besitzertyp

No Owner

ergocompprocessdefault:

proc_processes_prodfeature_reverse

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
knipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Besitzertyp

No Owner
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Tabelle — Einstellungen der Relationen:

Type: ergocompprocessdefault

ergocompproductdefault:

proc_firstprocesses_prod

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
knlpfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Ja

Besitzertyp

No Owner

ergocompproductdefault:

proc_processes_prod

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
kniipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

On Demand

Besitzertyp

No Owner

ergocompproductfeature:

proc_processes_prod

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
kniipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

On Demand

Besitzertyp

No Owner

ergocompproductfeature:

proc_processes_prodfeature

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.
andern

Ja

Kopiere Ver-
kniipfung zum
Kindobjekt (An-
derungsmana-
gement)

Ja

Besitzertyp

No Owner

Prozessplanung Body-in-White
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Type: ergocompmanufacturingassembly

In Status Abg. Ja
andern

In Status Freig. | Ja
andern

ergocompproductdefault: Kopiere Ver- Ja

assembly_references_product kntpfung zum

Kindobjekt (An-

derungsmana-
gement)

Besitzertyp Source Owner

Type: ergocompproductfeaturefastener

In Status Abg.
andern

Ja

In Status Freig.

andern Ja

ergocompproductfeaturefastener: Kopiere Ver-

fastener_overrides_fastener knlpfung zum

Kindobjekt (An- Ja

derungsmana-
gement)

Besitzertyp Source Owner

In Status Abg.

andern Ja

In Status Freig.

andern Ja

ergocompproductfeaturefastener:

Kopiere Ver-
fastener_overrides_fastener_reverse kntpfung zum
Kindobjekt (An- Ja
derungsmana-
gement)

Besitzertyp Target Owner

Tabelle 1: Tabelle — Einstellungen der Relationen
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Administrative Einstellungen vornehmen

Einstellungen fur MCM-Projekt durchfihren

In diesem Kapitel wird kurz auf die Einstellungen eingegangen, die notwendig
sind, um einen Produktimport bzw. -abgleich aus externen Datenbanksyste-
men auf ein MCM-Projekt auszufihren.

E‘ Weitere Informationen zu MCM-Projekten finden Sie in den entsprechenden
== Kapiteln des Benutzerhandbuchs Anderungsmanagement.

2 Beim Anlegen eines neuen MCM-Projektes, setzen Sie beim Eintrag MCM-
Projekt ein Hakchen, um das Projekt als MCM-Projekt zu kennzeichnen.

Planungstypensitze ] ﬂ
|

Default-5TM

Default-YSR17 abbrechen
Kunde 2-5TM

Kunde-KML

Standard-5SME

MCM Projekt W

Abbildung 7: MCM-Projekt kennzeichnen

Reiter Filter im MCM-Projekt

Um versionierbare PPR-Komponenten anlegen, bearbeiten oder I6schen zu
kénnen, ohne dass eine Aufgabe und ein Gultigkeitsbereich auswahlt werden

missen, aktivieren Sie die Option MCM Out of Scope Creation of Versionable
Objects.

= Diese Option ist notwendig, um nach einem Produktimport bzw. -
abgleich, fur den eine Aufgabe mit Gultigkeitsbereich ausgewéhlt werden
muss, PPR-Komponenten weiter bearbeiten zu kénnen, ohne eine Auf-
gabe mit Gltigkeitsbereich auswéhlen zu missen.

o Diese Einstellung nehmen Sie im Eigenschaftsdialog des Projekts unter
dem Reiter Filter vor.

Allgemein  Filter |Notizen|

Coderegeliodus Standardmodus mit Operatoren [ - + /

Coderegelyp [ Retatrv =
Catgomp-Label Separator I

Implizites: Filtern aktiv [

MM Entkoppelt-Modus =

MCM Projekt =

MCM Out of Scope Creation of Versionable Objects [

Alle Top Level Versionen anzeigen ¥

Abbildung 8: Eigenschaftsdialog Projekt — Reiter Filter
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2 Um die Option MCM Entkoppelt-Modus zu aktivieren, darf das Projekt nicht
geoffnet sein.

© Wahlen Sie im Meniu Werkzeuge den Eintrag Normales Projekt <- ->
MCM-Projekt.

Ciatei Bearbeitenlwerkzeuge ansicht  Hilfe

e R - H Einstellungen k
kennwort andern, .. Skrg+ind
Druckfaormular L

listeneigenschaften speichern

Mormales Proj

Projekk laschen
Grafikverzeichnis aufraumen
Zusammenfihrungswerkzeug. ..

STM Zeitakiualisierung. ..

Impottieren g

Datenbankwerkzeuge k

2 Um Aufgaben und Gliltigkeitsbereiche im MCM-Projekt anlegen zu kén-
nen, aktivieren Sie im Dialog die Option MCM Entkoppelt-Modus.

© Bestatigen Sie die Eingaben mit OK

Mormales Projekt <-—- MCM Projekt x|
Projekte I Erstellungsdatum | Snderungsdaturn |
Productupdate 05.12.2006 10:07:30 05,12.2006 10:16:44

Training Project Engine X35 05,10.2006 16:22:20  12.10.2006 16:51:35
Trainingsprojekt Mokor X35 292.04.20068 17:50:18 12.10,2006 16:42:23

Projekk mit Zuschlagen 05.12.2004 12:59:04  27.01.2005 13:43:49
Trainingsprojekt hdggfr 03.12.2003 18:14:06  16.10.2006 17:05:21
MCM Projekt v

MCM Entkoppelt-Modus [ oK I abbrechen

Abbildung 9: MCM Entkoppelt-Modus aktivieren.
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Planungsstatus fur den Produktimport

Fur die Bearbeitung des Produktimports bzw. -abgleichs sind mindestens zwei
Planungsstatus erforderlich:

Planungsstatus Bearbeiten vor dem Import

Fur MCM-Projekte wird der Planungsstatus mit Hilfe des Aufgabenstatus der
Aufgabe geregelt.

= Vor einem Produktimport bzw. —abgleich muss die ausgewahlte Aufgabe
den Aufgabenstatus Bearbeiten haben. Nur wenn diese Bedingung erfullt
ist, kbnnen Produktstrukturen aus externen Datenbanksystemen impor-
tiert bzw. abgeglichen werden. Nach dem Import bzw. Abgleich erhalten
diese Produktkomponenten ebenfalls den Planungsstatus Bearbeiten.

Il Status Bearbeitung <New Planning State > [ o =]
Allgemein | =
Sortierindex ID,DD
Name IBearbeiten
K.urznarme I
Geandert 05.12.2006 10:13:05
Erstellt 05.12.2006 10:13:05
Daz Anlegen einer neuen Yersion ist werboten H

Flanungsstatus wechseln/erhhen erfordert eine Gultigheit [~

Zugeordneter Aufgabenstatus IEearbeiten

Beforderungsverhalten IKinder wierden ignoriert j

Ok, I Abbrechen Anwenden Yaorschau Drucken |

Abbildung 10: Planungsstatus Bearbeiten
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Planungsstatus Freigegeben

Um die Bearbeitung nach einem Produktimport bzw. -abgleich abzuschlie3en,
erhohen Sie den Aufgabenstatus auf Freigegeben. Nach dem Erhéhen des
Aufgabenstatus, erhalten alle Produktkomponenten, die dieser Aufgabe zu-

geordnet sind, automatisch den Planungsstatus Freigegeben.

. . .
% Merke: Nur Produktkomponenten im Planungsstatus Freigegeben stehen zur
Weiterbearbeitung in der V5 Rohbauplanung zur Verfligung.
Il Status Freigabe <New Planning State > o =]
Allgemein | =
Sortierindex IU,EID
Mame IFreigegeben
Kurzname I
Geandert 05.12.2006 10;22:55
Erstellt 05.12.2006 10:22:55
Daz Anlegen einer neuen Yersion ist werboten H
Flanungsstatus wechseln/erhhen erfordert eine Gultigheit [~
Zugeordneter Aufgabenstatus IFreigegeberﬂ
Beforderungsverhalten IKinder wierden ignoriert j
Eq
Ok, I Abbrechen | Anwenden Yaorschau Drucken |
Abbildung 11: Planungsstatus Freigegeben
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Aufgaben fur den Produktimport bzw. -abgleich

Einen Produktimport bzw. -abgleich kann aus einem externen Datenbanksys-
tem nur ausgefuhrt werden, wenn Sie eine Aufgabe mit Gultigkeitsbereich im

MCM-Projekt erzeugt haben.

=  Fur den Produktimport bzw. -abgleich missen Sie eine Aufgabe mit Gul-
tigkeitsbereich auswéhlen. Oder Sie legen es mit Hilfe der API-

Schnittstelle fest.

= Alle Produktkomponenten, die mit Hilfe des Produktimports bzw. —
abgleich bearbeitet wurden, erhalten danach die Gultigkeit des ausge-
wahlten Giltigkeitsbereichs der Aufgabe — z. B. Gililtigkeit #DROP(R-(1-

00)).

= Die ausgewdahlte Aufgabe muss vor dem Import bzw. Abgleich den Auf-

gabenstatus Bearbeiten haben.

2 Nach dem Abgleich, wenn Sie die Bearbeitung abgeschlossen haben,

wechseln Sie in den héheren Aufgabenstatus Freigegeben.

= Nach der Erh6hung des Aufgabenstatus erhalten alle Produktkomponen-
ten, die mit Hilfe dieser Aufgabe bearbeitet wurden, automatisch den Pla-

nungsstatus Freigegeben.

Il Aufgabe <New Action Proxy =

Allgemein |

=101 x|

— &llgemein

Mame I.t’-‘-.'l

Aktionstyp I

‘om Anderungsmanagement entkoppelt [

GIuppennummer I

Aufgabenstatus IFreigegeberi

Ist wenwendbar v

Worgchau

Drucken

’ Ok, I Abbrechenl Anwenden

Abbildung 12: Aufgabenstatus Freigegeben

=w Weitere vertiefende Informationen wie etwa Anlegen von Aufgaben und Gil-
E‘ tigkeitsbereichen, Wechsel des Planungs- und Aufgabenstatus finden Sie im

Benutzerhandbuch Anderungsmanagement.
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Skripte zum Produktupdate

Mit Hilfe dieser beiden Skripte kdnnen Sie einen Produktimport bzw. -abgleich
durchfihren. Die beiden Skripte zeigen beispielhaft eine vereinfachte Struktur
auf, die Sie entsprechend an lhre zu importierende bzw. abzugleichende Pro-
duktstruktur anpassen mussen.

Skript - Produktstruktur erzeugen

Mit Hilfe dieses Skripts erzeugen Sie eine neue Produktstruktur.

Sub main(id)
product_view_id = CreateComp(id, ", "Product View", "Product View ")
production_view_id = CreateComp(product_view_id, “nodes", "Production View", “Production View")
subassembly_id = CreateComp(production_view_id, "nodes", "Subassembly", "DN 1")
CreateComp(subassembly_id, "nodes", "Part", "P0")
CreateComp(subassembly_id, "nodes", "Part", "P1")
CreateComp(subassembly_id, "nodes", "Part", "P2")
CreateComp(subassembly_id, "nodes", "Part", "P3")
End Sub

Function CreateComp(parent_id, childlisthame, childname, namecomp)
comp_sci = Data.CreateComponent(parent_id, childlistname, childname)
data.SetAttributebyld comp_sci, "name", namecomp
comp = Data.GetAttributebyld (comp_sci, "ergocompbase")
Data.SetAttributebyld comp, "name", namecomp
CreateComp = comp

End Function
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Skript — Produktstruktur updaten

Mit Hilfe dieses Skripts wird eine bestehende Produktstruktur abgeglichen.
Sub main(id)

subassembly_id = GetLatestVersion("DN1", "name", id)
pO_id = GetLatestVersion("P0", "name", id)
pO_id_v2 = Version.Create(pO_id)
p3_id = GetLatestVersion("P3", "name", id)
p3_id_v2 = Version.Create(p3_id)
Data.DeleteComponent(p3_id_v2, 0)
CreateComp(subassembly_id, "nodes", "Part", "P4")
End Sub
Function GetLatestVersion(strName, criterion, id)
project_id = Data.getAttributeByld(id, "ergoproject")
comp_id = GetComponentID(strName, criterion, project_id)
If comp_id <>"" Then
comp_id = GetLatest(comp_id)
End If
GetLatestVersion = comp_id
End Function
Function GetComponentID(strName, criterion ,project_id)
Call Query.ResetSearch
Call Query.SetQuery("ergocompprocessdefault”, "ergoproject”, "=", project_id)
Call Query.SetConcatenator("AND")
Call Query.SetQuery("ergocompbase" , criterion , "=", strName)
nrResult = Query.GetResultCount
If nrResult > 0 Then
result_id = Query.GetFirstResult
If result_id <>"" Then
comp_id = result_id
End If
End If
GetComponentID = comp_id
End Function
Function CreateComp(parent_id, childlistname, childname, namecomp)
comp_sci = Data.CreateComponent(parent_id, childlistname, childname)
data.SetAttributebyld comp_sci, "name", namecomp
comp = Data.GetAttributebyld (comp_sci, "ergocompbase")
Data.SetAttributebyld comp, "name", namecomp
CreateComp = comp

End function
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Fligeelemente-Planungstypen im Process Engineer (DPE)

Fligeelemente und Fluge-Prozessmodell

Der DPM Fastening Process Planner (V5) ermoglicht Planern neue Modell-
typen von Flgeelementen (fastener) und Flgeprozessen zu modellieren. Dies
ermdglicht Planern Voraussetzungen zu treffen, die die vielfaltigen differen-
zierten Fugetechnologien im Flge-Prozessmodell beriicksichtigen. Um die
Moglichkeiten von V5 zu nutzen, bendétigen Sie die Planungstypen (fastener
plantypes) der Fligeelemente im DPE.

Flgeelemente-Planungstypen im Process Engineer (DPE)

Es gibt zwei Hauptkategorien von Flgeelemente-Planungstypen (fastener
plantypes):

Punkt- Figeelemente- Planungstypen (point fastener plantypes)

" Sealant Point

=  Spot Weld
=  Stud

=  Glue Drop
=  Rivet

=  Screw

= Clinch

= Drill

] Adhesive Point

Linien-Fligeelemente-Planungstypen (curve fastener plantypes)

" Adhesive Curve
=  Arc Welding
" Sealant Curve

" Glue Bead
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Erweitertes Fligeelemente-Modell

Sie kdnnen einen neuen Fugeelemente-Planungstypen (fastener plantype) er-
zeugen, der von nachfolgenden Fugeelementetypen (fastener types) abgelei-
tet wird:

=  product feature fastener point fur point type fasteners

= product feature fastener curve fur curve/line type fasteners

- 'ﬁ Planungstypen Produkke Erzeugnis
R " e 1
+-+=4 Adhesive Curve Fertigungshausatz
[+ 'ﬁ Adhesive Paint Manufacturing assemblies
o= arc weld OrgProdukk

+ 'ﬁ Azsembly Joink(s)
[+ 'ﬁ Clarmping Paoint
[+ 'ﬁ Clamping Point{s)

Product feature Fastener clamping poinks

Product feature Fastener curves
Product feature Fastensr groups

Einfligepunkt setzen

1 -ﬁ i Praduck feature Fastensr poink
: S SGLE bl Product Feature I:.E'nstenersl:l
it 'ﬁ turve Fastener Sortierindex akbualisieren ; )
5 ,ﬁ Dl Product feature location points

Sortierindex andern
; Product features

[+ 'ﬁ Fastener Group
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Abbildung 13: Ableitung fiir neuen Fugeelement-Planungstypen

Erweitertes Flge-Prozessmodell

Sie konnen einen neuen Prozess-Fugeelemente-Planungstypen (fastening
process plantype) erzeugen, der von einem Prozessplanungstypen (process
plantype) abgeleitet wird:

5 &
+-%__y AnnotationExt
* 'ﬂ AssemblyOperation

Planungstypen Proz

Behavior
OrgProzess
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ﬂ AssemblyStation

Simulation Feature

¥ 'ﬂ Ausgang (UMDY Timeanalysis
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Abbildung 14: Ableitung Prozess-Flgeelemente-Planungstypen
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Fligeelemente-Planungstypen im Process Engineer (DPE)

Neuen Prozess-Flugeelemente-Planungstypen fir DPM Faste-
ning Process Planner (V5) konfigurieren

Der neu zu erzeugende Prozess-Planungstyp sollte von folgenden Basisklas-
sen abgeleitet werden:

. BIWActivityWelding: Fugeprozess zur Verwendung von punktférmigen
(point fastener) Prozess-Flgeelemente-Verbindungen.

. BIWActivityCurveFastening: Flgeprozess zur Verwendung von linien-
formigen oder kurvenformigen (curve or line type) Prozess-
Flgeelemente-Verbindungen.

Konfiguration des Erweiterten Flgeelemente-Modells mit
dem Erweiterten Flge-Prozessmodell zu verbinden
V5 verwendet ein XLM Dokument um Fligeelemente-Prozesse und Fligeele-

menterelationen fur das Flgen festzulegen. Dieses XLM Dokument (Activity-
FastenerRelationConguration.xml) befindet sich im folgenden Verzeichnis:

. ProgramlnstallationDirectory\intel_a\startup\
In diesem Dokument wird festgelegt, welcher Prozess fiir das Flgeelement

(fastener) erzeugt werden soll oder es werden die vorhandenen Prozesse fir
die Fugeelemente auf Gultigkeit Gberpruft.

Inhalt der XLM Datei:
chotivityFastenerFelation ActivityType = TActivity FPlantype™:>

<FastenerType>Fastener Plantype</FastenserTyper
</ AhotivicyFastenerRelation:
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Beispiele zur Konfiguration der Planungstypen

Beispiele zur Konfiguration der Planungstypen

In diesem Kapitel finden Sie mehrere Beispiele zu Konfiguration.

Neuen Planungstypen fir Point Fastener Type erzeugen

2 1.) Erzeugen Sie einen neuen point fastener plantype.

=3 Default-vsR19
+- 'a Planungstypen Ressourcen
+ '@ Planungstypen Prozesse

< O N BT -0

+ -3 Regular Types L Fertigungshausatz

+| 23 Skriptakkionen i Manufacturing assemblies

#1425 Skriptzuweisungen el OrgProdukt

+|-+3) Schablone pl _— Product Feature Fastener clamping poinks

+-43 Werkschapfung b o Product Feature Fastener curves

) : Einflgepunkt setzen
+-43 Arbeitsanweisungen Product Feature Fastener groups
i :\3 Default-5TM T Produck Feature Fastener paint

: Product Feature Fasteners
+-423 Planungsstatus Sortierindes aktualisieren ) )
1.5 Werkstaffe Product Feature location points

Sortierindes Andern

Product Features
Verbindungselemente

+-43) Global Regular Types riFEsPREL
+-{3] Skripte Drucken kL
[+ @ Wark System Components

+-+45 Y5 Scripks

I:| Product feature fastener point <Mew ERGOPlan Type(182530)= = @
General ] Mates ] 1
Type Name | Frojection Welding
Sorting Crikerium | j e
Sort Hurmber |D
Recursiy —
Top Level -
Identifier ALE |
Identifier WLE |
Timestamps
Modified | 7,27/2007 12:16:12 PM
Created | 7427/2007 12:16:09 PM [ ]
“

Ok | Cancel Apply Preview | Frirt ‘
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o 2.) Erzeugen Sie einen fastening process plantype fur Projection Wel-

ding fastener:

_IProcess <Point Fastener Activity>

General l M akes ]

-0

Type Name | Projection Welding Activity

Sorting Criterium |

=

Sort Mumber |EI

Fecursiv

Shaw in Graph

Bitmap for Graph

|dentifier 4LE

-
Top Lewvel r
-
|
|
|dentifier *ALE |

Timestamps

WModified | 797 3007 1230, 91_ Ok

QK. | Cancel | Apply |

Prewigw |

Mt |

o 3.) Stellen Sie im Konfigurationswerkzeug fir den Prozess Projection Wel-
dung Activity die Ableitung zu der zuvor definierten Basisklasse her.

= Offnen Sie das Konfigurationswerkzeug auf diesem Prozess. Wahlen Sie

BIWActivityWelding.

[+ 'ﬂ Fertigungsskufe
Il

Projection Weldin -
A4 Rohbau Abdichte E":':"":It':n

o

B = Hg | 2 0

Mach Kategorie I Alphabetisch ]

[E] Basics it
Bl ctiviw/elding -
Start ~
Uberschrift 2 witch g
Oberschrift Mehrzahl BlwActiviyAreiWelding
D pmStiProfileF abricationNode
Flantype ULID Blwictivity nlinelnspection
DrproStrloiningM ode
Beschreibung BlwactivityDriling
T Blwictivitpnloading
[0 Anzeigen BlwidctivityStudiwielding
‘. Eitmap Manufacturing5 etup
H BlwdctivityH emming
Attribute pro Zeile DpmStloiningProcess
i td anufacturingProgram
Dialogtyp Bla/dctivitpRiveting
z % i
Spedielles Attibut DpmStiPlateF abricationMode
B st vorhand BlwibctivityClamping
SRR BlwiactivityGrouping
[F] Flags Piocess Component [ergocompprocessdefault]
Cycle
Besitzt Yersionen BlwidctivitySpotGlLing ¥
Bl Soreving — “»

‘% Fonfiguiationswerkzeug
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Beispiele zur Konfiguration der Planungstypen

2 4.) Andern Sie die Datei ActivityFastenerRelationConguration.xml file ent-
sprechend ab, siehe unten im Bild:

<hotivityFastenerBEelation LotivityType = "Projection Welding Aotivity™s
<FastenerTyperxFrojection Welding </FastenerTypexr
</ hotivityFastenerBEelations

Im letzten Schritt ziehen Sie den neuen Planungstyp per Drag & Drop unter
den Planungstyp DNB Behavior, um den Prozess Projection Weldung fastener
mit einer Ressource verknlpften zu kénnen.

El'@ DMEBehavior

£ M welding Activity
T
'H CrIn
ETT N . L
H Projection Welding Activity
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Neuen Planungstypen fir Curve Fastener Type erzeugen

© 1)) Erzeugen Sie einen neuen curve fastener plantype.

g b Planungs

+

[#-43 Schablon

[#-=y Wertschapfung
[+ Arbeitsanweisungen

By Default-5TH
[#-4=3 Planungsstatus
[+ Werkstoffe

[+-+3] Global Regular Types

[+ Skripte

pen Produk

|- Regular Types
[#-43] Skriptakkionen
-4y Skriptzuweisungen

-]

Einfligepunkt setzen
Erneut laden
Sortierindex aktualisieren
Sortietindex dndern

Drrucken

+ ﬁ Work System Components

[#-45 V5 Scripts

Allgemein | Notizen |

Typbezeichnung
Sartierkrtenum
Sartierreihenfolge
Rekursiv
Toplewel
Fennung ALR
Fennung 'WLE

- Zeitztempel

Erzeugnis

Fertigungshausatz

Manufacturing assemblies

CrgProdukk

Product Feature Fastener clamping points

Product Feature Fastener curves

Product Feature Fastener groups
Product Feature Fastener point
Product Feature Fasteners
Product Feature location points
Product Features
Werbindungselements

|MII3 Welding

| i

=
=
|
|

Gedndet (12092008 085216
Erstelt (42092008 0252714

53

Ok | Abbrechen

Worschau Drucken
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2 2.) Erzeugen Sie einen fastening process plantype fur MIG Welding Ac-
tivity:

I Prozess <Mew ERGOPlan Type(235537)>

Aligemein | Matizen |

Typbezeichnung
Sortierkriterium
Sortierreihenfolge
Rekursiy

TopLevel

Im Prozeszzgraph anzeigen

Bitmap fir Prozeszgraph

K.ennung ALE
K.ennung ‘WLE

Zeitgtemnpel

Geandert

E ratellt

- B

|MIG Welding Activity

=l

e e W=

112.09.2008 09:01:58

172 M09 2NN N9-01-RE

Armenden

Yarzchau Drucken

k. | Abbrechen

o 3.) Stellen Sie im Konfigurationswerkzeug fur den Prozess MIG Welding
Activity die Ableitung zu der zuvor definierten Basisklasse her.

= Offnen Sie das Konfigurationswerkzeug auf diesem Prozess. Wahlen Sie
BIWActivityCurveFastening.

Baszics
Basze clazz wpe name  BIMwACtityCurveF astening |
Canti il meStrFabricatiDnF’mcess -~
ApHen snguiar DSTUnitProcess [
Caption plural warkplan o
DpmStrProfileF abricationProcess
Plantype UUID DpmStFlateF abnicationProcess
. M C Workplan
Description DpmSPlateF abricationM ode
- ElMwSctivitnCurvelF astening
Display Blwictivitys tation
Bitrnap Cyele
Stop
Attributes per row EwtctivityS potiG luing
. EPMEdctiviteS crewing
Dialog Type D prStiProfileF abricationM ode
. . B I'widsctivityDirilling
Special attribute Start
Depends on values  |Snd0ut =
F ergocompprocessdefault [Process Component] | =
Flags Azzembly0peration
_ EPwactivituFiveting
Has versions Andlin
B Iwibctivitparchwielding
s searchable Blwctivityw/elding w
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Beispiele zur Konfiguration der Planungstypen

2 4.) Andern Sie die Datei ActivityFastenerRelationConguration.xml file ent-
sprechend ab, siehe unten im Bild:

<hotivityFastenerFelation ActivityType = "MIG Welding Activicy™s
<FastenerType> MIG Welding </FastenserTypes
</ hotivitcyFastenerRelations

Im letzten Schritt ziehen Sie den neuen Planungstyp per Drag & Drop unter
den Planungstyp DNB Behavior, um den Prozess MIG Welding Activity mit ei-
ner Ressource verknupften zu kénnen.

E'@ DMEBehavior
£ MIG welding Activity
'ﬁ CrIn

'ﬂ Projection Welding Activity
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