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Vorwort

Vorwort

Das vorliegende Handbuch fihrt Sie in die allgemeine Bedienung und
Funktionsweise im Programmmodul Fertigungskonzept ein.

Bei der Entwicklung der Funktionen haben wir grol3en Wert darauf gelegt,
das Programm ubersichtlich und transparent zu gestalten.

Die Bedienung und Funktionsweise wird fur Sie schnell und leicht erlernbar
sein - eine benutzerfreundliche Bedienoberflache und eine ubersichtliche
Menifiihrung erleichtert Planungsaufgaben schnell und sicher im Process
Engineer durchzufuhren.

Trotzdem wird es noch Sachverhalte geben, die wir noch verbessern kon-
nen. Sollten Sie daher Vorschlage fir Verbesserungen unserer Software
haben, so lassen Sie uns dies bitte wissen.

Jede konstruktive Kritik ist uns willkommen. Denn sie hilft uns, die Arbeit
mit dem Process Engineer fir Sie noch einfacher und Ubersichtlicher zu
gestalten.

Dasselbe gilt selbstverstandlich auch fir das vorliegende Handbuch. Wenn
Sie an der einen oder anderen Stelle dieses Benutzerleitfadens das Geflhl
haben, dass die Funktionen oder die Programmfiihrung nicht ausreichend
erklart werden, teilen Sie es uns bitte mit. Wir freuen uns auf lhre Anmer-
kungen und Vorschlage.

Rufen Sie uns einfach an, senden Sie uns eine E-Mail oder wenden Sie
sich an unsere Hotline.

Unsere Adresse fur Ihre Anregungen:

DELMIA GmbH
Raiffeisenplatz 4

D-70736 Fellbach

Telefon: +49 /711 /27 300-0
Telefax: +49 /711 /27 300-599
E-Mail: info@delmia.de

Anwender-Hotline:

Falls bei der Anwendung von DELMIA Produkten Probleme auftreten soll-
ten, setzen Sie sich bitte mit unserer Anwender-Hotline in Verbindung:

Telefon: +49 /711 /27 300-400
Telefax: +49 /711 /27 300-599
E-Mail: support@delmia.de
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Ausschluss jeder Haftung und Garantie

Unsere Programme und Handbilcher wurden mit grof3er Sorgfalt und nach
bestem Wissen und Gewissen erstellt und entsprechend im Einsatz getes-
tet. Jedoch wird keinerlei Haftung oder Gewahr dafir Gbernommen, dass
die Software und die Beschreibungen fehlerfrei oder fur spezielle Zwecke
geeignet sind.

DELMIA dbernimmt keine Haftung fir sich aus der Verwendung dieser
Software eventuell ergebende Schaden. Mit der Verwendung der Software
erkennt der Benutzer diesen Haftungsausschluss an und stellt DELMIA von
samtlichen Ansprichen frei.

Urheberrecht

Alle in unseren Unterlagen enthaltenen Informationen durfen fir interne
Zwecke gerne kopiert und weiter verwendet werden, solange dies kosten-
los geschieht und die Inhalte nicht verandert oder verfalscht werden.

Jede andere Form der Nutzung, insbesondere der Vertrieb auf CD- ROM
oder in anderen Publikationen, insgesamt oder in Teilen, ist nur nach vor-
heriger schriftlicher Zustimmung durch DELMIA zul&ssig.

Teile dieser Software sind Eigentum der Unigraphics Solutions Inc. und ur-
heberrechtlich geschitzt. © 2002. Alle Rechte vorbehalten.

Teile dieser Software sind Eigentum der combit® GmbH und urheberrech-
tlich geschitzt. Report-/Druckmodul List & Label® Version 8.0: Copyright
combit® GmbH 1991-2001.

Anderungen

Dartiber hinaus behélt sich DELMIA das Recht von Anderungen und Ver-
besserungen des in diesem Handbuch beschriebenen Produkts zu jeder
Zeit und ohne Ankindigung vor.

DELMIA und das 3DS Logo sind eingetragene Warenzeichen von Dassault
Systemes oder |hren Tochtergesellschaften in den Vereinigten Staaten
oder in anderen Landern.

Copyright © Dassault Systemes 2001, 2007

Ilhre

DELMIA GmbH

Raiffeisenplatz 4, D-70736 Fellbach, Germany

Telefon: +49 /711 / 27 300-400, Telefax:+49 / 711 / 27 300-599
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Wie Sie das Handbuch einsetzen

Einleitung

Die Bedienung, Funktionsweise und Menufiihrung, die in diesem Benutzer
Handbuch fur das Fertigungskonzept beschrieben ist, wird lhnen in diesem
Handbuch auf einfache und verstandliche Weise erklart. Es zeigt, kurz ge-
sagt, auf, wie Sie das Fertigungskonzept im Process Engineer fir die Pla-
nungsarbeit einsetzen.

Wie Sie das Handbuch einsetzen

Wie setzen Sie nun dieses Handbuch ein?

Dieses Handbuch ist bewusst knapp gehalten, damit Sie schnell die Bedie-
nung und Funktionsweise kennen lernen. Kurz und knapp wird lhnen ge-
zeigt:

welche Menus im Fertigungskonzept zur Verfigung stehen,
wie Sie Menufunktionen ausfiihren und in den Ansichten navigieren.

Lesen Sie deshalb das Benutzer Handbuch Fertigungskonzept besonders
grindlich durch. Lassen Sie sich fuhren: Verwenden Sie dazu das Inhalts-
verzeichnis, die Uberschriften und die Kopfzeile und folgen auch den Quer-
verweisen, die lhnen weitere Informationen liefern.

Das Programmmodul Fertigungskonzept wird zur Fabrikplanung verwen-
det. Mit diesem Programmmodul wird festgelegt, auf welchen Ressourcen
die Prozesse in der neuen Fabrik verarbeitet werden. Die Prozesse werden
in der Prozessstruktur und im Programmmodul Prozessgraph festgelegt.

Nutzen Sie das Wissen, das Sie aus diesem Handbuch ziehen, fur alle wei-
teren Schritte im Process Engineer.

==

Sie mussen jetzt nur mit Lesen anfangen.

I Hinweis

: Denken Sie daran, zu den in diesem Handbuch beschriebenen Funktionen
fur das Fertigungskonzept, sollten Sie das Wissen aus dem Basis
Handbuch hinzuziehen, in dem die allgemeine Einflihrung in den Process

Engineer beschrieben wird.
m‘ Hier rufen Sie das Benutzer Handbuch Allgemeine Einfiihrung auf.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Wie Sie Zeichen und Symbole lesen

Wie Sie Zeichen und Symbole lesen

Die Zeichen und Symbole, die in diesem und in allen weiteren Handbu-
chern verwendet werden, dienen nicht nur zur allgemeinen Verschdnerung
eines Handbuchs, obwohl das auch eine der Aufgaben ist, sie dienen vor
allem der Benutzerfihrung, um lhnen den Inhalt auf leicht verstandliche
Weise zu erklaren. Kapitel und Kapitelabschnitte werden durch Uberschrif-
ten eingeleitet. Die Uberschriften haben entsprechend der Verwendung un-
terschiedliche Schriftgréf3en.

Nachfolgend wird Ihnen die Bedeutung der Symbole erklart:

<™ Mit diesem Symbol werden Textstellen bezeichnet, die den Funktionsum-

U fang beschreiben, den Sie in einem Kapitel kennen lernen werden. Es steht
daher in der Regel am Anfang eines Kapitels oder Abschnitts. Zudem wer-
den wichtige Textstellen mit diesem Zeichen hervorgehoben.

Hinweis

Mit diesem Symbol werden Hinweise gekennzeichnet, die zu einem Thema
noch zusatzliche Informationen liefern, die fir das Weiterarbeiten sehr
wichtig sind. Das Hinweis-Zeichen kann sowohl an einem Kapitelanfang als
auch bei einer bestimmten Textstelle im Kapitel stehen. Die Texte, die mit
diesem Zeichen eingeleitet werden, sind zusétzlich mit dem Wort Hinweis
gekennzeichnet. Der Text selbst ist immer kursiv geschrieben.

0) Achtung
Mit diesem Symbol werden Sie auf Sachverhalte aufmerksam gemacht, die

zu moglichen Fehlern bei der Bedienung des Programms fiihren kdnnten
und die Sie daher beachten sollten. Das Achtung-Zeichen kann sowohl an
einem Kapitelanfang als auch bei einer bestimmten Textstelle im Kapitel
stehen. Die Texte, die mit diesem Zeichen eingeleitet werden, sind
zusatzlich mit dem Wort Achtung gekennzeichnet. Der Text selbst ist
immer kursiv geschrieben.

BEiSpiE' Mit diesem Symbol werden Sie auf Beispiele aufmerksam gemacht, die ei-
nen Sachverhalt verdeutlichen.

= Mit diesem Symbol werden die einzelnen Bedienschritte einer Handlungs-
anweisung gekennzeichnet. Mit Handlungsanweisungen werden Bedien-
schritte beschrieben, um beispielsweise ein Menl zu 6ffnen oder eine
Funktion auszufihren.

Mit diesem Symbol werden Aufzdhlungen gekennzeichnet. Das Aufzéh-
lungssymbol kann sowohl fir eine Gliederung eines FlieRtextes verwendet
werden als auch stichpunktartig Themenschwerpunkte aufzulisten.

Mit diesem Symbol werden Sie darauf aufmerksam gemacht, dass es zu
diesem Thema noch weitere Informationen in einem anderen Handbuch
gibt.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Beschriebene Funktionen im Handbuch Prozessgraph

Beschriebene Funktionen im Handbuch Prozessgraph

Die folgenden aufgeflihrten Funktionen stehen (ab Version PE 5.11) so-
wohl fur das Fertigungskonzept als auch fir den Prozessgraph zur Verfu-
gung. Die Beschreibung finden Sie im Benutzerhandbuch Prozessgraph.

Relationen mit Farbe anzeigen lassen

Relationen zwischen den einzelnen Ressourcen kdnnen farblich angezeigt
werden. Die Farben, mit denen die Relationen angezeigt werden sol-
len, werden bei der Konfiguration eingestellt und sind frei wahlbar.

m‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Relationen mit Farbe anzeigen lassen.

Ressourcen gefiltert anzeigen

Relationen und Ressourcen von gefilterten Projekten kodnnen im Ferti-
gungskonzept angezeigt werden. Den Ressourcen werden Coderegeln
zugewiesen, die beim Offnen eines Projektes als Filter gesetzt werden.
Um gefilterte Ressourcen anzeigen zu kénnen, missen Sie bei den
Einstellungen im Process Engineer den Eintrag Zeige gefilterte Sym-
bole im Graph auf aktiv setzen.

E‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
== Prozessgraph im Kapitel Prozesse gefiltert anzeigen.

Neuer Eigenschafsdialog fur Verbindungslinien

Verbindungslinien verknipfen Ressourcen miteinander. Fir die Bearbei-
tung einer Verbindungslinie steht ein neuer Eigenschaftsdialog zur
Verfugung, Uber den Informative Daten zur Planung einer Verbindung
zwischen Ressourcen eingegeben werden kdnnen.

Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Eigenschaften der Verbindungslinie bearbei-
ten.

Produkt und Prozessverknlpfungen anzeigen

Mit der Version PE 5.12 werden im Dialog Verknupfungen fir alle Pla-
nungstypen im Fertigungskonzept samtliche Relationen (Produkt, Ressour-
ce und Prozesse) angezeigt, die mit der jeweiligen Ressource verknipft
sind.

E‘ Zu dieser Beschreibung finden Sie weitere Informationen im Benutzer-
handbuch Prozessgraph.

Siehe auch: Produkt und Prozessverknupfungen anzeigen.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



Einleitung Seite 10

Beschriebene Funktionen im Handbuch Prozessgraph

Auswertung Uber Skript ausfuhren

Mit der Version PE 5.12 entféllt die Kontextfunktion Auswerten im Ferti-
gungskonzept. Auswertungen werden ab dieser Version uber Skripte ers-
tellt.

m‘ Zu dieser Beschreibung finden Sie weitere Informationen im Benutzer-
~ handbuch Prozessgraph.

Siehe auch: Auswertung tber Skript ausftihren.

Symbollayout fir Ressourcensymbole

Mit der Version PE 5.12 entféllt die Kontextfunktion Symbollayout. Das
Symbollayout kénnen Sie ab dieser Version flexibler gestalten: gegeniber
den Vorgangerversionen konnen alle konfigurierten Attribute fir das
Symbollayout verwendet werden.

Siehe auch: Schwellenwert im Fertigungskonzept.

m‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Symbollayout fiir Prozesssymbole.

Ressourcen im Fertigungskonzept I6schen

Mit der Version PE 5.12 werden bestehende Relationen zwischen Res-
sourcen nach dem Ldschen einer Ressource automatisch neu gebildet und
missen nicht wie in den Vorgangerversionen des Process Engineer von
Hand neu zwischen den Ressourcen gebildet werden. In der Ressourcenli-
nie mussen mindesten drei Ressourcen vorhanden sein.

E‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
= Prozessgraph im Kapitel Prozesse im Prozessgraph |6schen.

Ressourcen zwischen bestehende Relationen einfligen

Mit der Version PE 5.12 werden bestehende Relationen zwischen Res-
sourcen nach dem Einfligen einer Ressource automatisch neu gebildet und
muassen nicht wie in den Vorgéngerversionen des Process Engineer von
Hand neu zwischen den Ressourcen gebildet werden. In der Ressourcenli-
nie missen mindesten zwei Ressourcen vorhanden sein.

m‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Prozesse zwischen bestehende Relationen
einfigen.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Beschriebene Funktionen im Handbuch Prozessgraph

Planungstyp im Fertigungskonzept &ndern

Mit der Kontextfunktion Change plantype kdnnen Sie Planungstypen direkt
im Fertigungskonzept andern - diese Kontextfunktion steht auch im PPR-
Navigator und in der geoffneten Ressourcensicht beim jeweiligen Pla-
nungstypen zur Verfligung.

E‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Planungstyp im Prozessgraph andern.

Pramissen gleichzeitig

Mit der Version PE 5.12 kdnnen Sie Uber die Kontextfunktion Pramissen
gleichzeitig im Fertigungskonzept TPZ-Kurven, Schichtmodelle usw. glei-
chartigen Planungstypen zugewiesen werden.

m Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Pramissen gleichzeitig.

Druckbereich fur Graph anzeigen

Mit Hilfe von Druckbereich anzeigen kdnnen Sie den Druckbereich eines
Graphen anzeigen.

m‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Druckbereich fir Graph anzeigen.

Objekte zwischen Graphen kopieren

Selektierte Objekte, Ressourcen oder Prozesse, kdnnen zwischen gleichar-
tigen Graphen, mit Hilfe der Kontextfunktionen Graph kopieren und Graph
einfligen kopiert und eingefligt werden.

E‘ Die Beschreibung dieser neuen Funktion finden Sie im Benutzer Handbuch
Prozessgraph im Kapitel Objekte zwischen Graphen kopieren.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Ressourcensymbole im Fertigungskonzept

Zeichen und Symbole im Fertigungskonzept

Ressourcensymbole im Fertigungskonzept

I Hinweis:
Die Definition dieser Symbole und die Zuordnung zu den Ressourcentypen
legen Sie bei der Konfiguration fest.

Gelb bedeutet, dass das Symbol aktiviert wurde.

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine ,wertschopfende” Ressource.
Wertschdpfende Ressourcen sind z. B. Maschinen, Montagestatio-
nen oder Handarbeitsplatze.

E

M azchine

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine ,nichtwertschépfende” Res-
source. Nichtwertschdpfende Ressourcen sind z. B. eine Reini-
gungsanlage oder ein Gerat zum Verputzen von Teilen.

:

b azchine _[niu:ht W

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource, die fur die Pri-
fung von Teilen bendtigt werden.

v

Priifriazchine

Ist eine Ressource mit zwei sich kreuzenden Diagonalen gekenn-
zeichnet, so ist diese Ressource deaktiviert, und spielt fir die der-
zeitige Planung keine Rolle. Die Ressource kann jederzeit wieder
aktiviert werden.

X

M azchine

Dieses Symbol klicken Sie an, wenn Sie einen Kommentar schrei-

e

Test

Dieses Symbol klicken Sie an, wenn Sie eine Gruppe einfugen. In
Gruppen werden z. B. mehrere gleichartige Ressourcen zusam-
mengefasst.

;

Gruppe

Tabelle 1: Tabelle fir Symbole im Fertigungskonzept

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Ressourcensymbole im Fertigungskonzept

Hinweis:

Die Definition dieser Symbole und die Zuordnung zu den Ressourcentypen
legen Sie bei der Konfiguration fest.

Gelb bedeutet, dass das Symbol aktiviert wurde.

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fur einen Puffer.
Puffer werden im Fertigungskonzept z. B. flir Montagen, Vormonta-
gen oder zur Materialbereitstellung verwendet.

Puffer

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fur einen Mitarbei-
ter. Mitarbeiter werden im Fertigungskonzept z. B. flr Transportmit-
tel oder Montagestationen eingesetzt.

port, der in einer Richtung verlaufen soll. Die Richtung des Trans-
ports wird durch das Dreieck im Symbol angegeben.

Wierker
[ Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fir einen Trans-

Tranzport

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fur einen Vor- und
Ricktransport, der in zwei Richtungen verlaufen soll; z. B. zwischen
einer Montagestation und der Materialbereitstellung.

Yoar-/Rlickiranzpc

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fur einen verkette-
ten Transport, der in eine Richtung verlaufen soll. Das Dreieck im
Symbol kennzeichnet die Richtung, in die ein verketteter Transport

Yerketteter Transg erfolgen soll.

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fir einen verkette-
ten Vor- und Ricktransport, der in zwei Richtungen verlaufen soll.

Yerketteter War-/F

Mit diesem Symbol aktivieren Sie eine Ressource fir ein Trans-
portmittel. Transporte erfolgen mit einem Transportmittel, wie z. B.

ein Gabelstapler, Handwagen oder Materialwagen.

Tranzporthilfzmitte

Mit der Ressource Umlauf werden logistische Ablaufe gekennzeich-
-ﬂ[[[[[p[[l]]]lu— net, die auf einem Montageband stattfinden, deren einzelne Statio-
nen stetig miteinander verbunden sind.

Tabelle 2: Tabelle fir Symbole im Fertigungskonzept

Fertigungskonzept
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Die Werkzeugleiste im Fertigungskonzept

Die Werkzeugleiste im Fertigungskonzept

orBaalEcozE

Icon

Beschreibung

Ist das Icon aktiviert, kdnnen Sie die Ressourcen im Fertigungskonzept bearbei-
ten. Dieses Icon muss immer aktiviert sein, wenn z. B. Ressourcen in das Ferti-
gungskonzept eingefiigt und verknipft werden.

Ist dieses Icon aktiviert, kbnnen Sie Ressourcen - oder Gruppensymbole um ei-
ne ganze Zeile oder Spalte verschieben. Bei gedrickter CTRL oder STRG —
Taste kann entweder in eine neue Spalte oder Zeile verriickt werden.

Ist dieses Icon aktiviert, kbnnen Sie die Grof3e einer Gruppe verandern.

Mit den beiden Icons aktivieren Sie die Zoomfunktion. Mit der Plusfunkti-
on kénnen Sie die Ansicht in den Schritten von 6 %, 12 %, 25 %, 50 %
bis auf 100 % vergréRern.

Mit der Minusfunktion kénnen Sie die Ansicht in den gleichen Schritten
von 100 % auf 6 % verkleinern. Um eine der beiden Zoomfunktionen zu
aktivieren, klicken Sie auf eine der beiden Icons in der Werkzeugleiste.

Mit diesem Icon blenden Sie die Gitternetzlinien ein oder aus.

Ist dieses Icon aktiviert, wird bei einer gedffneten Gruppe die Rahmenlinie ange-
zeigt.

Mit diesem Icon kdnnen Sie Ressourcen-Verschiebeaktionen wieder riickgangig
machen.

Mit diesem Icon kdnnen Sie Ressourcen-Verschiebeaktionen wieder herstellen

Ist dieses Icon aktiviert, kann die Darstellung der Relationen im Fertigungskon-
zept definiert werden.

Tabelle 3: Icons der Werkzeugleiste

Fertigungskonzept
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Vier lcons der Verknupfung einer Ressource

Vier Icons der Verkntipfung einer Ressource

Mit den vier Icons Uber einer Ressource werden die bestehenden Verkniip-
fungen zu einer Ressource angezeigt. Die Verknipfungen sind farblich ge-
kennzeichnet.

H &0

1 MY

M Marmaontage

Abbildung 1: Vier Icons — Anzeige Verknipfung einer Ressource

Hinweis:

Die Icons Uber Uber der Ressource sind nur in der Zoomstufe 100 Prozent
sichtbar.

Dieses Icon zeigt an, ob eine Ressource mit einem Produkt verknupft ist.
Eine Verknipfung besteht, wenn das Icon rot ist.

Dieses Icon zeigt an, ob eine Ressource mit einem Prozess verknipft ist.
Eine Verknipfung besteht, wenn das Icon grin ist.

Dieses Icon zeigt an, ob eine Ressource mit einem Layout verknipft ist. Ei-
ne Verknipfung besteht, wenn das Icon braun ist.

Dieses Icon zeigt an, wie die Belegung einer Ressource ist. Das Icon kann
drei Zustande annehmen: rot, gelb und grin. Grin bedeutet etwa,
dass die Ressource optimal ausgelastet ist. Rot dagegen bedeutet,
dass die Ressource nicht optimal ausgelastet ist.

Dieses Icon zeigt an, dass fur eine Ressource ein Fertigungskonzept er-
zeugt wurde. Uber dieses Icon kann das Fertigungskonzept der Res-
source geotffnet werden.
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Symbolleiste im Fertigungskonzept

Symbolleiste im Fertigungskonzept

Ressourcen in das Fertigungskonzept einfligen:

ﬂFertigungskonzept - Halle = |E||_ﬂ
Mazchine Maszchine [richt » Friifmaschine Fuffer Mitarbeiter Transport Yor-/Riickhanspr  Verketteter Tran3|_|;|
i v

Abbildung 2: Beispiel fiur eine Symbolleiste im Fertigungskonzept

@ Um eine Ressource in das Fertigungskonzept einzuftigen, klicken Sie in
der Symbolleiste auf die Ressource. Die selektierte Ressource wird gelb
markiert.

Siehe auch: Abbildung 2 und Tabelle 1.

© Der Mauszeiger nimmt die Form eines Fallschirmes an.

© Platzieren Sie die selektierte Ressource im Fertigungskonzept. Klicken
Sie dazu mit der linken Maustaste auf einen freien Platz im Fertigungs-
konzept. Lassen Sie Maustaste wieder los, die Ressource ist eingefigt.

© Sie konnen beliebig viele Ressourcen auf diese Weise nacheinander
einfigen. Um den Einfliigevorgang abzuschliel3en, klicken Sie in der
Symbolleiste wieder auf dieselbe Ressource.

Mehrere verschiedene Ressourcen nacheinander in das Fertigungs-
konzept einfugen:

© Wenn Sie eine weitere Ressource gleich einfigen wollen. Klicken Sie
auf diese Ressource in der Symbolleiste. Sie kénnen wieder beliebig
viele Ressourcen davon einfiigen. Den Vorgang kénnen Sie so oft wie-
derholen, bis Sie alle Ressourcen eingefligt haben.

© Um den Einfligevorgang endgultig abzuschlieen, klicken Sie auf die
zuletzt in der Symbolleiste selektierte Ressource.
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Fertigungskonzept planen

Das Fertigungskonzept wird dazu verwendet, Fabrikstrukturen darzustellen
und Ressourcen und Prozesse einzuplanen, mit denen die geplanten Pro-
dukte hergestellt werden. Arbeitsplatze, Bander oder Bandabschnitte wer-
den mit Ressourcen dargestellt, die linear, parallel oder als ein einzelner
Arbeitsplatz im Fertigungskonzept angeordnet werden. Um einen Produkt-
oder Materialfluss abzubilden, werden Ressourcen miteinander verknupft.
Um die Ressourcen miteinander zu verknipfen, muss eine Relation zu-
geordnet werden. Dabei ist zwischen zwei Arten von Relationen zu unter-
scheiden: Relationen, die nur in einem Fertigungskonzept gultig sind oder
Relationen, die projektweit gultig sind.

Aus einem Fertigungskonzept kann ein Layout erzeugt werden, in dem die
eingeplanten Ressourcen dreidimensional dargestellt werden. Das Layout
kann eigenstandig bearbeitet werden. Zu jedem erzeugten Fertigungskon-
zept kann eine Weiterverwendung erzeugt werden, die dann weiter geplant
werden kann. Bei der Planung einer Weiterverwendung werden die bereits
im Ausgangsfertigungskonzept eingeplanten Ressourcen mit bertcksich-
tigt, beispielsweise bei der Kostenermittlung der Ressourcen - die im Aus-
gangsfertigungskonzept erzeugten Ressourcen werden in der Weiterver-
wendung referenziert.

Die Eigenschaftsdialoge und Kontextments im Fertigungskonzept

Ressourcen im Fertigungskonzept werden Uber zwei Eigenschaftsdialoge
bearbeitet: dem Eigenschaftsdialog und dem erweiterten Eigenschaftsdia-
log. Im erweiterten Eigenschaftsdialog werden Informationen etwa zur Ka-
pazitat oder Qualitat gemacht. Uber ein Kontextmenii kann beispielsweise
ein Layout oder eine Weiterverwendung erzeugt werden. Kontextmenus
stehen flr einzelne Ressourcen und fur das ganze Fertigungskonzept zur
Verfigung. Ermittelte Ergebnisse flir eine Ressource oder fiir ein ganzes
Fertigungskonzept kénnen Uber Skripte ausgewertet werden. Zudem kon-
nen Uber das Kontextmenl Fertigungskonzepte miteinander verglichen
werden oder die zusatzlich anfallenden Kosten fir eine Weiterverwendung
ausgewiesen werden.
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Fertigungskonzept bearbeiten

i HESSDU,CEI Um ein Fertigungskonzept neu anzulegen oder zu bearbeiten, missen Sie
in die Ressourcensicht (siehe auch: Abbildung 3) wechseln. Die Funktion

Das Icon Res- Fertigungskonzept 6ffnen steht Ihnen nur auf der Hierarchieebene zur Ver-
source muss aus-  f(jgung, von der aus in die Ressourcensicht gewechselt wurde. Fir jede

gewahltsein, da-  Hjerarchiestufe kann nur ein Fertigungskonzept erstellt werden.
mit Sie in der Res-

sourcensicht arbei-
ten kdnnen.

In diesem Kapitel werden Ihnen die Funktionen gezeigt, mit denen ein Fer-
tigungskonzept erzeugt und bearbeitet werden kann. Wie Sie die Eigen-
schaften fiir eine Ressource festlegen und die Kontextmenls verwenden,
wird lhnen in den nachfolgenden Kapiteln gezeigt. Jeder Kapitelabschnitt
enthalt Querverweise, die Sie gezielt einsetzen kénnen, um weitere Infor-
mationen fur den Abschnitt zu erhalten, den Sie gerade bearbeiten.

)

Siehe auch: Eigenschaften von Ressourcen und Gruppen festlegen.
Siehe auch: Funktionen der rechten Maustaste.

Sie erfahren in diesem Kapitel:

wie Sie neue Ressourcen im Fertigungskonzept hinzufiigen,

wie Sie die Ressourcen miteinander verknupfen.

Eoctou1a pocess Engicer - PES IO =111

Datei Bearbeiten ‘Werkzeuge Ansicht  Hilfe

[t HO M lE@e ™2

Alle Kompaonenten anzeigen
Fertigungskonzept auswerten brd), 1
Fertigungskonzept dFfren

Fel ungskonzepte wergleichen
Grafik bearbeiten

Grafilim Kontext bearbeiten
Planungstyp andern

Kalkulation 3
Rechte 3
Verwendungen suchen 3

Ausschneiden

Kopieren

Einfligen

Referenz einfigen

Einfligepunkk setzen

Laschen

Meu laden

Sortietindex aktualisieren
Zugriffsrechte. .

Drucken [

VE o R e A pr o A e s e S Y O = R R 00 MO o O P o R e RS

L3 3 R e 3 3 o B R R R e 2 a3 ]

Eigenschaften

5 Handbuch FHDl E5 Hessourcel

Abbildung 3: Fertigungskonzept 6ffnen
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Prozesse mit Ressourcen verknupfen

Prozesse mit Ressourcen verknlpfen

Wenn Sie Prozesse mit Ressourcen verknipfen, kbnnen Sie (ab der Versi-
on PE 5.14) zwischen den beiden Relationen Prozess betreibt Pro-
zess/Prozess lauft auf Ressource und Ressource wird von Prozess
verwendet/Prozess nutzt Ressource im Dialog die Relation fir die Ver-
knipfung wahlen.

Verknipfungen von Prozessen mit Ressourcen kdnnen in zwei Richtungen
erfolgen:

Prozess auf Ressource,
Ressource auf Prozess.

Die Relationen werden entsprechend der gewéhlten Richtung im Dialog zur
Auswahl angeboten. Ein Prozess kann immer nur einmal mit derselben Re-
lation mit einer Ressource verknlpft werden. Dabei spielt die Richtung kei-
ne Rolle, es handelt sich immer um dieselbe Relation, nur der Name der
Relation veréndert sich:

die Relationen werden zum Einen aus Sicht der Ressource angezeigt (Pro-
zess auf Ressource),

und zum Anderen aus Sicht des Prozesses angezeigt (Ressource auf Pro-
Zess).

Mit der Version PE 5.14 wurden entsprechende Dialoge erweitert:

Sie kdnnen aus Dialogen Relationen fir die Verknipfung auswéahlen — wie
z. B. ein neues Fertigungskonzept anlegen auf der Basis eines Pro-
zessgraphen.

Sie kdnnen sich in Dialogen bestehende Relationen anzeigen lassen — wie
z. B. im erweiterten Eigenschaftsdialog einer Ressource.

Die Prozess- und Ressourcenstruktur bilden die Basis flir verschiedene
Programm-Module, die Sie im Process Engineer anwenden kénnen. Ver-
wenden Sie neben dem Fertigungskonzept noch das Austaktungsmodul
Work Load Balancing (WLB), so sollten Sie fir eine Verknupfung immer die
Relation Ressource betreibt Prozess/Prozess lauft auf Ressource ver-
wenden. Diese Relation bendétigen Sie auch, wenn Sie Autorelationen zwi-
schen Produkten, Prozessen und Ressourcen bilden.

Fur die Verknipfung von Prozessen mit Ressourcen konnen Sie folgende
Relationen verwenden:

Prozess auf Ressource

Ressource betreibt Prozess (Ressource runs Process)
Ressource wird von Prozess verwendet (Ressource is used by Process)

Ressource auf Prozess

Prozess lauft auf Ressource (Process running on Ressource)

Prozess nutzt Ressource ( process uses ressource)
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Prozesse mit Ressourcen verknupfen

Funktionen fur Relationen

Die Tabelle gibt einen Uberblick, in welchen Dialogen die Relationen zur
Verfligung stehen: entweder zur Anzeige oder Bearbeitung.

Fertigungskonzept | Relation Process - Resource IHESSDU[DE hetreibt Prozess j
neu anlegen: -
Reszource betreibt Prozess
Relation aus Dia- R eszource wird von Prozess venwendet

log fur Verknup- . . .
fung auswahlen. Siehe auch: Abbildung 5.

K.apazitat
Erweiterter Eigen- | |  Losgrdie | B.. | Mitab... | Relation |
sch_aftsdialog fuf 1 Reszource betreibt Prozess
Stationen und Mi- ) ] . . )
tarbeiter. Erweiterte Eigenschaften Uber Kontextmeni 6ffnen, die Relation wird

unter dem Reiter Kapazitat angezeigt.

Uber Button Neu kénnen Sie Prozesse und Relationen fiir diese Res-
source erzeugen.

Dialog zur Aus-
wahl einer Relati-

on zur Verkniip- Mame I u

fung Prozesse zu process iz attached by resource
Ressourcen steht process is detached by resource Abbrec

zur Verfiigung bei:

Rezsource wird von Prozess venwendst

Drag & Drop im
FK —

Prozess zur Res-
source.

Prozess auf eine
leere Zelle.

Prozess auf eine
leere Gruppe

Prozess auf einen

Mitarbeiter
TPZ-Anteil fur Re- 51
lationen anzeigen. fubststolgs [ Surmmietter TEZ-Arteil[_| Relsion ]
P3 100 Ressource betreibt Prozess
. P2 140 i betreibt P
Uber den Button Fi 120 sl B

TPZ-Anteil prifen
kénnen Sie im er-
weiterten Eigen-
schaftsdialog den
Dialog 6ffnen.

Relationen zu
Ressourcen wer-
den angezeigt.

Icon fiir Prozess-

verknipfung. [ )
Die Verknipfung —
der beiden Rela- | 7] *.!:5 I

tionen wird Gber b3
das Icon ange-
zeigt.
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Prozesse mit Ressourcen verknupfen
: Ziel-Betriehsmittel wahlen ) |
Mame | Stuick | Plantyp
kP2 Montagestation
:P1 Montagestation
b:P3 Montagestation
Zusammenfassen
von Ressourcen:
Im Dialog kdnnen
Sie die Relation
fur die Verknip-
fung auswahlen. Urnkerstuktur erzeugen W
T ake over processzes related with following relations
Ressource betreibt Prozess i~d
Ressource wird von Prozess venwendst [
o | Abbrechen |
Ploduktl Frozess FhBSSDUTCBI
Mame der Relation | Ressourcenbez... | Fessourcennum... |
. plant connected with plant M:P3
Uber das Kon- plant connected with plant reverse M:P1
textmenu einer
Ressource, Me-
nleintrag Ver-
knipfun-
gen/Ressourcen,
werden die Rela-
tionen der ver-
knlpften Res-
sourcen ange-
zeigt.
bt

Tabelle 4: Uberblick tiber Funktionen fir Relationen

Fertigungskonzept

Version PE 5.19
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Fertigungskonzept neu anlegen

Fertigungskonzept neu anlegen

Ein neues Fertigungskonzept wird in der Regel auf der Basis eines Pro-
zessgraphen erstellt. Ab der Version 5.10 kann ein Fertigungskonzept auch
ohne einen Prozessgraphen erstellt werden.

Im Fertigungskonzept werden die im Prozessgraph dargestellten Prozesse
verarbeitet und den Ressourcen zugeordnet - wie es z. B. Maschinen, Mon-
tagestationen oder Handarbeitsplatze sind. Die im Prozessgraph erzeugten
Prozesse oder Gruppen werden nur in das neue Fertigungskonzept tber-
nommen, wenn Sie bei der Eingabe der Daten im Dialog Neues Ferti-
gungskonzept die beiden Felder Maschinen und Gruppen erzeugen aktivie-
ren.

Siehe auch: Abbildung 5.
Eingaben flur ein neues Fertigungskonzept:

Damit ein Fertigungskonzept erstellt werden kann, missen Sie zuvor we-
sentliche Grunddaten eingeben:

© Legen Sie im Dialog Datum auswéhlen das Startdatum (siehe auch:
Abbildung 4) fur das Fertigungskonzept fest. In den TPZ-Kurven sind
die Planzahlen und Termine festgelegt. Um ein sinnvolles Startdatum
auszuwahlen, orientieren Sie sich an den Terminen der TPZ-Kurven.

© Um den Dialog zu offnen, klicken Sie auf Auswahl. Siehe auch
Abbildung 5.

TRz 4 L] Datum wahlen

X
1722 TRZ-Kurve
Abgeleitete Kurve 1

Abgeleitete Kurve -2 Stiick  [ennnnn Abbrechen

Summenkurve 1

Summenkurve -2 7
500007 Hife |

400001

BDDDDT

20000

10000

20.06.2002 20122002 20.06.2003 2012.2003 20.06.2004]

gewshltes Datum |21'DB' i j‘

Zeit

B Juni 2002 [ > |

bMao Di kWi Do Fr Sa Sao
2028 029 3 0311 2
3 4 5 B 7 8 9

m 11 12 13 14 185 186
17 18 13 20 @5k 22 23
24 25 2B 27 28 29 30
1 2 3 4 &5 B 7

< 3Heute: 21.06.2002

Abbildung 4: TPZ-Kurve und Startdatum festlegen
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Fertigungskonzept neu anlegen

I Hinweis

Wenn ein Fertigungskonzept auf der Basis eines Prozessgraphen erzeugt
werden soll, muss zuvor ein Prozessgraph erzeugt worden sein. Ein
erzeugter Prozess wird im Dialog (siehe auch: Abbildung 5) unter

Prozessgraphen angezeigt.

Wenn ein Fertigungskonzept ohne Prozessgraph erzeugt werden soll,

darf kein Prozessgraph ausgewdahlt werden und die beiden Felder Grup-
pen erzeugen und Maschinen erzeugen nicht aktiviert (kein Hakchen
gesetzt) sein.

Fertigungskonzept mit Prozessgraph erzeugen
© Selektieren Sie einen Prozessgraph im Dialog Neues Fertigungskon-
zept.

@ Um fiur die Prozesse im Prozessgraph Ressourcen im Fertigungskon-
zept zu erzeugen, aktivieren Sie die beiden Felder Gruppen - und Ma-
schinen erzeugen. Setzen Sie jeweils ein Hakchen in die beiden Felder.

© Wahlen Sie die Relation aus der Combobox. Die Prozesse werden ent-
sprechend der ausgewahlten Relation mit allen Ressourcen automa-
tisch verknlpft, die auf der Basis des Prozessgraphen erzeugt werden.

i Neues Fertigungskonzepk N El

— D atum

| 27.04 2004 -l

Auzwahlen |

— Prozeszzgraphen

Mew Ablauf

Gruppen erzeugen [

Mazchinen erzeugen [

Relation Process - Aesource IFiesscuurl:e betreibt Prozess "’I

Reszource betreibt Prozess
Resgource wird von Prozess venwendet

ok I Abbrechen I

Abbildung 5: Fertigungskonzept anlegen

© Nachdem Sie alle Eingaben gemacht haben, klicken Sie auf OK.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



/Fertigungskonzept bearbeiten Seite 24

Fertigungskonzept neu anlegen

@ Im Dialog Verbindungen zwischen Plantypen... werden die Verbindun-
gen zwischen den Plantypen aus dem Prozessgraph und dem Ferti-
gungskonzept festgelegt. Dieser Dialog steht nur zur Verfigung, wenn
die beiden Felder Gruppen- und Maschinen erzeugen aktiviert werden.

Siehe auch: Abbildung 5.

i ¥erbindungen zwischen Plantypen vom PG ui -_;:i.: K de ﬂ
Frozef I M azchine ;I
Frozel [nicht wertzchopfend) IMaschine [micht wertzchopfend) =

Prifprozel Prifmaschine

Abbrechen | Hire |

Abbildung 6: Verbindungen zwischen Plantypen — Prozess, Ressource

Im Prozessgraph stehen drei Arten von Prozessen zu Bearbeitung eines
Prozessgraphen zur Verfligung:

ein wertschopfender Prozess,
ein nicht wertschopfender Prozess und
ein Prufprozess.

Auf der linken Seite im Dialog (siehe auch: Abbildung 6) finden Sie diese
Prozesse angezeigt. Diese Prozesse wurden bei der Konfiguration als
Plantypen definiert. Im Dialog Verbindungen zwischen Plantypen... wird de-
finiert, welcher Plantyp (Prozess) mit welchem Plantyp (Ressource) ver-
bunden wird.

Die Verbindungen sollten der realen Planung entsprechen, fur die das Fer-
tigungskonzept erstellt wird. Also sollten wertschépfende Prozesse nur
wertschopfenden Ressourcen (Maschinen) zugeordnet werden, und
nicht wertschépfende Prozesse eben nur nicht wertschépfenden Res-
sourcen.
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Fertigungskonzept neu anlegen

Hinweis

Die Verbindung zwischen den Plantypen bezieht sich ausschlie3lich auf die
Prozesse, die im Prozessgraph dargestellt worden sind.

Beispiel Eine falsch gewahlte Verbindung zwischen den Plantypen kdnnte zu fata-
len Folgen bei der Planung flihren:

Sie hatten etwa den Plantyp wertschdopfender Prozess mit dem Plantyp
nicht wertschépfende Ressource verbunden.

Was fur Folgen wiirde das fur Planung eines Fertigungskonzepts ha-
ben?

Alle wertschdpfenden Ressourcen wirden beispielsweise mit den fal-
schen Symbolen gekennzeichnet werden und bei der Auswertung eines
Fertigungskonzepts als nicht wertschépfende Ressourcen bewertet wer-
den.

© Nachdem Sie die Verbindungen zwischen den Plantypen hergestellt
haben, klicken Sie auf OK. Das neue Fertigungskonzept wird erstellt
und dargestellt.

Siehe auch: Abbildung 7.

Beispiel Die Ressourcen, die in diesem Beispiel flr ein Fertigungskonzept darges-
tellt werden, stammen zum einen aus der Ressourcenstruktur und zum an-
deren aus dem Prozessgraph. Im blau umrandeten Rechteck sind die Res-
sourcen aus der Ressourcenstruktur angeordnet. Die Ressourcen, die im
rot umrandeten Rechteck angeordnet sind, entsprechen der Darstellung
des ausgewahlten Prozessgraphen. Durch die Verbindung zwischen den
Plantypen aus dem Prozessgraph und Fertigungskonzept ist die Verbin-
dung zwischen den im Prozessgraph erzeugten Prozessen zu den Res-
sourcen hergestellt. Im Fertigungskonzept werden ausschlie3lich Ressour-
cen bearbeitet.

Siehe auch: Abbildung 7
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Abbildung 7: Beispiel — Darstellung fur ein neues Fertigungskonzept
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Fertigungskonzepte fir mehrere Ebenen erzeugen

Fertigungskonzepte fur mehrere Ebenen erzeugen

Fertigungskonzepte auf einen Schlag fir beliebig viele Hierarchiestufen zu
erzeugen spart Zeit und erméglicht vor allem auch ein effektives Arbeiten
bei der Planung von Fertigungskonzepten. Bei dieser Vorgehensweise er-
zeugen Sie von einer Hierarchiestufe aus fir die nachfolgenden Hier-
archiestufen Fertigungskonzepte, ohne dass Sie jedesmal Uber die Kon-
textfunktion Offnen diese Ansicht in die Ressourcensicht wechseln. Diese
neue Funktion Fertigungskonzepte erzeugen fihren Sie ausschlief3lich di-
rekt im PPR-Navigator aus.

0> Achtung
Die auf diese Weise erzeugten Fertigungskonzepte werden immer ohne

Prozessgraphen erzeugt.

Hierarchieebene ,, 0“ wird mit gezéhlt

Diese Hierarchieebene entspricht der Ebene, von der aus die Fertigungs-
konzepte fur die nachfolgenden Hierarchiestufen erzeugt werden und
muss bei der Planung der zu erzeugenden Fertigungskonzepte mitge-
zahlt werden.

Geben Sie beispielsweise im Dialog (siehe auch: Abbildung 10) die null
ein, so wird nur fur diese Hierarchiestufe auch ein Fertigungskonzept
erzeugt. Im Beispiel ist es (siehe auch: Abbildung 8) die Hierarchie-
ebene Standort Neues Werk.

Beispiel
Hierarchie- Eq:v' Projekt Fertioungskonzepk
stufen kenn- *\3 Standard PRO deutsch
zeichnen. -5 Projekthibliothek
Fﬂ@ Ressourcensicht 1, 1
0 pEla Standort Meues Werk, 1
1 b Eu'ilfg Wierk, 1
2 > - %5 Halle, 1
3 . E!u':“,z Anlage, 1
4 F &k Maschine Neu, 1

@y Mitarbeiter, 1
EE’q Maschine, 1
Eﬁ'ﬂ Maschine (nicht wertschipfend), 1
-8k Mitarbeiter, 1
EI--u'iﬁﬁ Werk Palm, 1
u'iﬂiz Halle Palr, 1
Iﬂ'ﬂ Standort Stammwerl, 1

Abbildung 8: Beispiel — Fertigungskonzept fir mehrere Ebenen erzeugen

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



/Fertigungskonzept bearbeiten Seite 27

Fertigungskonzepte fir mehrere Ebenen erzeugen

Fertigungskonzepte erzeugen

Die Funktion Fertigungskonzepte erzeugen kann von jeder Hierarchieebe-
ne der Ressourcensicht im PPR-Navigator ausgefihrt werden. Fertigungs-
konzepte fur nachfolgende Hierarchieebenen werden nur erzeugt, wenn
diese Hierarchieebenen in PPR-Navigator erzeugt wurden, wie im Beispiel
die Hierarchieebenen Standort, Werk, Halle und Anlage.

@ Selektieren Sie mit der linken Maustaste die Hierarchieebene (im Bei-
spiel ist es die Hierarchieebene Standort Neues Werk).

© Dricken Sie danach die rechte Maustaste und wahlen Fertigungskon-
zepte erzeugen aus.

Ell;" Projekk Fertigungskonzept
E|-\3 Standard PRO deutsch
-2y Projektbibliothek
El@ Ressourcensicht 1, 1

e | ocondor: - ST

E||'39§,,1 Werk, 1 =
= Anderungsprotokoll

Elngp;z #ls Schablone speichern

Auswertung

E’ﬂ Grafik anzeigen
In Liste zuletzt gedffneter Objekke speichern

EIE’! Kinder per OrgID zuweisen
I OrglDs an Kinder Obertragen
I'_—'I----':’f# "-'"_"Frk P3  Planungstyp andern
My Hall Skript ausfihren

Eﬂ---ﬂ Standort St yercionen
Zielvorgaben
Kalkulation
Produktionsnurmrmer
Rechte
Yerwendungen suchen
CFfren

Abbildung 9: Kontextmeni 6ffnen — Fertigungskonzept erzeugen

© Geben Sie im Dialog Nachste Hierarchiestufe darunter die Hierarchie-
stufen ein. Im Beispiel werden fur die vier nachfolgenden Hierarchie-
ebenen plus der Ebene null Fertigungskonzepte erzeugt.

i Machste Hierarchiestufe darunter %]

Step: Idl

)4 I Abbrechen Hilfe

Abbildung 10: Dialog — Hierarchiestufen eingeben
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Fertigungskonzepte fir mehrere Ebenen erzeugen

Fertigungskonzepte 6ffnen

© Selektieren Sie im PPR-Navigator eine Hierarchieebene, fur die ein Fer-
tigungskonzept erzeugt wurde, im Beispiel ist es die Hierarchieebene

Halle.

_@ F‘ESS':'L"'3E| © Driicken Sie danach die rechte Maustaste und wahlen Offnen diese

Diese Zeichen Anwendung aus, um in die Ressourcensicht zu wechseln.

kennzeichnet .
Schnelle Information

die Ressour-

censicht. In der Struktur ist die Hierarchieebene Graph BOM erzeugt worden. Wenn
diese Hierarchieebene vorhanden ist, wurde auch ein Fertigungskonzept
erzeugt.
E---.'Eé Halle, 1

- .'Ef,é anlage, 1

Eﬂq Maschine, 1

E’q Masching (nicht wertschépfend), 1
- #y Mitarbeiter, 1

-- @ Graphic Groups

288 o 5ph EOM
- £ Main BOM

Abbildung 11: Graph BOM zeigt — Fertigungskonzept ist erzeugt worden

© Selektieren Sie die Hierarchieebene, die Sie gedffnet haben, und wah-
len Sie danach im Kontextmen( Fertigungskonzept 6ffnen aus. Das mit
der Funktion Fertigungskonzepte erzeugen erzeugte Fertigungskonzept

wird geoffnet.
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Relationen fiir Ressourcen festlegen

Relationen flir Ressourcen festlegen

Relationen im Fertigungskonzept bestehen immer zwischen zwei Ressour-
cen. Relationen werden erzeugt, wenn Sie im Fertigungskonzept die ein-
zelnen Ressourcen miteinander verknipfen.

Relationen im Fertigungskonzept anwenden

Mit der Auswahl der Relationen (siehe auch: Abbildung 12) legen Sie aus-
schlie3lich fest, ob die Relation nur fir das aktuelle Fertigungskonzept oder
projektweit gelten soll. In der Regel wird flr ein Fertigungskonzept nur eine
Relation festgelegt.

E

plant connected with plant

‘plant connected with plant
= plant connected projectwide with plant

Abbildung 12: Auswahlliste fur Relationen

Plant connected with plant: Diese Relation wirkt sich immer auf das aktuelle
Fertigungskonzept aus. Fur Ressourcen, die auf der Basis eines Pro-
zessgraph erzeugt und verbunden wurden, wird automatisch diese Re-
lation im Fertigungskonzept zugewiesen.

Plant connected projectwide with plant: Diese Relation wirkt sich projekt-
weit aus. Fur die Planung der Ressourcen hat das im Projekt folgende
Auswirkung: Wird in einem Fertigungskonzept diese Relation zwischen
Ressourcen festgelegt, so gilt diese Relation in allen Fertigungskon-
zepten, die in einem Projekt erstellt werden.

Mit anderen Worten formuliert: Besteht eine Verbindung zwischen der Res-
source A und B und ist z. B. die Ressource A der Ressource B direkt
vorgelagert, so gilt diese Anordnung fur das ganze Projekt. Stellen Sie
sich einfach zwei Maschinen vor: Die Arbeitsgange, die auf der zwei-
ten Maschine gefertigt werden sollen, sind abh&ngig von der ersten
Maschine. Also besteht hier eine eindeutige Beziehung zwischen zwei
Ressourcen, die bei der Planung eines Fertigungskonzepts bertck-
sichtigt werden muss. Die Alternative wére etwa den Fertigungsablauf
grundsatzlich neu zu gestalten und damit neue Ressourcen fir diese
Fertigung festzulegen, die eine andere Konstellation zulassen wirden.

Abbildung 13: Verbindungslinien zwischen Ressourcen

@ Wabhlen Sie vor dem Verbinden die Relation aus. Ziehen Sie mit ge-
driickter Maustaste die Verbindungslinie. Siehe auch: Abbildung 13.
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

Sie kdnnen Prozesse (z. B. Drehen, Frasen oder Bohren) auf einer einzel-
nen Arbeitsstation (Ressource) zusammenfassen oder auf mehrere Ar-
beitsstationen verteilen. Lernen Sie die rechte Maustasten-Funktion Zu-
sammenfassen kennen. Mit dieser Funktion werden mehrere Prozesse auf
eine Arbeitsstation zusammengezogen.

Hegranchie L3
Attritite geichoatig
Ty
Laschan
Shyipt susfiineen
Symbole 3
P s gheachuitig
- -y ] r
: |Prozesse
1 —1d l'_”' kd I'_"‘ H/i'/ markieren
H:[shery Bt Frasen SR H: A chissien
+ Fiel-Beiriebsmil el wililes x|
Blmme Shuck, 1
M'-;.,m . e rTi Arbeitsstation aus-
s el wahlen, Prozesse
zusammenfassen
1| L |
Lintmisindba srpsogen [~
Takin cover procizcns selalad sl |olivwng relabiond
Rousce betsadsl Promass F < Relation
Fiessoumce wisd von Process vermendst [~ auswah|en_
ok | Abtvechen, |
Hier auf dieses griine
T Symbol klicken, um die
-[_Ld |- zusammengefassten
HiDheken Prozesse der Maschine
«/ZuU sehen
ot Frazast | Frassoures |
[ | sk [ TPk | Poorinast | Prassrigeaph I
ke o DN Firtain e’y .
Fobuen o 00000 Funrincan, Wenn dieses Sym-
Fraen nm LI Pt ey .. q
Dok o6 M0N0 Remsoe bol griin ist, haben
Sie einen Prozess
verknupft.
Je |
[ ] steuchen | L

Abbildung 14: Prozesse auf einer Maschine zusammenfassen
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

Prozesse schnell zusammenfassen

@ Markieren Sie die Stationen, deren Prozesse Sie auf einer Station zu-
sammenfassen wollen.

@ Zeigen Sie auf eines der markierten Symbole und driicken danach die
rechte Maustaste.

Q@ Es offnet sich das Kontextmenu. Klicken Sie auf Zusammenfassen. Es
erscheint das Dialogfeld Ziel Betriebsmittel wahlen.

@ Wahlen Sie die Station aus, auf der Sie die einzelnen Prozesse zu-
sammenfassen wollen. Klicken Sie dann auf die OK — Taste, um die
Prozesse auf einer Station zu verknupfen.

@ Klicken Sie danach einmal auf die griine Hand Uber dem Symbol. Es
offnet sich das Kontextmeni Verknipfen. Sie sehen alle Prozesse, die
jetzt auf dieser Arbeitsstation ablaufen.

Sie einen Prozess

Wenn dieses Sym-
IT"]‘— bol griin ist, haben
1 verknupft.

Auf diese Weise kdnnen Sie immer einen oder auch mehrere Prozesse ei-
ner Arbeitsstation zuordnen. Sie kdnnen auch uber das Feld Eigenschaften
einen angelegten Prozess umbenennen. Wenn Sie einen Prozess auf einer
Arbeitsstation wieder l6schen wollen, gehen Sie so vor:

© Sie klicken auf die grine Hand Uber dem Symbol. Es 6ffnet sich das
Menu Verknupfungen. Sie sehen jetzt welche Prozesse auf der Station
sind.

@ Markieren Sie die Zeile, die Sie I6schen wollen. Klicken Sie dazu in die
jeweilige Zeile. Danach klicken Sie auf Loschen. Bestatigen Sie die
Eingabe mit der OK — Taste.

@ Oder klicken Sie auf Abbrechen, wenn Sie sich nicht sicher sind und
Uberlegen Sie noch einmal kurz, ob Sie diese Verknupfungen wirklich
[6schen wollen.

Hier klicken, um die Zeile,
die geldscht werden soll zu
markieren.

Lischen

[ ] ot |

Abbildung 15: Prozess léschen
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen
Hier kdbnnen Sie einen Namen der Station zuord-
nen und auch wieder andern
i Maschine <M™: Drehen, , 1+ o IEIIE[
Allgemeines | [rrestition I Crganization I Flache I Simulation | Grafikeinstellungen I_
K.omponentenname
Stuck,
Inwestitionstyp I Standardmaschine
Schichtmodel | Standard 5 chicht
Bestelldatum F'I 8.09.2002
Lieferdaturn F'I 8.09.2002
Lange |3,|:||:| m
Breite |3,|:||:| m
Hihe |3,E|n m
Zuzchlagzzatz |
Pramissen | DELMI, o
MID-Teile betroffen v
Hat FE. fur Prozesz |
Anderungspratakall erstellan v
Bodenhihe |n mim
Zeitztempel
Geandert | 18.09.2002 14:10:31
Erztellt 18.09.2002 14:07:20
4| ] 4
Abbildung 16: Eigenschaften einer Maschine
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

Fertigungskonzept fir Ressource erstellen

Eine weitere Mdglichkeit der Kontextfunktion Zusammenfassen ist, fur eine
Ressource ein eigenes Fertigungskonzept zu erzeugen. In diesem Ferti-
gungskonzept werden alle zusammengefassten Ressourcen angezeigt und
kdnnen bearbeitet werden.

Ein Fertigungskonzept fur eine Ressource erzeugen Sie unter logistischen
Aspekten, quasi um im  Basis-Fertigungskonzept (Ausgangs-
Fertigungskonzept) Platz im Layout zu sparen. Diese Ressource ist im Ba-
sis-Fertigungskonzept stellvertretend fir die Ressourcen vorhanden, die im
Fertigungskonzept dieser Ressource physikalisch geplant werden.

Hinweis

Ein Fertigungskonzept fir eine Ressource kann nur erzeugt werden, wenn
beim Plantyp der Ressource, z. B. einer Maschine, im Eigenschaftsdialog
das Feld ,rekursiv* aktiviert ist.

Beispiel © Selektieren Sie die Ressourcen, die zusammengefasst werden sollen.
Im Beispiel sind es drei Ressourcen, die auf der Ressource M1 zusam-
mengefasst werden.

| d
=
u Hierarchis 3
N

Attribute gleichzeitig
Teilen

ZusarmenFassen

L] @ | dischen

Skript ausfiibren

= u Symbale r

b2 Pramissen gleichzeitig

Abbildung 17: Ressourcen zusammenfassen

© Offnen Sie das Kontextmen, klicken Sie danach auf Zusammenfassen.
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

© Im Dialog (siehe auch: Abbildung 18) wéhlen Sie die Ressource aus
und aktivieren das Feld bei Unterstruktur erzeugen. Mit der Aktivierung
dieses Feldes wird das Fertigungskonzept fir die Ressource erzeugt.

: Ziel-Betriebsmittel wahlen x|

M arne | Stiick | Flantyp

| k1 Bearbeitu
b2 Bearbeitu
b3 Bearbeitu
1 | i3

Unterstruktur erzeugen v

T ake over proceszes related with following relations
Reszource betreibt Prozess v

Reszource wird von Prozess venwendet [

] I Abbrechen

Abbildung 18: Dialog fiir das Zusammenfassen von Ressourcen
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

a0 Fur die zusammengefassten Ressourcen wird ein neues Symbol in das
Fertigungskonzept eingeflgt. Die Bezeichnung des Symbols entspricht der

Neues Icon, mit  Ressource, auf der die einzelnen Ressourcen zusammengefasst worden
dem das Ferti- sind (im Beispiel ist es die Ressource M1). Zudem wird Uber diesem Sym-
gungskonzept bol ein weiteres Icon angeordnet, Uber das das Fertigungskonzept der

einer Ressource  Ressource gedffnet werden kann.
gedffnet werden

kann.

Hierarchie

b1 Pradukkverknipfungen dbernehmen
Yerknlpfungen
Planungstyp &ndern
Teilen
Lischen
Skript ausfihren
Symbaol »
Produkte r
Layaut L4
Erweitert

Eigenschaften

Abbildung 19: Fertigungskonzept einer Ressource 6ffnen

BU @ Das Fertigungskonzept einer Ressource 6ffnen Sie entweder Uber das
Kontextmeni oder Uber das Icon ber dem neuen Symbol.

Siehe auch: Abbildung 20.
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

Im gedffneten Fertigungskonzept einer Ressource werden die zusammen-
gefassten Ressourcen angezeigt und kdnnen auch bearbeitet werden. Im
Beispiel sind es wieder die drei Maschinen (M1, M2 und M3).

Beispiel

i Fertigungskonzept - M1 [ =10l x|
Y
Tewt Aruppe Bearbeitunazstatic

(TEXT) [ 1 Bd |

Resource Name

Resource
1] | _"|;I
Zoom: 100 25
1 | 2 | 3 |
U 4 :l
1 - u u
k1
U
z [}
b2
U
3 - u u
3 =
4 | M

Abbildung 20: Fertigungskonzept einer Ressource — drei zusammengefassten
Ressourcen
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© Dieses Fertigungskonzept schlie3en Sie wieder mit der Kontextfunktion

der rechten Maustaste Offne Vatergraph.

o
Text Gruppe Bearbeitungsstatic =
(TEXT) | b
Rezource Mame
Rezource -
1| | 3|
Zoom: 100 25
1 | 2 | 3 4 5 |
]
O )
L 7 u - Komptimieren »
k1 Hierarchie ohergruppe affnen
Erneut laden (Ffne Yatergraph
Attribute gleichzeitig
O Skript ausfihren
Symbole »
2 - u = Berechnung r
W3 Weiteryerwendung 4
Layiouk 3
Prozessgraph 3
Erweiterte Eigenschaften
O Eigenschaften
; 1+
b3
Abbildung 21: Fertigungskonzept schliel3en
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

So erzeugen Sie mehrere Arbeitsstationen

C ")

Hier die Maschine markieren und
die rechte Maustaste drticken.

B e

EUsEMTENFassEn

Gruppe bilden

Symbal spiegeln
Akkivieren
Deakkiviert

GrUppierung autheben
Léschen

GrIREE Gifnen
Fertigungskonzept Gffnen
Yerknipfungen

Auswerten
Produkke »

Erweitert
Eigenschaften

Abbildung 22: Kontextmen( - Teilen

So gehen Sie vor
@ Die rechte Maustasten-Funktion Teilen setzen Sie ein, wenn Sie mehre-
re Arbeitsstationen vom gleichen Typ erzeugen wollen.

@ Markieren Sie dazu eine Arbeitsstation, von der Sie mehrere gleiche
Stationen neu einsetzen wollen.

@ Dricken Sie die rechte Maustaste und klicken Sie auf Teilen.

Siehe auch: Abbildung 22.

@ Es erscheint die Dialogbox Symbol teilen.

Siehe auch: Abbildung 23.
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Prozesse in einer Arbeitsstation zusammenfassen

@ Bestimmen Sie jetzt im Feld Anzahl, wie viele neue Stationen erzeugt
werden sollen.

© Wahlen Sie die Anordnung der neuen Stationen im Fenster Position
aus. Bestatigen Sie die danach Ihre Eingabe mit dem OK-Button.

x
b ax. Anzahl aa
Abbrechen |

Hife |

| |Hier die Anzahl der neuen Ar-
beitsstationen bestimmen.

Menge

Pozition

" Oben

i Unten Hier die Anordnung auswahlen

{* Fentrier

Abbildung 23: Dialog - Teilen

Die zwei Stationen, die mit Kopie bezeichnet sind, wurden neu erzeugt.

|
I: Drehen
K.opig won
Diese zwei Arbeitsstationen wurden
- neu erzeugt. Sie erkennen dies an
1 M der Bezeichnung ,Kopie*“.

t: Direhen

I Direhen
Kopie won

Abbildung 24: Neue Stationen erzeugt — Funktion Teilen
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Ressourcen aus Prozessen erzeugen

Im Fertigungskonzept kann direkt aus einem Prozess eine Ressource er-
zeugt werden. Beim Erzeugen eines neuen Fertigungskonzept werden aus
den Prozessen, die dem Fertigungskonzept Uber einen Prozessgraph zu-
gewiesen sind, durch die Verbindung zwischen den Plantypen Prozess und
Ressource Ressourcen erzeugt. Dieses Prinzip gilt auch fir die Vorge-
hensweise eine Ressource direkt aus einem Prozess in einem bereits exis-
tierenden Fertigungskonzept zu erzeugen.

Hinweis

Aus einem Prozess eine Ressource direkt zu erzeugen geht nur, wenn der

Prozess auf einen freien Platz im Fertigungskonzept eingefugt wird. Per
Drag & Drop werden die Prozesse in das Fertigungskonzept eingeflgt.

Ressourcen erzeugen

Bl 4 Fabri
15 produks Sicht, 1
=] "H Prozess Sacht, 1

= “H Prozessplan, 1

Y Drehen,

[#l- - [

-

LU Prozess,

| )

-4 Fertigungsplan (8F20

= 0 Gesamitarbeitsple
L Eiigel biegen
W0 Bilgel stanze
i Deckel bohre
AN Dechel K. bo
T Deckel K. spi
WM Deckel spritz
1
Y Endmontage
N New Tellarbe
1) e Teilarbe
AT Nipped spritz;

1 =
L3

4

£ Fabaik | 25 Hessuurcel

(TEXT) ] { M} =<
Teut Gruppe Mmhinj Puifer
|
Zoom: 25 %
1zl el al sl el 2| s8] aaean]az]
1
2 m?;;
B o e pante x|
4
R [Viaschine Al m |
| Fhanzy -
= Pulfar ¥ Abbrechen
B Watker
b= Transpoet System [P}
7 Transport Syetem [Byw] =
o Trensport Syshem [PWBW] =
===

ﬂ_m

Abbildung 25: Ressource aus Prozess erzeugen

@ Selektieren Sie in der Prozesssicht im PPR-Navigator einen Prozess.
Ziehen Sie den Prozess per Drag & Drop auf ein freies Feld im Ferti-
gungskonzept.

@ Lassen Sie den Mauszeiger los und wahlen Sie aus dem Dialog den
Plantyp aus. Mit der Festlegung auf einen Plantyp entscheiden Sie tber
die Art der Ressource, die im Fertigungskonzept eingefiigt und geplant
werden soll; also ob es sich etwa um eine Maschine oder Puffer han-

deln soll.

Fertigungskonzept
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© Wahlen Sie aus dem Dialog die Relation fiir die Verknipfung mit dem
Prozess aus.

Relationen

Mame

zzource betreibt Prozess
Rezsource wird von Prozess venwendet

Abbrechen |

Abbildung 26: Relation aus Dialog auswéahlen

@ Bestatigen Sie die Eingabe mit OK. Die neu erzeugte Ressource kon-
nen Sie im Fertigungskonzept planen, wie etwa die Eigenschaften fest-

legen und mit weiteren Ressourcen verknupfen.
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Wie Sie einen Mitarbeiter einer Station zuordnen

Wie Sie einen Mitarbeiter einer Station zuordnen

Maschinen mussen bedient werden, Transporte ausgefiihrt und selbst im
Zeitalter der Automation missen Maschinen gerlstet, gewartet oder auch
mit neuen Werkzeugen bestlickt werden. Mitarbeiter sind das eigentliche
Nonplusultra beim Prozess sowie bei der Planung.

& In diesem Kapitelabschnitt lernen Sie die Methode kennen, wie Sie einen
* Mitarbeiter mit einer Station verknipfen.

I Hinweis
‘ Transportmittel werden auf dieselbe Weise mit Ressourcen verknipft, wie

ein Mitarbeiter.
Mehrere Moglichkeiten der Verknupfung kennen lernen

Bestimmt ist er lhnen schon aufgefallen, der Smiley mit dem lachelnden
Gesicht. So sieht es aus, das Symbol fur einen Mitarbeiter.

Sie haben dieses Symbol Mitarbeiter in
der Symbolleiste aktiviert, um es in das
@ / Fertigungskonzept einzufugen. Sie

kénnen dies an der gelben Farbe er-
Wherker kennen.

Hinweis:

Dieses Symbol missen Sie immer aktivieren, wenn Sie einen Mitarbeiter in
das Fertigungskonzept einfligen. Sie kénnen Mitarbeiter wertschopfenden
Stationen, nicht wertschépfenden Stationen und Prifstationen zuordnen.

PR—— Hier auf dieses blaue
] = ] Feld klicken, linke

% Maustaste dricken

_ I\/I L und mit gedruickter
Maustaste die Ver-

Rlew hitarbeiter Mewy Maschine bindung auf die Stati-

| 4/|/‘ on ziehen.

Abbildung 27: Mitarbeiter mit einer Station verbinden
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Wie Sie einen Mitarbeiter einer Station zuordnen

Klicken Sie zweimal nacheinander
auf das blaue Feld beim Mitarbeiter,
um zwei Stationen zu verknipfen.
Dazwischen ziehen Sie immer die

Verknupfung.
v v v
O o ] O
Mewy Mitarbeter Mewye Mazchine Mesy Mazchine
I I I

Abbildung 28: Mitarbeiter mit zwei Stationen verbinden

0’ Achtung:

Bevor Sie einen Mitarbeiter einer Station in einer Gruppe zuordnen,
missen Sie diese immer 6ffnen. Das gilt auch fur eine Gruppe innerhalb
der Gruppe. Einfach immer auf das Pluszeichen im geschlossenen
Gruppensymbol klicken, um die Gruppe zu 6ffnen.

@ Sonst ist alles wie zuvor: Auf das blaue Feld tber dem Symbol klicken
und die Verbindung herstellen.

Sie mussen zuvor die Gruppe mit dem Pluszei-
chen o6ffnen, um einen Mitarbeiter mit einer Sta-
tion in der Gruppe zu verknipfen.

ull =T =]
b

- ™M F 4 M H

Mesny Mitarbeiter Meswy Mazchine Meswy Mazchine

Abbildung 29: Mitarbeiter einer Station in einer Gruppe zuordnen
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Wie Sie einen Mitarbeiter einer Station zuordnen

Transporthilfsmit

—

O O

Mitarbeter

Auch hier wieder einfach auf das blaue
Symbol klicken und die Verknipfung
wie gelernt herstellen.

Abbildung 30: Mitarbeiter mit einem Transportmittel verbinden

So gehen Sie vor:

Sie markieren

in der Symbolleiste das Symbol fur den Mitarbeiter.

Fligen es ins Fertigungskonzept ein. Deaktivieren Sie das Symbol
durch einen Mausklick in der Symbolleiste wieder, wenn Sie keine wei-
teren Mitarbeiter ins Fertigungskonzept einfiigen wollen.

@ Klicken Sie jetzt auf das blaue Feld Giber dem Mitarbeitersymbol. Halten
Sie die linke Maustaste gedrickt, und ziehen Sie die Verbindung auf
das Zielsymbol. Lassen Sie die Maustaste danach los. Sie haben jetzt
erfolgreich einen Mitarbeiter z. B. mit einer Station verknipft.

@ Wenn Sie den Mitarbeiter weiteren Stationen zuordnen wollen, gehen
Sie in der gleichen Weise vor.

Neues Mitarbeitersymbol einfiigen, auf
blaues Feld klicken und mit der Station

verkntpfen.
] IZl O O
L ] M B
Mewy Mitarbeiter Mewy Maschine Mewy Mitarkeiter

Abbildung 31: Zwei Mitarbeiter mit einer Station verkntpfen
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Wie Sie einen Puffer verknipfen

Wie Sie einen Puffer verkntpfen

Auch im globalisierten Wettbewerb und in Zeiten von just in time gilt: ein
Materialfluss ist nur so gut, wie die Puffer organisiert wurden. Nach dem
Motto, lieber ein paar Teile mehr im Puffer als zwei Stunden Maschinen-
stillstand. Um real planen zu kénnen, arbeitet man mit Vorlaufzeiten, konk-
ret sind das die Teile, die einen Fertigungsdurchlauf tberbricken. Dazu
brauchen Sie z. B. einen Puffer. Es sei jetzt dahingestellt, wo der Puffer ist:
beim Kunden, im eigenen Lager oder zwischen den einzelnen Fertigungs-
stationen. Einen Puffer optimal auszulegen erhéht nicht nur die Sicherheit
im Materialfluss, sondern zeigt, dass der Planer Fertigungsdurchlaufe real
einzuschatzen weil3. Optimieren Sie deshalb die Puffer gleichmafiig tber
den Fertigungsdurchlauf.

So figen Sie einen Puffer ein

Eigentlich schade, dass ein Puffer nicht die lachelnden Ziige eines Smiley
tragt, aber auch dieses Symbol tragt eindeutige Charakterzige: namlich
die, die einen Puffer kennzeichnen: So sieht es aus, das Symbol fir einen
Puffer.

Puffer in das Fertigungskonzept
einzufiigen. Sie erkennen an der
Farbe gelb, dass das Symbol mar-
kiert und aktiv ist.

O Sie haben dieses Symbol in der
i / Symbolleiste markiert, um es als

Mewy Puffer

Hinweis:

Dieses Symbol missen Sie immer aktivieren, wenn Sie einen Puffer in das
Fertigungskonzept einfligen. Es ist das Symbol, das Sie immer einsetzen
werden, wenn Sie einen Puffer mit Stationen oder Transporten verbinden.
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Wie Sie einen Puffer verknipfen

So gehen Sie vor, wenn Sie einen Puffer einfugen:

© Markieren Sie in der Symbolleiste das Puffersymbol. Wenn es markiert
ist, nimmt es die Farbe gelb an, es ist dann sozusagen betriebsbereit.

@ Figen Sie das Puffersymbol in das Fertigungskonzept ein. Wenn Sie
keine weiteren Symbole mehr bendétigen, klicken Sie wieder in der
Symbolleiste auf das Puffersymbol, um es zu deaktivieren.

| ) | )

Drehen\ Hier klicken, wenn

| ———der Mauszeiger ei-
nem Bleistift gleicht.
Ziehen Sie den

L

"M "Drehen

O Mauszeiger, genau in
diesem Moment auf
¥ das Ziel z. B. auf den
Mew Puffer Puffer.

Abbildung 32: Puffer einfligen

© Um einen Puffer zu verbinden, muss der Mauszeiger die Form eines
Bleistifts annehmen.

© Dricken Sie die linke Maustaste, halten diese solange gedrickt, bis Sie
den Puffer mit der Station verbunden haben. Die Pfeilrichtung der
schwarzen Verbindungslinie zeigt die Richtung an. Wenn Sie wollen,
dass der Materialfluss von der Station auf den Puffer zulaufen soll,
muss die Verbindungslinie von der Station aus gezogen werden und
umgekehrt.
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Wie Sie einen Transport verkniipfen

Manche sagen, der Weg sei das Ziel. Fir andere bedeutet der Weg aber
nur eine Strecke zwischen zwei Punkten. Sei's drum, Glter missen be-
wegt, also transportiert werden. Um Guter bewegen zu kénnen, muss die
Art der Glter, das Behéltnis und wie sie transportiert werden sollen, festge-
legt werden. Dazu muss dieser Transport definiert und beschrieben wer-
den.

So fugen Sie einen Transport ein

— >

Tranzport
-|>—<I- Sie haben eines der Transportsymbole
g < markiert (z. B: Transport, Vor- und Riick-
Vor-/Rilicklransnc transport oder Verketteter Transport), um

es ins Fertigungskonzept einzufiigen. Das
Symbol wird gelb, damit ist es aktiviert und
kann eingefligt werden.

werketteter Wor-/F

Werketteter Trans

Abbildung 33: Beispiel -Transportsymbole
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Wie Sie einen Transport verknipfen

Hinweis:

Eines der Symbole missen Sie immer aktivieren, wenn Sie einen Transport
kennzeichnen und in das Fertigungskonzept einfligen. Die Vorgehensweise
beim Einfiigen ist fur alle Transportsymbole die Gleiche.

Siehe auch: Abbildung 34.

Hier Transportsymbol aus-
wahlen und einfligen.

l

/= >} P P} L5

Transport Transpc “hor-fRi porthil i

| 2 | : | 4 | 5 | :

O o &
g

> — V] '—
New%nm "M "Bohren

Puffer

Abbildung 34: Beispiel Transport - Maschine

Transport einfigen und verkniupfen

=

Klicken Sie in der Symbolleiste eines der Symbole fur den Transport an.
Es nimmt die Farbe gelb an.

Fugen Sie das Transportsymbol in das Fertigungskonzept ein.
Klicken Sie das Transportsymbol an, wenn der Mauszeiger die Form ei-
nes Bleistifts hat; ziehen Sie die Verknlpfung, indem Sie mit gedrickter

linker Maustaste auf die Zielstation zu bewegen.

Lassen Sie dann die Maustaste los. Die Station ist mit dem Transport
verbunden.

Fertigungskonzept

Version PE 5.19 Juli 2008
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Verkettete Transporte mit Umlauf verkniipfen

Urnla Mit der Ressource Umlauf werden logistische Ablaufe gekennzeichnet, die
auf einem Montageband stattfinden, deren einzelne Stationen stetig mitei-
nander verbunden sind. Der Transport der Teile zwischen den einzelnen
Stationen erfolgt mit verketteten Transporteinheiten. Uber die Ressource

Icon fiir den Umlauf kénnen Sie diese verketteten Transporte verknipfen, und im Ei-

Umlauf. genschaftsdialog die logistischen Daten definieren. Die Ressource Umlauf
wird zudem fir verknlpfte verkettete Transporte verwendet, um auf einfa-
chem und schnellem Wege Daten fir die Simulation bereitzustellen.

Die Ressource Umlauf verwenden Sie bei geschlossenen Systemen, wie
etwa bei Transport- oder Montagebandern, deren Transporteinheiten stetig
miteinander verbunden sind.

Siehe auch: Eigenschaften eines verketteten Transport festlegen.

(:C( In diesem Kapitel erfahren Sie,
welche Einstellungen im verwendeten Planungstypensatz vorhanden sein
mussen
und wie Sie die Ressource Umlauf mit verketteten Transporten verknulpfen.
Einstellungen im Planungstypensatz fir Ressource Umlauf
Die Einstellungen fur den Umlauf werden ausschlief3lich im Planungstypen-
satz in der Systembibliothek vorgenommen. Ohne diese Einstellungen
kénnen Sie keinen Umlauf planen.
Im jeweiligen Planungstypensatz, den Sie fir ihr Projekt verwenden, neh-
men Sie folgende Einstellungen vor:
© Aktivieren Sie das Feld Im Prozessgraph anzeigen.
@ Ordnen Sie das Bitmap fir die Ressource Umlauf zu.
 Umlauf <Umlauf> i =10 x|
Allgemeines | Nl:ltizeni =
Einstellungen im
Planungstypensatz Typbezeichnung ILImIauf

der Systembibliothek

fiir Ressource Um- Suartierkiterium I E
lauf vornehmen. Sartieneibenfolge I'I 4
Fekursiy B g
Toplewvel o

Im Prozessgraph anzeigen v

Bitmap fir Prozessaraph Irl:u_u:u:unveycur_l:uig.l:lmp

Typbezeichnung | ergoplantype_plantcirculation

1| | B

Abbildung 35: Eigenschaftsdialog Umlauf — Planungstypensatz Systembibliothek
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Wie Sie Umlauf und verkettete Transporte verknipfen

Fur die Verknlipfung der Ressource Umlauf stehen Ihnen mehrere Mdg-
lichkeiten zur Verfiigung:

Sie kdnnen den Umlauf per Drag & Drop auf einen Verketteten Transport
im Fertigungskonzept ziehen,

Sie kbnnen im PPR-Navigator per Drag & Drop verknupfen,
Sie kdnnen im Fertigungskonzept verkniipfen.

Bei Verknlpfungen, die Sie im PPR-Navigator vornehmen, kénnte es sein,
dass Sie die Relation aus einem Dialog auswéahlen miussen. Ob dieser Dia-
log erscheinen soll bzw. erscheint, ist von Ihrer Konfiguration abhéngig.

Fur die Verknupfung der Ressource Umlauf mit einem verketteten Trans-
port dirfen Sie ausschlie3lich nur die Relation Ressource verknipft mit
Ressource (plant related with plant (reverse)) verwenden.

Yerkniipfe Umlauf <Umlauf 1, 1=

Relation aus Dialog T | 4 I
auswahlen.

plant connected projectwide with plant
plant connected projectwide with plant reverse Abbrechen

Reszource verknuipft mit Beszource

Abbildung 36: Dialog Relation fur Verkntpfung Umlauf auswéhlen
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I IEN  Ziehen Sie den Umlauf ins Fertigungskonzept
© Selektieren Sie die Ressource Umlauf im PPR-Navigator in der Res-

sourcenstruktur.
H]:D @ Ziehen die Verknipfung per Drag & Drop auf den verketteten Transport
Icon fur verkette- im Fertigungskonzept.

ten Transport.
© Wabhlen Sie im Dialog die Relation aus. Siehe auch: Abbildung 36.

o4 Linie, 1
w8 MPL, 1
w8 MiP2, 1
B MiP3, 1
EE’H Verketteter TransportZ, 1
----- #h VerketteterTransportl, 1
m-gh ML, 1
-8l M2, 1
w8 M3, 1
i & Urnlauf 1, 1
- 9§ Standard PRO deutsc k
-4y Projekkbibliokhek

Abbildung 37: Per Drag & Drop Umlauf verkniipfen

© Bestatigen Sie die Auswahl mit OK. Umlauf und verketteter Transport
sind miteinander verknipft.

Abbildung 38: Blaue Linie kennzeichnet die Verknlpfung

Speichern Sie das Fertigungskonzept.

© Offnen Sie das Kontextmeni auf einem freien Feld im Fertigungskon-
zept.

@ Klicken Sie auf den Menteintrag erneut Laden. Die blaue Linie kenn-
zeichnet die Verkniupfung zwischen Umlauf und verketteten Transport.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



/Fertigungskonzept bearbeiten Seite 52

Wie Sie einen Transport verknipfen

Beispiel Verknupfen Sie im PPR-Navigator

© Selektieren Sie die Ressource Umlauf im PPR-Navigator in der Res-
sourcenstruktur.

@ Ziehen die Verknipfung per Drag & Drop auf den verketteten Transport
in der Ressourcenstruktur.

© Wabhlen Sie im Dialog die Relation aus. Siehe auch: Abbildung 36.

-5 Linie, 1
-8 P, 1
B MP2, 1
@ MR, 1
t’q Yerketteter Transportz, 1
e t’q Yerkettet=rTransportl, 1

2

m-ih M, 1 ke
7]
- M2, 1

- i M3, 1

i Ulauf 1, £

-4 Projektbibliokhek

Abbildung 39: Umlauf per Drag & Drop im PPR-Navigator verknipfen

© Bestatigen Sie die Auswahl mit OK. Umlauf und verketteter Transport
sind miteinander verknupft.
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I IEN  Verkniipfen Sie im Fertigungskonzept

Urnlauf © Ziehen Sie den Mauszeiger uber das Icon Umlauf.

@ Ziehen Sie den Mauszeiger auf den verketteten Transport. Umlauf und
verketteter Transport sind verknipft.

Mauszeiger
als Bleistift. Neve
ﬂ ’_[HD]D: Cal M

a7

i

oy

Abbildung 40: Mauszeiger auf verketteten Transport ziehen

KR >—{I > M

!
[3]

Abbildung 41: Blaue Linie kennzeichnet die Verknupfung
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A Noch ein kleiner Tipp fur Mehrfachselektion

Uber eine Mehrfachselektion von verketteten Transporten im Fertigungs-
konzept kénnen Sie den Umlauf gleichzeitig mit mehreren Symbolen ver-
knupfen.

Diese Art von Verknipfung kdnnen Sie nur per Drag & Drop im PPR-
Navigator ausfuhren.

@ Selektieren Sie im Fertigungskonzept die verketteten Transporte (Mehr-
fachselektion mit Driicken der Steuerungstaste Strg).

© Selektieren Sie die Ressource Umlauf im PPR-Navigator in der Res-
sourcenstruktur.

@ Ziehen die Verknipfung per Drag & Drop auf einen der verketteten
Transporte im Fertigungskonzept.

- ¥5 Lirie, 1
w8 MiP1, 1
- MP2, 1
- MRS, 1
Eﬂlq Verketteter Transpartz, 1

------ #h VerketteterTransport1, 1

-84 M1, 1
Mehrfachselekti- itk M2, 1
on von verkette- G- M3, 1
ten Transporten. .. ik

[]\3 Standard PRO deutsc
[#-4=3 Projekibibliothek,

:

IEh 3 » MY e

Abbildung 42: Mehrfachselektion — Verkniupfung aus PPR-Navigator

© Wabhlen Sie im Dialog die Relation aus. Siehe auch: Abbildung 36.

© Bestatigen Sie die Auswahl mit OK.

Siehe weiter: Abbildung 43.
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© Bestatigen Sie die Meldung mit Ja. Umlauf und alle selektierten verket-
teten Transporte werden gleichzeitig mit der Ressource Umlauf ver-
knUpft.

Fertigungskonzept - Linie El

@ kit allen markierten Symbolen verknlpfen?
L]

Ja M ein |

Abbildung 43: Meldung mit Ja bestéatigen

@ Speichern Sie das Fertigungskonzept.

© Offnen Sie das Kontextmeni auf einem freien Feld im Fertigungskon-
zept.

@ Klicken Sie auf den Menieintrag erneut Laden. Die blaue Linie kenn-
zeichnet die VerknuUpfungen zwischen Umlauf und den verketteten
Transporten.

Abbildung 44: Verknupfung zwischen Umlauf durch Mehrfachselektion
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Wie Sie eine Prufstation einfligen

Stellen Sie sich einmal vor, die Teile waren produziert und verkauft worden.
Der Kunde hat mittlerweile seine Produktion gestartet, und wollte beim drit-
ten Montagearbeitsgang die Teile verbauen. Der Qualitatsingenieur sperrt
die Teile: Was nun? Obwohl Ihr Unternehmen nach der ISO 9001 zertifi-
ziert wurde, muss wohl eine Charge ungeprift zum Kunden gelangt sein.
Nichts fur ungut! Aber es gilt einfach noch immer der alte Leitspruch, Kont-
rolle ist besser, als den Dingen hinterherzulaufen. Sie lernen in diesem Ab-
schnitt, wie Sie eine Prifstation einfligen und wie Sie die Eigenschaften
festlegen. In lhrem Unternehmen bestimmen Sie, welche Parameter und
Werte festgelegt werden. Wir kdnnen Ihnen nur den Weg zeigen.

So ordnen Sie eine Prifstation zu

Sie haben das Prifsymbol in der

Symbolleiste markiert, um es ins Fer-
E tigungskonzept einzufligen. Das
Symbol nimmt die gelbe Farbe an,

Prif=tation damit ist es aktiviert.

Durch Ziehen verkniipfen Sie die Priifstation.

= e
1 ————{ ™ }

ranzerd W Tohen W Meww Frulmanch W “hchistien

Abbildung 45: Station mit Prufstation verkntipfen
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I Hinweis:
Denken Sie daran, einen Mitarbeiter oder ein Transportmittel ordnen Sie

immer einer Station zu und nicht umgekehrt. Um diese mit einer Prifstation
zu verknupfen, mussen Sie auf das blaue Zeichen uber dem Symbol
klicken.

: _ Hierdas blaue Zeichen anklicken, um
My Mitarbeiter ein Transportmittel oder einen Mitarbei-
ter einer Prifstation zu zuordnen.

O Bess—

Mewy Tranzsporth

So gehen Sie vor

@ Fahren Sie mit dem Mauszeiger Uber das Prufsymbol, bis der Mauszei-
ger die Form eines Bleistifts annimmt. Jetzt driicken Sie die linke Maus-
taste und ziehen mit gedriickter Maustaste die Verknipfung.

© Ziehen den Mauszeiger auf die Station und lassen dort die Maustaste
los. Sie haben erfolgreich eine Prifstation verknupft.

© Nachdem Sie die Verknupfung hergestellt haben, sollten Sie die Eigen-
schaften der Prifstation bestimmen. Natirlich kénnen Sie das auch vor
der Verknupfung machen. Auf jeden Fall sollten Sie jetzt das Menu da-
fur kennen lernen.

Hier klicken, um mit gedriickter Maustaste die
Prufstation zu verkniipfen. Warten Sie solange
mit dem Ziehen, bis der Mauszeiger einem

Bleistift gleicht. |
O O oy O O )
[ |
T%ﬂ lm‘
-
19,

Abbildung 46: Prifstation mit Station verkntpfen
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Schwellenwert im Fertigungskonzept

Mit der Version PE 5.12 kdnnen Sie alle konfigurierten Attribute fir den
Schwellenwert verwenden. Der Schwellenwert wird ab dieser Version beim

jeweiligen Planungstyp vorgegeben.
Sie kénnen sich im Fertigungskonzept beispielsweise die Abweichungen

von geplanten Investitionen uUber den Schwellenwert fir Maschinen (Res-
sourcen) anzeigen lassen. Dazu muss ein Schwellenwert vergeben wer-

den.
m‘ Mit der Version PE 5.12 wird der Schwellenwert direkt beim Planungstyp in

der Symbolleiste vorgegeben. Eine ausfihrliche Beschreibung der Funkti-
onsweise finden Sie im Benutzerhandbuch Prozessgraph.

(-~ In diesem Kapitel wird kurz auf die prinzipielle Vorgehensweise eingegan-
Y gen. Zudem finden Sie in diesem Kapitel eine schematische Darstellung fiir
den Schwellenwert. Siehe auch: Abbildung 51.

Schwellenwert flr Planungstyp Maschine vorgeben

Beispiel Fir alle Ressourcen vom Planungstyp Maschine sollen in diesem Beispiel
Uber den Schwellenwert mogliche Abweichungen von der geplanten Inves-

tition angezeigt werden.

Die dritte Zeile unter dem Planungstyp in der Symbolleiste wird ausschliel3-
lich fur das Attribut Schwellenwert verwendet.

© Per Doppelklick 6ffnen Sie den Dialog zur Auswahl der Attribute. Im
Beispiel wird das Attribut dummyinvest fir geschatzte Investitionen ver-
wendet.

© Den Zielwert (geplante Investition) in Euro eingegeben, die Abweichun-
gen in Prozent.

Maschine

Komponentennan
Stiick

geschatzte
1 Attribut fiir den Schwellenwert auswihlen L |
Mame I Bezeichnung A|
coststool ‘werkzeugkosten
cLstoms Zall
dbl_attribute_1 et 1
dbl_attribute_10 et 10
dbl_attribute_2 whert 2
dbl_attribute 3 Wert 3
dbl_attribute_4 Wert 4
dbl_attibute_5 Wert B
dbl_attibute_B Wwert B
dbl_attibute_7 et 7
dbl_attribute_5 et 8
dbl_attribute_3 Wwert 3
depreciationduration Abschreibungsdauer
durnmyirest gezchatzte Investition -
T Zhiinione | =
Zighwert [Eura] |1 200.00
Step value lower than target I‘ID.UD
Step value bigger than target I‘ID_DD
el |

Abbildung 47: Dialog Attribut fir Schwellenwert
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Schwellenwert im Fertigungskonzept

Beisniel Das Ergebnis wird im Fertigungskonzept mit farbigen Symbolen dargestellt:
eispie Z. B. bei einem Schwellenwert von 10 % wird im Intervall (Step value lower
than target) von 100% bis 90% das Icon in griner Farbe abgebildet.
Eine Investitionsabweichung zwischen 80% und 90% wird mit einem

gelben Icon angezeigt.

Eine Investitionsabweichung unter 80% wird mit einem roten Icon signali-
siert - ebenso wenn die Investitionsabweichungen >100% sind (Step
value bigger than target).

@ Klicken Sie auf das Icon Uber der Ressource Maschine. Die fir den
Schwellenwert vorgegebenen Werte werden angezeigt, ebenso die fur
die Ressource geplante Investitionssumme.

Aufgrund dieser Angaben kénnen Sie sofort im Eigenschaftsdialog die Vor-
gaben korrigieren.

Meldung fir
Ressource PL. x|
Grll.m.est 'EO.” Sig- geschétzte [nvastition = 120000
nalisiert keine Fielwert = 1200.00
Abwephung Step value lower then target = 10.00
vom Zielwert. Step walue bigger then target = 10.00
0k
O &m m am)
——
- [V - [V
P Pz P3
Abbildung 48: Beispiel - Anzeige Zielwert erflllt, grines lcon
Beispiel
Meldung fiir
Ressource P3.
Rotes Icon x|
signalisiert zu '
hohe Abwei- geschatzte Investition = B00.00
Chung vom Zighwert = 1200.00

. Step value lower then target = 10.00
Zielwert. Step walue bigger then target = 10.00

dm

— il

P3 tazchine kodel

Abbildung 49: Meldung zeigt Investitionssumme an — Abweichungen korrigieren
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HEEJEl  Beispiel fur Belegung von Maschinen

Die Belegung kann wie in friheren Versionen fur Mitarbeiter und Maschi-
nen angezeigt werden. Fur die Schwellenwertanzeige wird im Beispiel das
Attribut occupancy verwendet.

Siehe auch: Skript Belegung Maschinen.

Hinweis
: Das Ergebnis des vorgegebenen Zielwertes wird nur angezeigt, wenn Sie
zuvor das Skript fur die Belegung der Ressourcen ausfiihren.

Mazchine
s

Komponentennan

Stiick
Belegung
)| ETE———
Belagung = 95.91 ; 2 7
(2N Zewen= 10000 AR A a1
Step valus lovies ther taiget = 5 00 Step valua lowes then target = 5,00 : Sheg vak lower then taiget = 500
iy et .= 300 Step value bigges ther target = 5,00 Ste vahin bigger then target = 5.
m &N O . B an
M azchine 1 Maschine F2 Mazchine P3
iliy 002 i

Abbildung 50: Beispiel Zielwert Belegung von Maschinen
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Schematische Darstellung Schwellenwert

Beispiel

Eine prinzipielle Begrenzung fur die Hohe des Schwellenwerts gibt es vom
Programm her nicht. Doch sollten realistische Werte angegeben werden.
Mit der Eingabe des Schwellenwerts wird ein Bereich definiert, in dem bei-
spielsweise Investitionsabweichungen ermittelt werden.

S = Schwellenwert
X = step lower (%)

Y = step bigger (%)

S *x/100 S*x/100 S*y/100 S'y/100

f’kwrixfkﬂ(—*ﬂ

0 % 100 %

G ' ' —J—
— — |
I |s

Abbildung 51: Beispiel fiir einen definierten Bereich - Schwellenwert

Der Schwellenwert steuert die Ampelfunktion. Wie bei einer Ampel werden
die Icons uber einer Ressource mit den drei Farben rot, gelb und grin an-
gezeigt. Die Anzeige entspricht der ermittelten Belegung.

Rot kennzeichnet die gefahrdeten Bereich. Der mit Rot gekennzeichnete
Bereich liegt immer aul3erhalb des Bereiches, der durch den Schwel-
lenwert definiert wurde. Siehe auch: Abbildung 51.

Gelb bedeutet, die Belegung ist gerade noch im erlaubten Bereich.

Grin bedeutet, die Belegung ist optimal
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Produktfluss anzeigen

Mit der Version PE 5.12 wird der Produktfluss fir Ressourcen im Ferti-
gungskonzept Uber den Kontextmenieintrag Produktfluss anzeigen ausge-
fuhrt.

(- Die Anzeige fur den Produktfluss der Vorgangerversionen iiber das Sym-
=1 bollayout entfallt.

Fur alle Ressourcensymbole, die im Fertigungskonzept mit Produkten ver-
knupft sind, kann der Produktfluss angezeigt werden. Der Produktfluss wird
mit griin angezeigt.

Produkte, die Uber einen Filter im Fertigungskonzept ausgeblendet sind,
werden nicht angezeigt.

Produktfluss Uber das Kontextmenu starten

© Offnen Sie das Kontextmeni auf einem freien Feld im Fertigungskon-
zept.

© Wahlen Sie Produktfluss anzeigen aus.

Korprimieren L
Hierarchis k
Erneut laden

Atkribute gleichzeitio

Skript ausfihren

Symbole » Produkkfluld anzeigen
Betechnung L4 Positionieren
Weiterverwendung » Markierte Symbole anzeigen
Lavout k Symbolmarkierung aufheben
Prozessgraph r Alles markieren

Erweiterte Eigenschaften

Eigenschaften

Abbildung 52: Kontextmeni — Produktfluss anzeigen
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Produktfluss anzeigen

Produkt auswahlen

© Im Dialog Produkt auswéhlen selektieren Sie das Produkt, fur das der
Produktfluss angezeigt werden soll.

Strg @ Sie kdnnen jederzeit auch mehrere Produkte gleichzeitig auswéahlen.
Mehrere Produkte selektieren Sie mit gedriickter Steuerungstaste.

Produkt auswahlen x|

Frodult |

T E'I| ” |:||:|E" "-"
Teil Model 42
Tel B

Abbildung 53: Dialog Produkt auswahlen

@ Klicken Sie auf OK, um die Auswahl zu bestatigen.

Die Ressourcen, die mit dem ausgewahlten Produkt verknipft sind, werden
grin angezeigt.

H &M H &M O am O
M MY MY MY
= P2 P3 M azchine Model
Mew Plant Mew Plant Mew Plant 0o

Abbildung 54: Anzeige griin — Produktfluss im Fertigungskonzept

Markierung aufheben

© Offnen Sie das Kontextmeni auf einem freien Feld im Fertigungskon-
zept.

© Wabhlen Sie Symbolmarkierung aufheben aus.

Symbolmarkierung aufheben
Alles markieren

Abbildung 55: Kontextmeni - Symbolmarkierung auftheben
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Layout fur ein Fertigungskonzept erzeugen

Uber dieses
Symbol wird die
Suchfunktion
gestartet.

Diese Kontextfunktion der rechten Maustaste setzen Sie ein, wenn Sie fur
ein erzeugtes Fertigungskonzept ein Layout erzeugen wollen, um bei-
spielsweise die im Fertigungskonzept geplanten Maschinen und Stationen
im Layout zu positionieren. Ein Layout kann aber nur erzeugt werden, wenn
zuvor den einzelnen Maschinen und Stationen die entsprechenden Sys-
temelemente zugewiesen wurden. Die Systemelemente werden aus der
Systembibliothek den Objekten zugewiesen. Um ein Systemelement
schnell zu finden, kann dazu der Finder eingesetzt werden. Systemelemen-
te werden immer per Drag & Drop dem Objekt zugewiesen. Es gibt zwel
Madoglichkeiten einem Objekt ein Systemelement zuzuweisen: Entweder zie-
hen Sie das Systemelement direkt auf ein Objekt (Maschinen, Stationen)
im Fertigungskonzept oder im PPR-Navigator (Projektsicht) auf das Objekt
in der erzeugten Ressourcenstruktur.

Siehe auch: Abbildung 56.

Hinweis:

Lesen Sie dazu auch im Handbuch PPR-Navigator die Kapitel
Dialogbaustein suchen und Anwendung des PPR-Navigator.

@ Setzen Sie flir die schnelle Suche nach Systemelementen den Finder

eln.
DELMIn Process Engineer - PE 5.9 Prototype - admin = |EI|5|
Datei EBearbeiten  Werkzeuge Ansicht  Fenster  Hife
[escu O MEaT 2
R - e bibliothek - (0] x|
-4~ Fabrik - I E@ workkables AI
'ﬁ Produkksicht, 1 (O e bt <tisch 1000101

- T Arbeitstisch 1000x600
-7 Arbeitstisch 1000x600
- 71 Arbeitstisch 1000x60
- T Arbeitstisch 1000x600
- Ff1 Arbeitstisch 1500x300
-7 Arbeitstisch 1500x800
- 71 Arbeitstisch 1500x800
- T Arbeitstisch 15002800
- 71 Werkbank/Haupts, 15

@ Prozesssicht, 1
El@ Ressourcensicht, 1
-4 Standort-Stuttgart, 1
B ek, 1
E.%f,g Halle, 1

[_].'zﬂ,g Anlage-Yaormontage 2, 1
a’q Mzschine-1, 1
Eg_.l, Ma -3, 1
: [Tyl Rondtakt-Einheit 1

oS

Seite 64

- 22* Flattformwagsn 1.
71 werkbank mit Reg
-- '}@ arbeitsdrehstuhl,

- i1 werkbank/gleichs, 25
- T Werkbark 1300%750x
- Ff1 Werkhank 1300750

% Einsatzkasten 130 - 71 Werkbank/Haupts, 12
4 | — r LI_I ‘Fﬁ ‘Werkbank/Haupts. 18
I - P11 Werkhankialeichs, 207
2y Fabrikl 4 | r
1 Objekk(e) SieeEy
Abbildung 56: Systemelement in der Projektsicht zuweisen
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Layout fir ein Fertigungskonzept erzeugen

Mit der Version PE 5.14 kdénnen Layouts von Fertigungskonzepten uber
das Kontextmeni im Fertigungskonzept anzeigt werden. Zudem sind die
drei Layoutfunktionen unter einem Mendpunkt im Kontextmeni zusam-
mengefasst worden. Die Anzeige fur ein Layout im Fertigungskonzept kann
sowohl fur eine Ressource als auch fur das ganze Fertigungskonzept erfol-
gen.

F.omprimieren L4
Hier archie r
Erneut laden

akkribute gleichzeitig

Skript ausfihren

Symbole r

Berechnung »

Weiterverwendung r

Ariger
Prozessgraph r arafil. anzeigen
Erweiterte Eigenschaften Meu

Eigenschaften

Abbildung 57: Kontextfunktionen Layout im Fertigungskonzept

Layoutfunktionen fir das gesamte Fertigungskonzept

Fur ein gesamtes Fertigungskonzept stehen Ihnen drei Funktionen zur Be-
arbeitung eines Layouts zur Verfigung:

Layout anlegen. Siehe auch: Layout anlegen
Grafik anzeigen. Siehe auch: Layout anzeigen
Layout neu erzeugen. Siehe auch: Neues Layout erzeugen

© Um die Layout-Funktionen zu starten, klicken Sie in ein freies Feld im
Fertigungskonzept und 6ffnen das Kontextmendi.
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Layout fir ein Fertigungskonzept erzeugen

Grafik anzeigen fur eine Ressource

Fur eine selektierte Ressource koénnen Sie sich Uber das Kontextmeni
Layout/Grafik anzeigen die der Ressource zugeordneten Systemelemente
(Grafiksymbole der Ressource) anzeigen lassen. Die Funktion Grafik an-
zeigen steht nur fur einzeln selektierte Ressourcen zur Verfligung. Bei ei-
ner gleichzeitigen Selektion von mehreren Ressourcen steht Grafik anzei-
gen nicht zur Verfigung.

Ll il ] s
4 | . E_

L ——  Hierarchie »
B 1

Produktverknipfungen dbernehmen
Yerknipfungen

Planungstyp &ndern

Teilen

Léschen

Skript ausfihren

Symbal »
Produkte r

Layauk

Erweitert

Eigenschaften

Abbildung 58: Kontextfunktion Layout bei selektierter Ressource

© Um Grafik anzeigen zu starten, selektieren Sie eine Ressource im Fer-
tigungskonzept und 6ffnen das Kontextmend.
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Layout fir ein Fertigungskonzept erzeugen

Layout anlegen

Mit Hilfe von Layout anlegen ordnen Sie ausschlieR3lich die Ressourcen im
Layout an. Die Ressourcen werden entsprechend der im Fertigungskon-
zept vorgegebenen Reihenfolge im Layout dargestellt und angeordnet.

Diese Funktion fuhren Sie etwa aus, wenn Sie Grafiksymbole (Systemele-
mente) Ressourcen zuordnen oder ein neues Fertigungskonzept erzeugt
haben und die zugeordneten Grafiksymbole im Layout anordnen.

Uber die Funktion Layout/Grafik anzeigen wird das Layout angezeigt.

.. Siehe auch: Abbildung 62.
(b{ Die Vorgehensweise lernen Sie in den folgenden Schritten kennen:

Im Beispiel ist ein Fertigungskonzept mit verschiedenen Ressourcen er-
zeugt worden. Im ersten Schritt weisen Sie Grafiksymbole (Systemelemen-
te) den Ressourcen zu. Im Beispiel sollen diese Grafiksymbole Uber den
Allgemeinen Sucher zugewiesen werden.

=loix
IMacl"nes fw'sC)
Suche | Eneeiterts Suche | Fiber |
I~ Spsemelemenibecsichoung [WiE =) [
™ Bostelnummer fue =] |
™ Fomponentengiupoe fwie =]
I Pk B =] 009 Eun
I Heustaler [we =]
™ Katalog e =]
™ Min. Brste B =] [0.00 men
I Min Hibe = [
I lin Lange [- =] [0.00 e
™ Duchmesser |- |
I Gewicht B =] |ooakg
I letzts Aindening E =] |15.04.2004 =
™ Hodsl fwe = 1
™ Aussisttung Jwe =]
™ Raumantsl E = |o0a
I™ Energevaibranich [- =] [ooa ke &
I Fres [Eura] | Horsteler B
: 0.00 CELMIA
- 01.08, 1998
! S000.00 -
| o
3 gefuncen |
O O
: -
141 M2

Abbildung 59: Systemelemente iiber Allgemeinen Sucher Ressourcen zuweisen
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Layout fir ein Fertigungskonzept erzeugen

¢4 © Offnen Sie den Allgemeinen Sucher beispielsweise tber das Icon.
@ Wahlen Sie im Sucher die Kategorie, im Beispiel sind es Maschinen.

© Wahlen Sie in der Liste das Systemelement aus und ziehen Sie es per
Drag & Drop auf die Ressource. Auf diese Weise kdnnen Sie allen Res-
sourcen Grafiksymbole (Systemelemente) zuweisen.

Siehe auch: Abbildung 59.

Uberpriifen Sie die Anordnung tiber Grafik anzeigen.

Die zugeordneten Grafiksymbole (Systemelemente) werden ungeordnet im
Layout angezeigt.

Siehe auch: Abbildung 60.

Abbildung 60: Grafiksymbole in Layout ungeordnet angezeigt
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Layout fir ein Fertigungskonzept erzeugen

Grafiksymbole im Layout geordnet anzeigen

Im zweiten Schritt sollen die Grafiksymbole im Layout angeordnet werden.

x| @ Um die Funktion Layout anlegen zu starten, klicken Sie auf einen freien
& e s e Platz im Fertigungskonzept. Dricken Sie danach die rechte Maustaste
und klicken auf Layout anlegen. Siehe auch: Abbildung 61. Die Grafik-

symbole sind angeordnet, wenn die Meldung Ein neues Layout wurde

erzeugt auf Inrem Bildschirm erscheint.

O ual O O O
= o= o /N
pasn] ] | kel T kel VA =
M1 M2 M3 P1
Kamprimieren L4
Hierarchie 3
Erneut laden
Attribute gleichzeitig
Skript ausfihren
Symbaole 3
EBerechnung 3
Weiterverwendung 3
o arizgen ]
Prozessgraph 3 Grafik anzeigen

Erweiterte Eigenschaften ey

Eigenschaften |

Abbildung 61: Layout anlegen Uber das Kontextmenu starten
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Layout fir ein Fertigungskonzept erzeugen

Layout anzeigen

Im dritten Schritt soll das geordnete Layout anzeigt werden.

© Offnen Sie wiederum das Kontextmeni auf einem freien Platz im Ferti-
gungskonzept.

© Wahlen Sie Layout/Grafik anzeigen aus.

O wal O O O
= B . B AT
b1 M2 M3 F1
Hierarchie 3

Komprimigran 3 ‘

Ermeut laden

Attribute gleichzeitig
Skript ausfiihren
Symbale 3
Berechnung 3
‘Weiterverwendung 3
r
3

Arlegen

Prozessgraph Grafik anzeigen
Erweiterte Eigenschaften Meu

Eigenschaften |

Abbildung 62: Layout anzeigen Uber Kontextment

Die Grafiksymbole werden geordnet angezeigt. Im Beispiel sind es drei
Maschinen, ein Puffer und ein Transportmittel.

Abbildung 63: Grafiksymbole im Layout geordnet anzeigen
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Neues Layout erzeugen

Diese Funktion setzen Sie ein, wenn Sie ein weiteres alternatives Layout
fur ein Basis - Fertigungskonzept erzeugen wollen. Um diese Funktion zu

starten, klicken Sie im Kontextmeni auf Layout Neu.

Abbildung 64.

Siehe auch:

%

K.omprimieren 4
Hierarchie 3
Erneut laden

Attribute gleichzeitig

Skript ausfithren

Symbale 3

Berechnung 3

Weiterverwendung 4
Prozessgraph 4
Erweiterte Eigenschaften

Eigenschaften

Abbildung 64: Kontextfunktion — Neues Layout erzeugen

Anlegen
Grafik anzeigen

Fertigungskonzept
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Neues Layout erzeugen

In Eigenschaftsdialog legen Sie die Daten fir das neue Layout fest.
Siehe auch: Abbildung 65.

i Airbeitsplatzgruppe <Mew Arbeitsplatzgruppe, | _ ; = |EI|5|

F Y

allgemeines |Investitiu:un| Simulatinnl Nntizenl Infnrmatinn-‘»-’ersiu:unenl 20-an

Reszource Mame I.-’-'-.Iternative Meues Layout 1
Resource Number I

Zykluzdauer: IEI,EIEI T

Lénge [0.00m

Ereite |0.00m

Hihe |0.00m

Zuzchlagzzatz |

Pramizzen I

Anderungzprotokall erstellen v

Block Layout ahzeigen v
Giratfik: I
q h s
4 I I [

(]9 I .-’-'-.I::I::reu:henl .ﬁ.nwendenl Freview | Frint |

Abbildung 65: Eigenschaftsdialog fiir das neue Layout

© Bestatigen Sie die Eingaben im Eigenschaftsdialog mit OK. Die Mel-
dung zeigt an, dass das neue Layout erstellt ist.

DELMIA Process Engineer x|

& Ein newes Layout wurde erzeugt.

Ok

Abbildung 66: Meldung Layout fertig gestellt

Das neu erzeugte Layout kann bearbeitet werden. Siehe auch: Neues
Layout zur Bearbeitung aufrufen.
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Neues Layout erzeugen

Neues Layout zur Bearbeitung aufrufen

Nachdem das neue Layout erzeugt ist, kann es im nachsten Schritt bear-
beitet und angezeigt werden.

Die Anzeige eines auf diese Weise erzeugten (alternativen) Layouts erhal-
ten Sie Uber die Funktion Grafik bearbeiten.

Sie kdnnen direkt per Drag & Drop dem Layout neue Grafiksymbole zuwei-
sen. Diese Grafiksymbole werden nach dem Speichern in den Stiick-
listenbaum des neuen Layout und im Layout Gibernommen. In dieser
Ansicht kbénnen Sie das Layout neu gestalten. Die Funktion Layout an-
legen bendotigen Sie fur diese Arbeit nicht.

@ Um das neue Layout zu 6ffnen, wechseln Sie in die Projektsicht des
PPR-Navigators.

@ Selektieren in der Ressourcenstruktur die Hierarchieebene, fiir dass
das Fertigungskonzept bzw. Layout erzeugt wurde.

Im rechten Anzeigebereich klicken Sie auf den Reiter Layouts.

Es werden alle alternativ erzeugten Layouts dieses Fertigungskonzepts
angezeigt.

© Selektieren Sie das Layout und offnen das Kontextmenu. Wahlen Sie
Offnen in Process Engineer.

Siehe auch: Abbildung 67.
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= ] L[]
H-dwm PPR-Mavigator ¥ Sticklisteneintiage =B Lapouts |—:I|_= .-’-‘n.llgemeinesl =B irvestiti 4 | v |
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e i e ——
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_£|_= Anlage vormantiert, 1 =  Attribute gleichzeiti native Layouk neu 2
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EIE S ; Austaktung 4
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f = Coderegeln 3
=
] M3, 1
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Abbildung 67: Aus dem Anzeigebereich in die Ressourcen wechseln
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Neues Layout erzeugen

= I Grafik bearbeiten
EZE0LICE

@ In der Ressourcensicht 6ffnen Sie das neue Layout Uber die Kontext-
funktion Grafik bearbeiten. Siehe auch: Abbildung 68.

_ioix
i LI [ Ny v cklistensintrage | = St'u'cklistenl =k Allgemeinesl 2l e 4 | v
E; :.1111 11 alle Komponenten anzeigen source MName | Resource Murmber | Planunigsst
[]___E Mz, 1 Attribute gleichzeitig Working
- b 1 Automatische Austaktung skarten (ALE) ‘Wworking
E]"'E M3, 1 Extra » warking
[]"'E:H S Ferigungskonzept » Warking

- ! Grafik. 4 Bearbeiten Warking
- EE Main BOM : :
; K.alkulation k I Kantext bearbeiten Working
[]"-@ Graphic Gro Rechte L4 I erweiterten Kantext bearbeiten
Yerwendungen suchen »
ausschineiden
kopieren
Einfigen
Referenz enfigen
Einfiigepunkt setzen | _pl
lAsrhen

Abbildung 68: Grafik bearbeiten anklicken — Layout wird aufgerufen

Im Beispiel ist in das Layout ein Boden mit Gitternetz eingeblendet worden
und der Puffer wurde anders positioniert. Siehe auch: Abbildung 63 und
Abbildung 69.

E‘ Weitere Informationen dazu, wie Sie eine Grafik bearbeiten kdnnen, lesen
Sie bitte im Benutzer Handbuch Grafikwerkwerkzeuge.

Abbildung 69: Alternatives Layout bearbeiten
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Weiterverwendung erzeugen

Weiterverwendung erzeugen

Diese Funktion setzen Sie ein, wenn Sie ein weiteres alternatives Ferti-
gungskonzept erzeugen wollen. Bei dieser Funktion handelt es sich um ei-
ne Weiterverwendung von einem bereits erzeugten Fertigungskonzept, das
nach dem Erzeugen eigenstandig bearbeitet werden kann. Man spricht bei
einer Weiterverwendung auch von einer (Master-/Slavebeziehung) zwi-
schen Basis- Fertigungskonzept und der Weiterverwendung.

) In der Weiterverwendung werden alle erzeugten Objekte (Ressourcen) aus

¥ dem Basis-Fertigungskonzept mit den Stammdaten tbernommen. Die
Eigenschaften dieser Objekte kdnnen in der Weiterverwendung uber
die Kontextfunktion Edit Master bearbeitet werden: Anderungen wir-
ken sich bei allen Fertigungskonzepten aus, in denen diese Ressource
verwendet werden, auch im Basis-Fertigungskonzept.

Im Eigenschaftsdialog fur Ressourcen aus dem Basis - Fertigungskonzept
kénnen Felder nur beschrankt bearbeitet werden; welche Felder im Ei-
genschaftsdialog bearbeitet werden kénnen, wird bei der Konfiguration
bei den Attributen festgelegt.

In der Weiterverwendung koénnen Ressourcen aus dem Basis-
Fertigungskonzept geldscht werden, insofern Sie nicht von anderen
Fertigungskonzepten referenziert werden. Im Basis-Fertigungskonzept
bleiben diese Ressourcen erhalten.

Bedienfunktionen, wie etwa Verschieben oder Léschen von Objekten, ste-
hen unbegrenzt fur die Bearbeitung zur Verfligung.

Fur neu erzeugte Ressourcen in der Weiterverwendung kénnen die Eigen-
schaften vollsténdig bearbeitet werden. Fir die Bearbeitung der Wei-
terverwendung stehen alle Funktionen im Fertigungskonzept zur Ver-
figung.

Sie kdnnen beispielsweise

ein neues Layout erzeugen,
Objekte lI6schen und neue hinzufligen,

einen neuen Ablauf in der Weiterverwendung gestalten.
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Weiterverwendung erzeugen

@ Um diese Funktion zu starten, klicken Sie im Kontextmeni auf Weiter-
verwendung Anlegen.
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Abbildung 70: Kontextfunktion — Neues abgeleitetes Fertigungskonzept erzeugen

o

Im Eigenschaftsdialog geben Sie die spezifischen Daten fur die Weiter-
verwendung ein; beispielsweise einen Namen oder Sie verandern bei
Lange, Breite und Hohe die Abmessungen fur das Projekt der Weiter-
verwendung.

Siehe auch: Abbildung 71
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Weiterverwendung erzeugen
Eigenschaftsdialog fur die Weiterverwendung
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Abbildung 71: Eigenschaftsdialog - Weiterverwendung
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Weiterverwendung zur Bearbeitung aufrufen

@ Fal:-rikl

£ Ressouce I

Um die Weiterverendung aufzurufen, muss zuerst in die Projektsicht (PPR-
Navigator) gewechselt werden. In der Projektsicht selektieren Sie die Hier-
archieebene der Ressourcenstruktur, fur welche das Fertigungskonzept
erstellt wurde. Im rechten Anzeigebereich (Objektliste) ist ein neuer Reiter
(Wiederverwendung FK) hinzugefligt worden. Siehe auch: Abbildung 48.

=

=)

Siehe auch: Abbildung 72.

LI ‘.
—:I.' ‘wiedervenwendung FK |E Sti.jn::klisteneintrégel —:'|_= .-’-'-.Ilgemeinesl

Abbildung 72: Weiterverwendung 6ffnen — Objektliste PPR-Navigator
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Klicken Sie im rechten Anzeigefenster auf den Reiter Wiederverwen-
dung Fertigungskonzept.

Um die Weiterverwendung bearbeiten zu kdnnen, missen Sie wieder in
die Ressourcensicht wechseln. Selektieren Sie die Weiterverwendung
im Anzeigebereich. Klicken Sie danach im Kontextmenii auf Offnen in
Process Engineer.

Fertigungskonzept
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@ Reszource I

Beispiel

Drei zusétzliche Ob-
jekte sind in der Wei-
terverwendung ein-
geflgt worden. Die
Eigenschaften kon-
nen fur diese Objek-
te vollstandig neu
festgelegt werden.

@ In der Ressourcensicht 6ffnen Sie die Weiterverwendung Uber die Kon-

textfunktion Fertigungskonzept 6ffnen.

Siehe auch: Abbildung 73.
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Rechte
Yerwendungen suchen

v oW v W ERA T

Abbildung 73: Weiterverwendung aus der Ressourcensicht 6ffnen

Weiterverwendung mit neuen Ressourcen

In der Weiterverwendung sind drei neue Objekte (Ressourcen) erzeugt
worden. Um das Layout mit den drei zusatzlichen Objekten zu erzeugen,
missen Sie wieder die Kontextfunktion Layout erzeugen starten. Um die
drei Objekte Giberhaupt im Layout zu sehen, missen Sie zuvor den drei Ob-
jekten die entsprechenden Systemelemente aus der Systembibliothek zu-

weisen.

ﬂFertigungsknnzept - Fk-Neue Anlage |

=0 B {71} 7=

Priifrmazchine FEF'
3

=10l x|

-

Text Giruppe Maschine Maschine fricht v
Z‘ulum: 25 %
12| 3| als|e|7]a]|s]to]1]12]13]14]15]16]17]18] 13
2 =l
3|
4|
B Bl Bl
[ |
7]
8|
9| [ ——{F {5}
i «| | : :/’
Abbildung 74: Weiterverwendung mit drei neuen Objekten — gelb markiert
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Weiterverwendung erzeugen

Beispiel

Die drei zusatzli-
chen Systemele-
mente (3 violetten
Arbeitstischen im
Vordergrund),
wurden zuvor di-
rekt per Drag &
Drop den Objek-
ten aus der Sys-
tembibliothek zu-
gewiesen.

Die drei neuen Objekte (Ressourcen) sind in das Layout der Weiterver-
wendung eingeflgt. Im Bild sind es die drei Arbeitstische (violett) im Vor-
dergrund.

=10l ]

3D Szeneneditor "Fk-Neue Anlage™ i

Abbildung 75: Layout fir die Weiterverwendung mit 3 neuen Objekten
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Hochlauf berechnen

Hochlauf berechnen

In der Hochlaufberechnung werden die zusatzlichen Kosten angezeigt und
berechnet, die fur neu eingeplante Objekte (Ressourcen) in der Weiterver-
wendung anfallen werden. Diese Funktion setzen Sie ein, wenn Sie zum
Fertigungskonzept eine Weiterverwendung planen und die zuséatzlich anfal-
lenden Kosten ermitteln wollen.

Die zuséatzlichen Kosten, die in der Weiterverwendung ermittelt werden,
kénnen dann als Entscheidungsgrundlage herangezogen werden, zu wel-
chem Zeitpunkt z. B. neue Maschinen beschafft werden sollen.

— Es soll zum Beispiel eine neue Montagelinie geplant werden. Im laufenden
BEISP|9| Jahr soll die Montagelinie mit Montageplatzen oder Robotern ausgeristet
werden. In den n&chsten funf Jahren sollen noch weitere Ressourcen fur
diese Montagelinie beschafft werden. Diese Planungs-Kosten kdnnen dann
bereits zum gegenwartigen Zeitpunkt in der Planung mit berticksichtigt und

kalkuliert werden.

Hochlauf Berechnung starten

© Dricken Sie auf einem freien Platz im Fertigungskonzept die rechte
Maustaste. Siehe auch: Abbildung 76.

@ Kiicken Sie danach auf Hochlauf. Es 6ffnet sich der Dialog Fertigungs-
konzepte fir die Hochlaufberechnung auswahlen. Siehe auch:
Abbildung 77.

\(TEXT) [ I MF ML —<O— ="

Anpes Bt Wt ey - Frimunctee Fuffmi

o
Fonm: 25
[ - -

L
w
B
-
i

Kormprimieren
Hierarchie L

Erneut laden
T A . Ll

attribute gleichzeitig
ol e o & Skript ausfihren
Symbaole

Berechnung
anlegen

Hochlauf

Layauk
Prozessgraph

3
3
Wieikerverwendung b
3
3

Erweiterte Eigenschaften

=
ﬁ::‘l;lulmi-q o | oo -I-ln.-lwl--

Eigenschaften

Abbildung 76: Hochlaufberechnung aus dem Fertigungskonzept starten
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@ Selektieren im linken Fenster das Fertigungskonzept. Fir die Hochlauf-
berechnung miussen zwei Fertigungskonzepte ausgewéahlt werden.

Siehe auch: Abbildung 77.

=)

Nachdem Sie ein Fertigungskonzept selektiert haben, klicken Sie auf

den Doppelpfeil, das Fertigungskonzept wird im rechten Fenster fur die
Hochlaufberechnung bereitgestellt. Uber Auswahl geben Sie das Kalku-

lationsdatum vor.

=)
Ergebnissen.

Siehe auch: Abbildung 78.

i Fertigungskonzepte auswihlen {zum HochlauF) =
ITS.DS 2002 vl Auzwahl |

Kalkulationsdatum

Sl Gesamtarbeitsplan - AF 20
Bio Fertigungskonzept - AF20
b2l Copy of &nlags Yorman
Bl Copy of Bandabschnitt
B8 Anlage Yormontage2

ntage?2

:;']b Prozeszplan
L-Bia Mew Transport System [Fud/Biw)

X I

Klicken Sie auf den Button Hochlauf. Es 6ffnet sich der Dialog mit den

x|
Prozessgiaph | Fertigungskonzept I Fertigungskonzeptdatum I Hochlauf |
Gesamtarbeitsplan - 4F 20 Fertigungskonzept - AF20 03.09.2002
Gesamtarbeitsplan - &F 20 Copy of Anlage VYormontage?  16.09.2002 Abbrechen I
Hilfe I
< | i
Entfemen | Kalkulationsdatum Annehmen |

Abbildung 77: Dialog Fertigungskonzepte zum Hochlauf auswahlen

s

nander vergleichen.

Lesen Sie zu diesem Thema auch das Kapitel: Fertigungskonzepte mitei-

Fertigungskonzept
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Hochlauf berechnen
STl Beispiel fiir eine Hochlaufberechnung
x

Aizwertung

| revestition [TE ura)
Softwarekosten [TEura]
Werkzeugkaosten [TE...
Surmme [TEurn]

Inztallation [TEura]

Zoll [TEura]

Tranzport [TEun]
Erzatzteile [TEura]
Rizikozuzchlag [TEuro]
Summe [TEura]

Laufende Werkzeugk. .
M aintenance [Euro]
Wertgewodene Auzla...

Flache [mz]
Flachenkosten [Euro]
Flachennebenkosten ...

Anzahl Mitarbeiter Ge...
Anzahl Mitarbeiter Dir..
Anzahl Mitarbeiter ind...

ka-Kosten [Eum] Ge..

kaA-K.asten [Eura] indir...
Surmme [Eura]

kedienkozten [Euro]
Pufferkosten [Eura] F...

Pufferkosten [Eura] A...
Pufferkosten [Euro] H...

E wport

ka-Fosten [Euro] Direkt

| Meue srlage [12.03.2002) | Fk-Meus Arlage (12.. | Schlishen |
E.0

50.0
1.4
24

54.3

5240
1700
0.00 [Die Belequng ginig...

52

26000
10400

1]
1]
1]

oo oo

Lo Y s

Drucken

0.0
0.2
£.2

0.1
0.2
0.2
0.0
0.2
0.4

aatalll
2100
0.00[Die Belequng ...

B2

200
12480

1]
3
1]

Lo o Y s Y

Lo Y o

Abbildung 78: Ergebnis der Hochlaufberechnung
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Fertigungskonzepte miteinander vergleichen

Fertigungskonzepte miteinander vergleichen

Ein Vergleich von Fertigungskonzepten kann in der Ressourcensicht sowie
im Fertigungskonzept ausgefuhrt werden. In einem Vergleich werden bei-
spielsweise die Kosten der zum Vergleich herangezogenen Fertigungskon-
zepte gegenuber gestellt.

Fertigungskonzepte vergleichen - Ressourcensicht

iy Hemumei © Offnen Sie dazu die Ressourcensicht.

© Selektieren Sie in der Struktur die hdochste Hierarchieebene (diese Hie-
rarchie entspricht der Ebene, fir die das Fertigungskonzept erstellt
wurde).

Q@ Dricken Sie danach die rechte Maustaste und klicken Sie auf Ferti-
gungskonzept Vergleichen.

Siehe auch: Abbildung 79.

T Meu 3
Ld I
B Ale Komponenten anzeigen
Elu [ Attribute gleichzeitig
u t Automatische Austakbung starten (ALE)

@r Extra
ﬁ i Fertigungskonzept

: Garafik,
A [
£ @ Kalkulation
Rechte

Werwendungen suchen

Laschen
Ciffrien

Yergleichen

v v v wvE AT

[t

Ausschneiden
Kopleren

Einfigen

Feferenz einfiigen
Einfhgepunkt setzen

Lischen

Ernedt laden

Sortierinde:x akkualisieren

Sortierinde:; andern

Zuariffsrechte, ,

Drucken r

Eigenschaften

5% Projekt Ziell S Hessuurcel

Abbildung 79: Fertigungskonzepte vergleichen — Starten aus der Ressourcensicht
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Fertigungskonzepte miteinander vergleichen

Vergleich im Fertigungskonzept starten

© Klicken Sie mit der linken Maustaste in ein freies Feld im Fertigungs-
konzept.

@ Driicken danach die rechte Maustaste. Klicken Sie auf Vergleich.

Hier in ein freies Feld
im Fertigungskonzept
klicken.

Kamprimieren b
Hierarchie k
Erneut laden

Attribute gleichzeitig
Skript ausfiibren
Symbole
| | )_ Berechnung
R e Wiesikerverwendung
Layauk
Prozessgraph
Erweiterte Eigenschaften

Eigenschaften

Purter

Abbildung 80: Fertigungskonzept — Vergleich — im freien Fertigungskonzept
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Fertigungskonzepte miteinander vergleichen

CEUE  Der Dialog , Fertigungskonzepte vergleichen®

. . Die ausgewahlten
Kalkulationsdatum direkt Fertigungskonzepte.

eingeben.

i Fertigungskonzeple auswihlen {zum Yergleichen)

g x|
26.02.2003 VI Auzwahl | Prozeszaraph | Fertigunqskonzeptl Fertigungskonzeptdatum | Ealkulationsdaturn Vergleich |
|MME 03

Halle Neubau 10.02.20 26.02.2003

B4 Arbeitsplan = Arbeitsplan Halle 10.02.2003 26.02.2003 Bbbrechen l
LB Halle
~Ba Halle neus Planung "> I Hilfe: l

E‘,}ﬂ Halle Meubau
Do Copy of Halle Meubau
Do Maschine 3
EJEI Copy of Halle neue Planun
\..0a Copy of Hale
Hie Teilarbeitzplan
Hie Prozel
e Mew Prozel
He Mew Prozel
Hie Mew Teilarbeitsplan 4 | _’I
AlE ek

-
4 4 | L|—I Entfernen L Kakulationsdatum __#nnehmen |

Kalkulationzdatum

Hier klicken, um das | |Hier Klicken, um ein
Hier Fertigungskonzept Fertigungskonzept hin- ausgewahltes Ferti-

auswahlen. zuzufugen. gungskonzept wieder
zu entfernen.

Abbildung 81: Fertigungskonzept zum Vergleich hinzufiigen

So starten Sie einen Vergleich

@ Wahlen Sie im linken Fenster mindestens zwei Fertigungskonzepte flr
den Vergleich aus.

>> @ Kilicken Sie nach jeder Auswahl auf das Zeichen mit den zwei Pfeilen,
um ein Fertigungskonzept in das rechte Fenster fir den Vergleich hin-
zuzufligen.

© Legen Sie das Kalkulationsdatum fest:

Das Auswertedatum kdnnen Sie direkt in das Feld bei Kalkulationsdatum
eingeben

oder indem Sie auf den Button Auswabhl klicken und danach Uber den Ka-
lender bei gewdhltes Datum das Kalkulationsdatum festlegen. Eine
weitere Mdglichkeit haben Sie, indem Sie das Kalkulationsdatum tber
eine TPZ-Kurve zuweisen.

© Das Kalkulationsdatum muissen Sie noch Uber den Button Annehmen
bestatigen. Selektieren Sie dazu die Fertigungskonzepte, die zum Ver-
gleich in das rechte Fenster gestellt wurden. Klicken Sie nach jeder Se-
lektion auf den Button Annehmen.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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@ Kiicken Sie im rechten Fenster Vergleich an. Im Dialog wird das Ergeb-

nis angezeigt.

Siehe auch: Abbildung 82.

Beispiel

Export oder Drucken Klicken.

i Fertigungskonzepte yergleichen 1

Auzwertung

| Halle Meuba.. | Hale [26.022003) «|  Schlisfen |

Softwarekosten [TEuro]
wWerkzeugkosten [TE...
Summe [TEur]

Inztallation [TEura]

Zoll [TEura]

Tranzport [TEuro]
Erzatzteile [TEum]
Rizikozuzchlag [TEuro]
Summe [TEura]

Laufende Werkzeugk. ..
M aintenance [Euro]
Wertgewogene Ausla...

Flache [mz2]
Flachenkosten [Euro]
Flachennebenkosten ...

Anzahl Mitarbeiter Ge...
Anzahl Mitarbeiter Dir...
Anzahl Mitarbeiter ind...

ka-K.osten [Eurn] Ge...
ha-F.osten [Euro] Direkt
kd-K.asten [Eura] indir...
Summe [Evra]

Medienkozten [Euro]

Pufferkosten [Eura] F...
A

Hilfe |

@ Sie kénnen die Daten drucken und exportieren, indem Sie entweder auf

x|

5.0 2030
1.5 a6
a3h A04.6
1.7 2.4
1.7 2.4
1.1 16
47 8.1
27 E.4
118 2649
1100 2300
1300 1565
693 [Die Bel.. 0.00[Die Belegun...
122 a07
1222000 A070000
244400 1074000
1] 0
1] 1
1 0
1] ]
1] ]
1] 1]

1] 0 [
1] ]

1]

Ewport |

Drucken

In den beiden Spal-
ten werden die Er-

gebnisse der ausge-
wabhlten Fertigungs-
konzepte angezeigt.

Abbildung 82: Fertigungskonzepte vergleichen — Dialog mit Ergebnissen
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Austaktung im Fertigungskonzept 6ffnen

Austaktung im Fertigungskonzept 6ffnen

Mit Hilfe der Austaktung (Work Load Balancing) werden Ressourcen, wie
Montagestationen, mit Prozessen ausgetaktet. Die Austaktung wird mit
zwei Dialogen — Austaktungsliste und Saulendiagramm — gedéffnet, die die
aktuelle Situation des geplanten Fertigungskonzeptes widerspiegeln. In den
beiden Diagrammen der Austaktung kdnnen Sie bestehende Prozesse ver-
schieben oder neue aus der Prozessstruktur hinzufligen.

Nach dem Speichern der Austaktung sind diese Anderungen auch fur das
Fertigungskonzept gultig. Eigenschaften von Ressourcen oder Prozessen
kénnen Sie in der Austaktung nicht bearbeiten.

Prozesse kdnnen in der Austaktung zwischen den geplanten Ressourcen
im Fertigungskonzept einfacher verschoben werden

m‘ Um den vollen Funktionsumfang der Austaktung kennen zu lernen, lesen
Sie das Benutzerhandbuch Work Load Balancing.

@ Stellen Sie sicher, dass in der Konfiguration der Austaktung das Feld
MC Collaboration aktiviert ist. Dieses Feld muss aktiviert werden, damit
das Fertigungskonzept mit der Austaktung verbunden ist.

Eine Austaktung kdnnen Sie nur direkt aus dem Fertigungskonzept heraus
offnen, wenn zum einen die Konfiguration fir das Work Load Balancing
erzeugt wurde, und zum anderen eine eindeutige Zuordnung zwischen
Ressourcen und Prozessen getroffen wurde, die fir das Fertigungs-
konzept verwendet werden.

© Lesen Sie zur Konfiguration der Austaktung im Benutzerhandbuch Ad-
ministration das Kapitel Work Load Balancing konfigurieren.

Level 1 Workload Balancing Configuration

General Settings |

v MC Collabaration
[ ‘write graphic station offsets to database for lapout

[T Multiple process uzage is allowed

Abbildung 83: Austaktung richtig konfigurieren
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Austaktung im Fertigungskonzept 6ffnen

Die Austaktung konnen Sie fur selektierte Ressourcen und fir das ganze
Fertigungskonzept 6ffnen. Entsprechend werden die Prozesse und Res-
sourcen in den beiden Diagrammen angezeigt.

Austaktung fur ganzes Fertigungskonzept 6ffnen

© Offnen Sie das Kontextmeni auf einem freien Feld im Fertigungskon-
zept und wahlen den Menieintrag Grobtaktung (WLB).

Komprimieren k

] ] ] & Hierarchie »

Erneut laden

Paste (iGraph)

Attribute gleichzeitig

Grobtakkung (WwLE)

Symbole

@ @ Berechnung
eiterverwendung
Layouk
Prozessgraph

v o wT v w v

Erweiterte Eigenschaften

Eigenschaften

Abbildung 84: Austaktung fur das ganze Fertigungskonzept 6ffnen

Austaktung fur selektierte Ressourcen 6ffnen

© Selektieren Sie die Ressourcen fiir die die Austaktung gedéffnet werden
soll und o6ffnen wiederum das Kontextmeni auf einem freien Feld im
Fertigungskonzept. Wahlen Sie wiederum den Mendieintrag Grobtak-
tung (WLB).

Karnprirnieren g
Hierarchie 3
Erneut laden
| |
& &

Copy (Graph)
Paste (Graph)

Attribute gleichzeitig

Auskakiung &ffnen

Skripke 3
Symbole 3
Berechnung 3

Abbildung 85: Austaktung bei selektierten Ressourcen 6ffnen
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Austaktung im Fertigungskonzept 6ffnen

Austaktung bearbeiten

Wie schon gesagt, in den beiden Diagrammen der Austaktung werden die
Ressourcen mit den zugewiesenen Prozessen angezeigt.

Per Drag & Drop kénnen Sie Prozesse verschieben oder auch beispiels-
weise neue Prozesse aus der Prozessstruktur einer Ressource hinzufigen.

In der Austaktung wird nach dem Offnen fiir alle Ressourcen die Auslas-
tung berechnet. Die Ergebnisse werden im Saulendiagramm angezeigt.
Anderungen werden sofort aktualisiert.

Anderungen werden im Fertigungskonzept nur beriicksichtigt, wenn Sie
diese Speichern.

Alle weiteren Informationen zur Austaktung finden Sie im Benutzerhand-
buch Work Load Balancing.

Die nachfolgenden gezeigten drei Diagramme zeigen die Auslastung fur al-
le Ressourcen des Fertigungskonzeptes und flir selektierte Ressourcen
auf.

Saulendiagramm

B sustaktung: Austaktung | Diagram ¥iew 3 —1ol x|
= .
B e I s p I e I Max/ Durchschnitt Mittelert Anzahl Werker 8
Auslastung 84375 OptAnzahl Werker 7
Auslastu ng - i 2500 B e GEE
Saulendiag-
ramm fur alle
Ressourcen. o
30
20 5
1.0 1
3
2 4
00
Mame M:P1- M:P2- MP3- P4 - M:EBT - B2 -
Gesamtzeit [min] 2,000 1.000 1.500 1.000 4.000 4.000
Auslastung [%] 100,000 50,000 75.000 50.000 100,000 100,000
Leerlaufzeit [min] 0.000 1.000 0.500 1.000 0.000 0.000
Anzahl Werker 1 1 1 1 2 2
Linie | Austaktung | Austaktung | fustakiung | Austoktung | Austokiung | Austokiung
Takizsit[min] | 2000 2,000 2,000 2,000 2,000 2,000
Geandert & B

Abbildung 86: Saulendiagramm Austaktung fiir alle Ressourcen im Fertigungs-
konzept
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Austaktung im Fertigungskonzept 6ffnen
BEISPIE' Austaktungsliste
Auslastung -
AUSta‘_!(tungS_ A.usl:aktung: Austaktung | Standard Grid ¥iew = |EI|£|
liste fir alle = _
Ressourcen. Mr. Hame Short Hame Time [min] | Freq. [%] l%gf::ng
b4:P1 -
1:P1 MHew Process 2.00 100
Berechnete Zeit: 2.000
bd: P2 -
2iP2 MHew Process 1.00 100
Berechnete Zeit: 1.000
bd:P3 -
3iP3 MHew Process 1.50 100
Berechnete Zeit: 1.500
bd: P4 -
4:P4 Mew Process 1.00 100
Berechnete Zeit: 1.000
b4:B1 -
5B Mew Process 4.00 100
Berechnete Zeit: 4.000
b4:B2 -
GiB2 Mew Process 4.00 100
Berechnete Zeit: 4.000
Abbildung 87: Austaktungsliste fir alle Ressourcen im Fertigungskonzept
— Saulendiagramm
Be I s p I el Austaktung: Austaktung | Diagram Yiew =lolx]
Auslastung - Waw/ Durchschnitt Mittehwert Anzahl Werker I 4
Saulend'ag- Auslastung 100.000 Opt. Anzahl Werker I 4
ramm fur Se' Leerlautzeit 0.000 Opt. Leerlaufzeit I 0.000
lektierte Res-
sourcen.
40
304
20
1.0
o0~
MName :B1 - M:B2 -
Gesamtzei [min] 4000 | 4000
Auslastung [%] 100.000 100,000
Leerlaufzeit [min] 0.000 0.000
Anzahl Werker 2 2
Linie | Austaktung | Austaktung
Taktzeit [min] 2000 2000
Geandert
Abbildung 88: Saulendiagramm fiir selektierte Ressourcen
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Austaktung im Fertigungskonzept 6ffnen

Eigenschaften von Ressourcen und Gruppen
festlegen

In den beiden Eigenschaftsdialogen einer Ressource, werden die spezifi-
schen Daten fir eine Ressource eingegeben, mit denen eine Ressource im
vollen Umfang beschrieben wird. Fir diese Eingaben stehen lhnen zwei
Dialoge zur Verfigung: der Eigenschaftsdialog und der Erweiterte Eigen-
schaftsdialog.

Grau hinterlegte Felder sind keine Eingabefelder, diese Felder werden au-
tomatisch beschrieben, wenn eine entsprechende Zuordnung fiir die Res-
source getroffen wurde.

In Gruppen werden z. B. mehrere gleichartige Ressourcen zusammenge-
fasst. Die Eigenschaften fir eine Gruppe werden im Eigenschaftsdialog ei-
ner Gruppe (siehe auch: Eigenschaften einer Betriebsmittelgruppe festle-
gen) festgelegt.

Hinweis

Neu erzeugte Ressourcen im Fertigungskonzept werden nach dem
Speichern in die Ressourcenstruktur (PPR-Navigator und Ressourcensicht)
tibernommen. Diese Ressourcen werden danach im PPR- Navigator sofort
angezeigt. In der Ressourcenssicht werden diese Ressourcen erst
angezeigt, nachdem die Ressourcensicht geschlossen und wieder getffnet
wurde.

Die Eigenschaften fir eine Ressource kdnnen sowohl im PPR-Navigator, in
der Ressourcensicht oder im Fertigungskonzept festgelegt werden.

© Das Eigenschaftsmenu erhalten Sie entweder Uber das Kontextmeni
der rechten Maustaste oder per Doppelklick auf die Ressource.

E‘ Lesen Sie zu diesem Thema im Benutzer Handbuch PPR-Navigator das
=== Kapitel Projektstrukturierung.
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Beispiel

4]

Beispiel fir neu erzeugte Ressourcen:

=- R’ﬁi Halle, 1

]---55& Anlage, 1

]Eﬁ Maschine, 1

]tjﬂ Reinigungsanlage (nicht werts
;- feh Mitarbeiter, 1

]Eﬁ Prifmaschine, 1

]ﬂq Puffer, 1

]ﬂq Transpork, 1

]--Eﬁ Transporthilfsmittel, 1

]t‘q Urilauf, 1

]ﬂq Werketteter Transport, 1
]Eﬁ Werketteter Vor-fRickkranspor
]--t‘q Yor-jRicktranspart, 1

]ﬂq M:Montage, 1

]E’q M:Werputzen (nicht wertschép
]t‘q M: Prisfprozefi, 1

]--ﬂq M:Mormontage, 1

]ﬂq M:Mormontage, 1

]E‘q M:Montage, 1

]ﬁ M:Montage, 1

]--ﬂq M:Montage, 1

]E‘q M:Montage, 1

]ﬂq M:Montage, 1

]E‘jﬂ M:Montage, 1

]--ﬂq M:varmaontage, 1

]ﬂq M:Endmontage, 1
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Abbildung 89: Beispiel — Anzeige Ressourcensicht mit neuen Ressourcen
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Eigenschaften von Ressourcen festlegen

Fur beide Dialoge (Eigenschaften und Erweiterte Eigenschaften) stehen
mehrere Reiter fur die Eingabe zur Verfugung. Die Reiter sind nach Funk-
tionen (siehe auch: Abbildung 90) gegliedert. Entsprechend dieser Funktio-
nen werden Angaben zu den Ressourceneigenschaften gemacht.

] =12l
Abgemsines | leestton | Drgarisaton | Flichs | Smulsion | Grafbeissiungen | Notizen | Information -Versanen | 20 Ansicht | Giighet | Planungiyperintomaton | Anhang| —1
Faonpoewsshannim [M:Vamantage
Siiick |r.',-.=1,a
| s e D th-t.h:zua‘dmhu :]
Schichimadel [
Besteidalum [Finz07 2002 -l
Lisfeidatun |F'rv OF 2002 :J
Linge [¢0om
Ersite |;5J_v|..
Hiske [2E0m
Zuschiagssalz
Pramizeen
HIO-Tede betiniten r
Hal FE. i Peozess
Erdenangapiolokoll erdlelen [~
Baderhishe ||:|mm
[~ Seitslemped
Goimderl |02 07 2002 10.28:03 I =0
Erbelt  |0207.2002 10:28:02
[ o5 | abbescren | cocrien | vouches | micken ||

Abbildung 90: Beispiel - Eigenschaften Ressource festlegen — Reiter Allgemein
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Eigenschaftsdialog im Fertigungskonzept 6ffnen

Beide Dialoge werden Uber das Kontextmeni der rechten Maustaste geoff-
net.

O )

-{ Hierarchie k

M:5c  produkkverknipfungen dbernshmen
Yerknipfungen
Planungstyp andern
Teilen

Lschen

Skript ausfiihren

Symbol L
Produkte 3
Layaouk g
Erweitert

Abbildung 91: Eigenschaftsmenis Uber Kontextmeni 6ffnen

Fur alle Ressourcen im Fertigungskonzept ist die Vorgehensweise, mit der
[\/] |— man einen Eigenschaftsdialog 6ffnet, gleich.
M azchine Siehe auch: Zeichen und Symbole im Fertigungskonzept.

© Selektieren Sie zuerst die Ressource, fur die Sie die Eigenschaften fest-
legen wollen. Klicken Sie dazu auf die jeweilige Ressource im Ferti-
gungskonzept.

© Dricken Sie danach die rechte Maustaste und klicken auf Eigenschaf-
ten (siehe auch: Abbildung 91), wenn sie das erweiterte Menu 6ffnen
wollen, klicken Sie auf Erweitert.

@ Die Eingaben machen Sie in die Felder beim jeweiligen Reiter. Klicken
Sie mit der linken Maustaste auf einen Reiter, die Eingabefelder stehen
zur Verfigung.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Die Funktionen der Reiter — wertschopfende Ressource

Die Reiter und Eingabefelder sind nicht fiir alle Ressourcen im Fertigungs-
(- konzept gleich. Entsprechend dieser Vorgabe werden diese Unterschiede
=4 bei den jeweiligen Ressourcen in den folgenden Kapitelabschnitten aufge-
zeigt. In diesem Abschnitt werden die wichtigsten Eingabefelder einer wert-
schopfenden Ressource beschrieben.

Reiter Allgemein

Bei diesem Reiter werden die allgemeine Daten fir eine Ressource (siehe
auch: Abbildung 90) eingegeben.

Hinweis:

Denken Sie bei der Eingabe auch daran, dass viele der Eingabefelder als
Suchkriterium benutzt werden kénnen. Diese Einstellung kénnen Sie bei
der Konfiguration im Konfigurationsmanager vornehmen.

Mit der Eingabe in die beiden Eingabefelder Komponentenname und Stiick
wird die Anzahl und die Bezeichnung einer wertschopfenden Ressource
eindeutig festgelegt. Im Beispiel (siehe auch: Abbildung 90) handelt es sich
um einen Vormontageplatz. Das M im Eingabefeld Komponentenname
zeigt an, dass diese Ressource bereits als Prozess im Prozessgraph fest-
gelegt wurde. Legen Sie im Eingabefeld Komponentenname die eindeutige
Bezeichnung dieser Ressource fest.

Micht zuardenbar Uber das Feld Investitionstyp legen Sie den Typ der Ressource fest. Sie

:'"'3 haben drei Mdglichkeiten zur Auswahl: Nicht zuordenbar, Standard- und
Sondermaschine. Mit dieser Zuordnung ist auch festgelegt, zu welcher In-
vestitionsart diese Ressource zugeordnet werden soll. Weiter legen Sie bei
diesem Reiter das Bestell- und Lieferdatum und die Abmessung der Res-
source fest. Zudem konnen Sie bestimmen, ob fir die Planung der Res-
source Ausschussteile bericksichtigt werden sollen.

Reiter Investition

Bei diesem Reiter beschreiben Sie die anfallenden Kosten einer Ressour-
ce. Sie missen vorneweg festlegen, ob Sie mit Erfahrungswerten wie beim
Eingabefeld geschatzte Investitionen oder mit konkret errechneten Werten
rechnen wollen.

Siehe auch: Abbildung 92.

Diese Entscheidung treffen Sie im Feld berechnete Investition ist giltig. Die
Werte fiur die berechnete Investition wird Uber die Struktur ermittelt, die zu
dieser Ressource gehdrt; also alle Ressourcen, die dieser Ressource un-
tergeordnet sind. Den Schatzwert kbénnen Sie direkt in das Eingabefeld
eingeben. Der Kumulierte Schatzwert wird ebenso wie bei der berechneten
Investition Uber die Struktur ermittelt.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008
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Zudem konnen Sie weitere Angaben wie etwa zum Transport, Zoll oder der
Abschreibungsdauer machen.

Siehe auch: Abbildung 92.

i Maschine <M:¥ormontage, 1=

&llgemeines  nvestition | Drganisatinnl Fléichel Simulatian Grafikeinstellungenl Motz 4 ] *

Softwarekozten
geschatzte lhvestition

kum. geschatzte Investition
berechnete |nvestition

ber. [nvestition izt guiltig
Investitionztyp
Investitionzgruppe
Multiplik.ator Herstellungskosten
YWierkzeugkosten
Inztallation

Zoll

Tranzport

Erzatzteila

Rizikozuzchlag

lautende ‘Werkzeugkozten
Wartung

Abzchreibungsdauer

=10 x|

|3nn,un Eura

|?unnn,un Eura

|n,nn Eurc

|n,nn Eurc
-

IStandardmaschine

I!-ﬁ.nlagevermi:igen

|1 A0

|1 00,00 Eura

|1 0,00 %

|n,nn %

|n,nn %

|n,nn %

|n,nn %

|n,nn Eura

|n,nn Eura

|4,nu a

Abbildung 92: Wertschopfende Ressource - Reiter Investition
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Reiter Organisation

Bei diesem Reiter legen Sie die Zughdrigkeit zu den technischen und orga-
nisatorischen Bereichen fest. Die Organisatorische Identifikationsnummer
(Org. ID) muss zuvor definiert worden sein.

E‘ Lesen Sie dazu auch im Handbuch PPR-Navigator die Themen zur Organi-
satorischen ldentifikations- Bezeichnungen.

Eine Org. ID wird definiert Uber die Bezeichnung eines Bereiches, der Ab-
kiirzung und einer Identifikationszahl. Die Namen der Felder sind frei konfi-
gurierbar.

Uber die Org. ID. wird die strukturelle Beziehung der Ressource angezeigt.
Die Eingabe der Org. IDs erfolgt aufsteigend, entsprechend der Zugehorig-
keit der Ressource.

@ Sie konnen die Org. ID entweder mit der genauen Bezeichnung, der
Abkurzung oder der Identifikationszahl eingeben.

Beispie| Beispiel fur Eintrag der Org. ID

Die im Bild gezeigte Ressource Vormontage ist direkt der Gruppe Montage
zugeordnet, mit der Org. ID 1.

Im Feld Ord. ID 1 erfolgt der Eintrag 1.

Die Gruppe Montage ist dem Meisterbereich mit der Abkirzung M zu-
geordnet. Im Feld Org. ID 2 erfolgt der Eintrag M.

i Maschine <M:¥ormontage, 1> ¥ ;lglll

-

Allgemeinesi Irwvestiion  Drganisation | Fléchel Simulation Grafikeinstellungenl Notizenl Infarmation - Yersionen 3D-Ansic:ht| Gi 4 I =i

Org. 1.1 1
Oig. ID. 2 |M|
Org. 1D, 3 I
Org. 1D. 4 I
O, 10,5 I

Abbildung 93: Wertschépfende Ressource — Reiter Organisation
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Reiter Flache

Bei diesem Reiter geben Sie den erforderlichen Flachenbedarf ein. Mit dem
Flachenfaktor berechnen Sie den zusatzlichen Platzbedarf flr den Arbeits-
bereich.

i Maschine <M:¥ormontage, 1= 10| x|
Allgemeines | lnvestition I Orgarisation  Flache | ";
Geschitzte Flache |2I1IIIIII it
Flacherkostern Multiplikator ||1 A0
Flachenbedarf (1] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf (2] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf [3) |o.00 e il
Flachenbedarf (4] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf (5] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf (5] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf 7] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf (2] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf (9] ||:|,|:u:| it
Flachenbedarf [10) ||:|,|:u:| it
1| | H

Abbildung 94: Wertschépfende Ressource — Reiter Flache
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Reiter Simulation

Bei diesem Reiter legen Sie die Werte fest, die Sie an die Schnittstelle fur
ein Simulationsprogramm ubergeben. Dazu stehen Ihnen zwei Moglichkei-
ten zur Verfigung. Zum einen kénnen Sie die Storzeiten berechnen lassen;
das bedeutet, es werden genau die Zeiten und Parameter festgelegt, mit
denen der Simulator die Berechnung durchfihrt. Zum anderen stehen Ih-
nen mathematische Verteilungs-Funktionen zur Durchfiihrung im Simulator
zur Verfligung. Sie kbnnen immer nur eine der beiden Mdglichkeiten aus-
wahlen. Bei den Simulationsfeldern geben Sie benutzerdefinierte Parame-
ter ein, die einen logischen Ablauf definieren kénnen, wie z. B. einen Mate-
rialfluss oder die Funktionsweise einer Maschine. Die Parameter fir eine
Verteilfunktion erkennen Sie an den Bezeichnungen wie ,MTBF Parameter*
oder ,MTTR Parameter".

i Maschine <Maschine P1,, 1> B |EI|5|

Y
Allgemeinesl Investitionl Drganisationl Flache Simulation Grafikeinstellungenl I 4 I b=

—Allgemeine Attribute

Simulationstyp |

Clazz Mame

|
Prozezzlogik. I
Routenlogik. I

— Grafikattribute

Clueszt Grafik I
D5 Grafik I
Grafik I

— MTBF Detailz

MTEF 0,00 sec
MTEF Furkfion |

FMTEBF Pararneter 1 IEI,EIEI
MTBF Parameter 2 IEI,EIEI
MTBF Parameter 3 IEI,EIEI
MTBF Pararmeter 4 IEI,EIEI

—MTTR Details

MTTR |4DDDDD,DD sec
MTTR Furktion |

MTTR Parameter 1 ID,DD

MTTR Parameter 2 |n,nn

MTTR Parameter 3 |n,nn

MTTR Parameter 4 |n,nn

Mittelwerte zind Funktionen v -
« | >

Abbildung 95: Wertschépfende Ressource - Reiter Simulation
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Notizen zu den Feldern

Hinweis

Far  die Eingaben der Daten werden Kenntnisse  von
Simulationsprogrammen wie Quest vorausgesetzt.

MTTR

MTTR ist die Zeit, die fir eine Stérung oder Reparatur benétigt wird. In der
Regel werden Erfahrungswerte zur Berechnung herangezogen. Dieses
Feld ist ein Eingabefeld.

MTBF

MTBF ist die Zeit, die zwischen zwei Stérungen liegt. In der Regel werden
Erfahrungswerte zur Berechnung herangezogen. Dieses Feld wird berech-
net aus dem Leistungsgrad und MTTR.

MTBF und MTTR Parameter

Entsprechend der ausgewaéhlten Verteilfunktion werden Parameter zur
Funktion festgelegt.

Simulationsgeometrie

Hier kdnnen Sie benutzerdefinierte Grafiken fir die Darstellung von Objek-
ten eingeben, wie z. B. einer bestimmten Maschine oder eines Regals.
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Der Reiter Grafikeinstellungen

Bei diesem Reiter legen Sie die Koordinaten fest, mit denen ein Objekt in
das Layout eingefugt werden soll.

i Maschine <M:¥Yormontage, 1> _10] =]
s
Allgemeines | Investition | Drganisation | Flache | Simulation  Grafikeinstellungen |_

Position % fuir Einfligen in Grafik I
Fazition ' fur Einfligen in Grafik ID,DEI m

Fosition Z fiir Einfligen in Grafik ID,DEI m

1 | H

Abbildung 96: Wertschépfende Ressource - Grafikeinstellungen
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Reiter Information - Versionen

Bei diesem Reiter werden die Informationen zur Version und dem Pla-
nungsstatus der Ressource angezeigt. Eine Ressource kann wahrend ei-
nes Planungszeitraums veréndert werden. Es sollen zum Beispiel fur diese
Ressource die Investitionssumme und spezifische Daten unter einem ande-
ren Gesichtpunkt betrachtet und ermittelt werden.

Damit der alte Zustand dieser Ressource noch erhalten bleibt, wird auf der
Basis der alten Ressource eine neue Ressource erzeugt. Die neue Res-
source erhdlt dann eine neue Versionsnummer und ist somit eindeutig
identifiziert. Diese Version der Ressource kann unter dem neuen Ge-
sichtspunkt selbststandig weiterbearbeitet werden, ohne dass die alten Da-
ten dabei verloren gehen.

Im Feld Planungsstatus wird angezeigt, in welchem Zustand sich die ange-
zeigte Version befindet.

m‘ Lesen Sie dazu im Handbuch PPR-Navigator das Kapitel Versionierung.

‘ Maschine <M:¥ormontage, 1> ;LEIJLI

-
Investitioni Drganisationl Fléchel Simulationl Grafikeingtellungen | Motizen  Information - Yersianen I S W [

Information - Yersionen

Werzionsnummer I1

Flanungsstatus |W’orking

£

Abbildung 97: Wertschépfende Ressource — Reiter Information - Versionen
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Reiter 3D-Ansicht

Uber den Reiter 3D-Ansicht konnen Sie Systemelemente anzeigen, die der
Ressource zugewiesen sind.

© Klicken Sie auf Zeige 3D Ansicht, im Fenster wird die Ansicht ange-
zeigt.

+Maschine < Maschine-3, 1= ] B =l 3]

-
Matizen | Information - Yersionen  30-4nzicht | Ei'u'ltigkeitl Planungstypeninfarmation_ 4~

Zeige A0-Bazsicht I

< | B

Abbildung 98: Wertschépfende Ressource — Reiter 3D Ansicht

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



Eigenschaften von Ressourcen und Gruppen festlegen Seite 105

Eigenschaften von Ressourcen festlegen

© Mit der linken Maustaste kénnen Sie diese Ansicht bewegen. Eine Be-
arbeitung der Ansicht ist nicht mdglich.

: Maschine < Maschine-3, 12 =10

-
Investition Elrgamsahnnl Flachel Simulation Erahkelnstel\ungenl anlzenl Infarr 4 I Ll =y

Zelge 30-Lnsicht I

4 By

Abbildung 99: Wertschépfende Ressource — Ansicht bewegen
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Reiter Gultigkeit

In diesem Dialog legen Sie den Zeitraum fir die Gultigkeit einer Ressource
fest. Zudem kodnnen Sie noch weitere Angaben machen:

Die Felder kbnnen auch als Filter fir Suchfunktionen verwendet werden.

Im Feld Produktionsnummer wird die Produktionsnummer zur eindeutigen
Identifizierung eines Produktes eingegeben. Damit wird auch festge-
legt, welche Prozesse flr ein Produkt an dieser Ressource stattfinden
sollen: beispielsweise wie die Montage von bestimmten Fligeln an ei-
nem Flugzeug.

Uber den Planungscode wird bestimmt, zu welchem Planungsabschnitt
diese Ressource gehort; z. B. zu einer Vorplanung.

Uber die Coderegel werden die Produkte zugewiesen, die an dieser Res-
source verarbeitet werden; z. B. die Montage von bestimmten Sonde-
rausstattungen fir einen Pkw.

Im Feld Label machen Sie Angaben, nach denen eine Ressource gefiltert
werden kann. Die Filterangaben kdnnen sowohl alphanumerisch als
auch eine reine Zahlenfolge sein. Filterfunktionen werden dazu ver-
wendet, um Projekte nach bestimmten Kriterien zu 6ffnen; beispiels-
weise sollen nach dem Offnen eines Projektes nur die Ressourcen an-
gezeigt werden, die einen einem bestimmten Label entsprechend. Die
Filter werden grundsétzlich beim Offnen eines Projektes gesetzt.

~ Lesen Sie dazu im Benutzer Handbuch Projektbibliothek das Kapitel zu den
m‘ Filterfunktionen.

iMaschine <Maschine, , 1> N ;]E!il

Allgemeinesl Investitionl Drganisationl Fléchel Sirmulation Grafikeinstellungenl Notizenl Information - Versionen | 3D-Ansicht  Gultigkeit {4 | »

~ Giltigkeit
Anfang [+ 19.08.2002 |
Ende TV713.08.2002 EINN
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Planungscode

T akkzeit

|
|
Coderegel I .
|
|

Produktionsnummerm

Abbildung 100: Wertschépfende Ressource — Reiter Giiltigkeit
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Reiter Planungstypeninformationen

Bei diesem Reiter werden die Informationen zur Komponentenklasse (PPR
Bereich) und dem Plantyp (Bezeichnung — Plantyp) angezeigt.

i Maschine <M:Montage, 1 . =lol x|

-
Allgemeines \nvestit\on' Drgamsationl FIéche' Sirmnulation Graf\keinstellungem' Natizenl Infolmalinnr\r’ersionenl 3D—Answcht| Giiligket  Planungstypeninformation IAnhamgI ==

PPR Bereich | plantstation

Bezeichnung - Planungstyp | Maschine

Abbildung 101: Wertschopfende Ressource — Reiter Planungsinformation
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Reiter Anhang

Bei diesem Reiter konnen Dateien (Button Datei hinzufiigen) und Internet-
bzw. Intranetadressen (Button URL hinzufligen) hinzugefugt werden. Mit
diesen beiden Funktionen erhalten Sie einen schnellen Zugriff auf Informa-
tionen, die z. B. flr die Bearbeitung einer Ressource wichtig sind.

@ Klicken Sie auf Datei hinzufligen, um eine Datei aus dem Verzeichnis
auszuwahlen. Nachdem die Datei im Dialog Anhang eingefugt wurde,
kann sie entweder Uber Offnen oder per Doppelklick gedffnet werden.

@ Kiicken Sie auf URL hinzuftgen. Im Dialog Add URL schreiben Sie die
genaue Adresse. Bei einer falschen Adresse kann die Seite nicht ange-
zeigt werden. Siehe auch: Abbildung 102.

@ Kiicken Sie danach auf OK. Der Eintrag wird im Dialog Anhang ange-
zeigt. Per Doppelklick oder tiber Offnen wird tiber die eingegebene Ad-
resse die Seite angezeigt: Eine angezeigte Seite kann z. B. auch ein
Verzeichnis aus dem Intranet sein. Siehe auch: Abbildung 103.

I

LPRL: Ihttp:.-’a’Hier die Bidresze aus Internet oder Intranet schreiben

] I Cancel |

[x

Abbildung 102: Dialog fur die Eingabe von Internet-/Intranetadressen

© Uber Léschen konnen die Eintrage aus dem Dialog entfernt werden.

i Maschine <M:¥ormontage, 2> =lolx]
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Abbildung 103: Wertschopfende Ressource — Reiter Anhang
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Erweiterte Eigenschaften kennen lernen

Mit der Version PE 5.12 haben sich bei wertschopfenden Ressourcen die
erweiterten Eigenschaften geandert.

Bei den Erweiterten Eigenschaften einer wertschopfenden Ressource ste-
hen lhnen drei Reiter zur Verfligung — die Reiter, Kapazitat, Medium und
Qualitat.

Die Reiter Pramissen und Simulation entfallen ab dieser Version.

Reiter Kapazitat

Beim Reiter Kapazitat werden die Prozesse angezeigt, die im Prozess-
graph oder PPR-Navigator der Ressource zugewiesen worden sind. Zudem
kdnnen beim Reiter Kapazitat Prozesse erzeugt werden, die nur auf dieser
Ressource ausgefuhrt werden kénnen.

Y Funktionen geandert

Mit der Version PE. 5.12 werden Kapazitatsauswertungen tber Skripte ers-
tellt.

Funktion Berechnung fur die Auswertung entfallt.

Planbelegungsgrad wird im Eigenschaftsdialog der Station festgelegt.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



Eigenschaften von Ressourcen und Gruppen festlegen Seite 110

Eigenschaften von Ressourcen festlegen

Hinweis:

Alle Felder, die mit einer Null vorformatiert sind, sind reine Zahlenfelder.
Die Felder Prozesszeit, Belegung und Mitarbeiter sind keine Eingabefelder,
sie werden Uber das Programm ermittelt und belegt. Diese gesetzten Werte
kénnen in diesem Menupunkt nicht verandert werden.

Dieses Zeile kann bearbeitet
werden, wenn Sie Uiber Neu
eine Zeile erzeugt haben.

\

Betriebsmittel Erweiterte Eigenschaften x|

Kapazitat | Medilm | Quatat |

Dratumn [Fertigunggkonzept] Il

Mr. | Arbeitsgangbeze...l Prozesszeit [sec]| Helevantl Arbeitzgangzeit [sec]l Teile gleichzeitig| TFZ-... I TFZ-anteil [Z]l FRiiistz... | Los... I NI... | Bemer... I
00.00 P1 10 ja 120 1 TPZ3 100 &00 nog 10
Insgesamt 120
max 120

< | |
Meu | Loschenl Aktuallsnarenl TPE-finteil prifen | Expart | Druckenl
Flantyp fir Arbeitzgange lPrDzeB ﬂ
Abbrechanl
%\

Abbildung 104: Wertschtpfende Ressource — Reiter Kapazitéat

Bedeutung der Felder - Reiter Kapazitat

-~ Die Bearbeitung der Felder im Reiter Kapazitat h&ngt von der Art der Pro-

%’ zesse ab — ressourcenabhangige Prozesse, die in diesem Dialog erzeugt
werden und Prozesse, die lUber den PPR-Navigator oder dem Prozess-
graph der Ressource zugewiesen wurden. So kann beispielsweise bei ei-
nem ressourcenabhangigen Prozess das Feld Arbeitsgangsbezeichnung
bearbeitet werden, bei einem Prozess, der Uber den Prozessgraph oder
den PPR-Navigator zugewiesen wurde, kann dieses Feld nicht bearbeitet
werden.

Nachfolgend werden die Felder erklart.

0) Achtung:

Sie konnen in diesem Dialog Erweiterte Eigenschaften — Betriebsmittel
— Kapazitat nur Zeilen Ioschen, die Sie auch dort erzeugt haben. Ein
Prozess, der beispielsweise Uber den PPR-Navigator zugewiesen wurde,
kann in diesem Dialog nicht geloscht werden. Es sind ja auch nicht alle
Felder zu bearbeiten. Diese Zusammenhdnge missen erhalten bleiben.

Siehe auch: Abbildung 104.
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Ressourcenabhangige Prozesse erzeugen

Eine Zeile flir Prozesse, die ausschliel3lich auf einer Ressource ausgefuhrt
werden sollen, kann fiir eine Ressource direkt beim Reiter Kapazitat er-
zeugt werden.

@ Wahlen Sie den Plantyp fur den Prozess aus.

Siehe auch: Abbildung 105.

Flantyp fur Arbeitzgange Prazef .T_I
Prozel [nicht wertzchopfend - i
Teillarbeitzplan X

Abbildung 105: Plantyp fiir ressourcenabhéangigen Prozess auswahlen

© Klicken Sie auf Neu, um die Zeile zu erzeugen.

Nummer

In diesem Feld kénnen die Arbeitsgange aufsteigend dargestellt werden.
Sie kdnnen in diesem Feld auch Korrekturen vornehmen. Sie missen die
Anderungen immer dem vorgegebenen Zahlenformat anpassen: Zahlen-
format: 00.00.

Arbeitsgangbezeichnung

Dieses Feld kann nur bei ressourcenabhangigen Prozessen bearbeitet
werden.

Prozesszeit

Dieses Feld kann nicht bearbeitet werden. Der Wert wird automatisch er-
mittelt, die Werte werden beim Erzeugen eines Prozess eingegeben. Fir
ressourcenabhangige Prozesse wird die Zeit im Feld Arbeitsgangzeit ein-
gegeben.

Relevant

In diesem Feld kbnnen Sie bestimmen, ob ein Prozess fir die Durchlaufzeit
relevant ist. Klicken Sie dazu in dieses Feld, um zwischen ,ja“ und ,nein“ zu
wahlen. Haben Sie einen Arbeitsgang mit ,ja" festgelegt, geht er in die
Durchlaufzeit ein.

Arbeitsgangzeit

In dieses Feld geben Sie die tatsachlich anfallende Fertigungszeit fir den
Arbeitsgang ein. Diese Zeit wird auch zur Berechnung fir beide Arten von
Prozessen herangezogen. Die Prozesszeit dagegen ist eine reine ge-
schétzte Zeit.

Teile gleichzeitig

In dieses Feld kdnnen Sie die Anzahl von gleichen Teilen eintragen, die in
einem Takt gefertigt werden. Dieses Feld ist ein reines Zahlenfeld.
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TPZ - Kurve

!ﬁFEU Stann"’i Die TPZ-Kurve kann nur ressourcenabhdngigen Prozessen beim Reiter

SED O] — Kapazitat zugewiesen werden.
S )

TPZ — Anteil %:

In diesem Feld wird der prozentuale Anteil eines Arbeitsganges auf der
Maschine festgelegt. Die Angaben sind in Prozent zu machen. Bei einer
neu erzeugten Zeile ist der Wert im Feld von vornherein auf 100 Prozent
gesetzt, weil auch zu diesem Zeitpunkt in der Regel noch nicht feststeht,
auf wie vielen Maschinen der Auftrag bearbeitet werden soll. Mit dieser Ra-
te bestimmen Sie den Anteil an Stationen, die ein Fertigungsauftrag durch-
lauft. Wird ein Fertigungsauftrag z. B. auf zwei Maschinen gefertigt, so be-
tragt der Prozentsatz auf jeder Maschine 50 Prozent; - usw.

Ristzeit

In diesem Feld wird die Rustzeit in Sekunden flr einen Prozess eingege-
ben.

LosgrofR3e

Sie kdnnen in diesem Feld das Fertigungslos festlegen. Es ist ein reines
Zahlenfeld. Das Feld ist zu Anfang mit einer Eins belegt.

NIO —Teile Rate (%)

In diesem Feld wird quasi der Prozentsatz der Ausschussteile festgehal-
ten. Im optimalen Fall betragt die Rate Null Prozent. Um dieses Ziel im Au-
ge zu behalten, ist das Feld zum Anfang auch mit einer Null belegt. Die
Eingaben sind in Prozent zu machen.

Bemerkungen

Wie der Name schon sagt, in diesem Feld kénnen Sie Bemerkungen zu
dem jeweiligen Arbeitsgang machen.

MA (Mitarbeiter)

In diesem Feld kdénnen Sie keine Eingaben machen. In diesem Feld wer-
den die Mitarbeiter angezeigt, die diesem Prozess zugewiesen worden
sind.

© Klicken Sie danach in die in die Datumszeile. Bestéatigen Sie die Einga-
be mit der OK — Taste.
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Aktualizieren i Aktualisieren

Qber diesen Button kdnnen Sie die Ansicht aktualisieren; z. B. werden bei
Anderungen der Arbeitsgangnummern diese danach neu sortiert.

TPZ-Anteil prifen

Anteil der Belegung fiir einen Arbeitsgang wird angezeigt.

Hier sehen Sie die
Belegungsdaten.

TPZ-Anteil priifen =]

Arbeitsgang | Sumrmed PDT%S |
Drahen 20
Drahen 20
Drahen 20
Drahen 20
Drahen 20

Abbildung 106: Fenster — TPZ — Anteil prufen
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Reiter Medium

Bei diesem Reiter erhalten Sie die wesentlichen Informationen zu den Me-
dien (z. B. Strom oder Wasser), die einer Ressource fur den Betrieb zur
Verfigung gestellt werden. Die beiden Felder Menge und Bemerkungen

kdnnen bearbeitet werden.

Betriebsmittel Erweiterte Eigenschaften ] ll

Kapazitat  Medium | Qualitétl

| Mengel Einheit | Kosten [Euro]l Bemerkung |
100,00

Benennung
Strom 0

Export | Drucken |

ok | Abbrechenl
4

Lazchen |

Abbildung 107: Eigenschaften Betriebsmittel - Medien
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I Reiter Qualitat

Bei diesem Reiter kbnnen Sie Notizen zu einem Produkt oder Prozess ma-
chen. Wie der Name schon sagt, ziehen Sie hier die vorausblickenden
Konsequenzen fur mogliche Schwachpunkte eines Prozesses oder Produk-
tes.

Mit der Festlegung von Qualitatskriterien wird z. B. die Risikorate fur mogli-
cherweise auftretende Fehlerursachen reduziert und schon frihzeitig eine
Basis daflir gelegt, die Ergebnisse standig zu verbessern.

Fur einen Planer ist es durchaus von Vorteil, immer zu wissen, wo maogli-
che Rest - Potenziale liegen, die noch nicht geniigend ausgeschopft wur-
den.

Betriebsmittel Erweiterte Eigenschaften ) ll
Kapazitéll Medium  Bualtat |

Kenngrofien
| Plozess‘ Beschreit Q Einheitl N : Min.l Max.‘

7

Meu Lischen |

Rizikozahl
| Produkt, szessl Fehl irk ----Q. Fehl h :Fahim id Q

1

Meu Lischen |

(1] | Abbrechen
7|

Abbildung 108: Wertschtpfende Ressource — Reiter Qualitat

© Eine neue Zeile erzeugen Sie, indem Sie auf Neu klicken.
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Bedeutung der Felder — Reiter Qualitat

Mit Hilfe der Qualitatskriterien kennzeichnen Sie die Qualitdtsmerkmale fir
einen Prozess.

Alle nachfolgenden Beschreibungen sollen beispielhaft die Art und Weise
aufzeigen, wie die einzelnen Felder der Qualitatskriterien verwendet wer-
den kbnnen.

Qualitatskriterien sind Kenngrol3en, die bei der Ausfuhrung eines Prozess
eingehalten werden mussen, um die geplante Produktqualitat zu erreichen.
Alle Felder kénnen Sie individuell und entsprechend dem betrieblichen
Qualitatsstandard verwenden.

Siehe auch: Abbildung 108.

Kenngro6i3en festlegen
Prozess :

Die Kenngrol3e Prozess soll die Art eines Prozesses aufzeigen, also auf die
Ausfiihrung schlieRen lassen.

Die Art eines Prozesses hangt wiederum davon ab, flr welchen Zweck die-
ser Prozess bestimmt ist: beispielsweise Montage- oder Bearbeitungspro-
zess. Eine andere Moglichkeit ware die Prozessnummer, wenn Uber deren
Schlissel entweder auf die Art des Prozesses oder die Zuordnung zu ei-
nem Produkt zu schliel3en ist, oder einfach den Prozess konkret tber diese
Prozessnummer identifizieren.

Beschreibung:

Die KenngrofRe Beschreibung soll weitere Informationen zum Prozess auf-
zeigen. Eine Mdglichkeit dieses Feld zu nutzen, wére die weitere Verwen-
dung des Produkt nach der Bearbeitung des Prozesses aufzuzeigen, z. B.
die Bereitstellung.

In welchen Behdltnissen soll das Produkt bereitgestellt werden? Wie ist die
optimale Stiickzahl? In welchen Einheiten soll das Produkt transportiert
werden?

Einheit:

Die wesentliche Kenngrtf3e eines Prozess ist die Zeit. Die Zeit ist ein
dehnbarer Begriff, es kann zum einen die Prozesszeit damit gemeint sein,
und zum anderen die Durchlaufzeit fir die Bereitstellung der Produkte auf
definierten Transporteinheiten.

Der Parameter Durchlaufzeit (die auch die reine Prozesszeit beinhaltet),
beeinflusst wiederum die Menge, die von einem Produkt bereit gestellt
werden soll, um einen kontinuierlichen Materialfluss zu gewahrleisten.

Mit Hilfe der Kenngrdl3e Einheit kdnnen Sie Parameterangaben zum
Transport machen, wie z. B. zur Art der Ladeeinheiten (Kisten, Gitterboxen)
oder wie, also mit welchen Transporteinheiten (z. B. Kisten pro Palette), die
Produkte bereitgestellt werden sollen.
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Nennwert:

Mit Hilfe der Kenngréle Nennwert kénnen Sie den konkreten Nennwert flr
die Anlieferungsmenge vorgeben, also z. B. die Stlckzahl der Produkte
und Anzahl von Ladeeineinheiten.

Min./Max:

Mit Hilfe dieser beiden Kenngrél3en kdnnen Sie den Toleranzbereich fur die
Anlieferungsmenge definieren: Kennzahl Min. entspricht demnach der mi-
nimalsten Anlieferungsmenge und Kennzahl Max. der hochsten Anliefe-
rungsmenge.

Risikozahl festlegen

Fur das Qualitaitsmerkmal Risikozahl kdnnen Sie sehr wichtige Informatio-
nen zur Optimierung der Prozessqualitat benennen.

Produkt/Prozess:

Die KenngroRe Produkt/Prozess soll die Art eines Produkt/Prozesses auf-
zeigen, fur das die folgenden Risikozahlen festgelegt werden.

Fehlerauswirkung:

Schatzen Sie die mdglichen Auswirkungen richtig ein. Und halten Sie diese
hier fest. Denken Sie immer vorausschauend.

Fehlerursache:

Schreiben Sie die mdgliche Fehlerursache auf. Denken Sie schon jetzt
daran, die beste Art, Fehler zu vermeiden, ist die Ursache rechtzeitig zu er-
kennen und friihzeitig MaRnahmen dagegen zu ergreifen.

Fehlervermeidung:

Legen Sie in diesem Feld fest, welche Mdglichkeiten bestehen, damit die
Fehlerursache Uberhaupt erst gar nicht auftritt. Oder reduzieren Sie die Ur-
sache auf das geringste Mal3.
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)

wherker

Gehaltsemifénier
indirekt

Beispiel

Beispiel

Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten fiir einen Mitarbeiter
fest. Fur die Eingaben stehen lhnen wieder zwei Dialoge zur Verfugung:
Eigenschaften und erweiterte Eigenschaften. Der Aufbau der beiden Dialo-
ge entspricht im Wesentlichen dem einer wertschépfenden Ressource.

Die spezifischen Eingabefelder flr einen Mitarbeiter sind:

Auswahl der Kostenart fur einen Mitarbeiter im Eingabefeld Mitarbeitertyp.

Es stehen lhnen drei Kostenarten zur Verfligung — Gehaltsempféanger, di-
rekte und indirekte Verrechnung eines Mitarbeiters.

Ein Gehaltsempfanger konnte beispielsweise der Meister flr einen be-
stimmten Fertigungsbereich sein. Der Mitarbeiter, der direkt an dieser Res-
source arbeitet, wirde z. B. direkt verrechnet werden. In der Regel werden
Verwaltungsbereiche wie etwa das Rechnungswesen Uber Gemeinkosten
abgerechnet. Gemeinkosten sind indirekte Kosten und missen dem Mitar-
beiter entsprechend zugeordnet werden.

Auswahl Geschwindigkeit beschaftigt und Geschwindigkeit leer. In dieses
Eingabefeld wird quasi die Zeit eingetragen, die ein Mitarbeiter bend-
tigt, um eine Arbeit auszufihren und um wieder an den Ausgangs-
punkt zurtickzukehren.

Ein Mitarbeiter arbeitet beispielsweise an einem Band. Die Tatigkeiten, die
er auszufuhren hat, wiirden Uber mehrere Bandstationen gehen: Fir diese
Tatigkeiten musste die Zeit Geschwindigkeit beschaftigt eingetragen wer-
den. Die Zeit, die er fur den Rickweg bendtigt, wirde demnach im Einga-
befeld Geschwindigkeit leer eingetragen.

i Mitarbeiter <Maier, 1> =lolx=|

Algemeines | Grafikeinstlungen | Notizen | Information - Versionen | 30-Bnsicht | Giitigkeit | Planungstypeninformation | Arhang |
Mame |Maier
Arbeitsplan-Nummer IA?H
Mitarbeitertyp [indirekt =
Schichtmodell
Einstellungsdatum v 0207 2002 |
Verfligharkeitsdatum ¥ 02,07, 2002 |
Zuschlagssatz [
Prémissen [ stutrgart =
Geschmindigkeit [beschafigt] ID,ZD misec
Geschwindigkeit (ler] |u,2u méser
Leistungsgrad [%] [113.00
Lohngruppe |
MIO-Teie betroffen |

Hat FK fiir Prozess |

Anderungsprotokoll erstelen [~

Bodenhthe [0

[ Zeitstempel

Geandert iUﬁ 07.2002 08:33:50
Erstelit iDE 07.2002 08:41:01

0K I Abbrechenl Anwendenl Vaorschau Drucken ij

Abbildung 109: Eigenschaften — Mitarbeiter
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K.apazitat | I]ualitéitl Was ist jetzt noch zu den erweiterten Eigenschaften eines Mitarbeiters zu
sagen?

Fur den Mitarbeiter stehen bei den erweiterten Eigenschaften zwei Reiter
zur Bearbeitung zu Verfigung:

wierker Eingaben zu Kapazitat und Qualitat: Siehe auch Abbildung 104 und

Abbildung 108.

Reiter Kapazitat
Funktionen geandert

Mit der Version PE. 5.12 werden Kapazitatsauswertungen tber Skripte ers-
tellt.

Funktion Berechnung fir die Auswertung entfallt.

Der Verteil/-Erholungszeitzuschlag wird im Eigenschaftsdialog — Mitarbeiter
definiert.

Verknupfen

Diese Funktion steht nur beim Reiter Kapazitat zur Verfligung. In diesem
E Dialog ordnen Sie einen Mitarbeiter den Arbeitsgéngen zu.

Mitarbeiter missen Arbeitsgangen zugeordnet werden kénnen, etwa um
die Arbeitszeit zu erfassen, den Lohn zu berechnen oder auch die Schicht-
belegung einzuteilen. Im Dialog werden nur die Arbeitsgdnge der Ressour-
ce (z. B. Maschinen) angezeigt, mit der ein Mitarbeiter verknipft worden ist.

@ Selektieren Sie einen Arbeitsgang, und bestétigen die Verknupfung mit

Arbeitsgange verknipfen (]

Arbeitsgang I Betriebsmittel I
Drehen Drehmaschine 2
Drehen Drehmaschine 2
Drehen Drehmaschine 2
Drehen Drehmaschine 2
Drehen Drehmaschine 2

Hier klicken, um den
Mitarbeiter einem
Arbeitsgang zu-
zuordnen.

oK I Abbrechen |

Abbildung 110: Mitarbeiter mit einem Arbeitsgang verknupfen
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Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten fur einen Puffer fest. Fir
die Eingaben stehen Ihnen wieder zwei Dialoge zur Verfigung: Eigenschaf-
ten und erweiterte Eigenschaften. Der Aufbau der beiden Dialoge ent-
spricht im Wesentlichen dem einer wertschopfenden Ressource. Uber die
drei Eingabefelder Lange, Breite und Hohe legen Sie den Platzbedarf eines
Puffers fest.

i Puffer <MNew Puffer, 1= ) ;lglﬂ

Y
Allgermeines | Investitiu:unl Drgani&atinnl Fléchel Simulatiu:unl Grafikeinztell nn::hnl h 4 I_I
Hier Puffer benennen.

Kempanenteriname | Pufer Beim Puffertyp kénnen

Stiick |1 / Sie zwischen Halb-
zeug, Werkstoff und

Puifertyp [Halbzzug Fertigware wéhlen.
TFZ-Kurve I Tpz_Basiz-kurve e |

Hismitte! [ Gitterbos [

Lange [3.00m

Breite |250m

Hiihe |0.00m

Schichtmods |

Zuzchlagzzatz |

Pramiszen

MIO-T eile: betraffen [

Anderungsprotokall erstellen [
Hat FE. fiir Prozess |

Bodenhaohe IEI T

Teile pra Hilfzmittel |n,nn

Fiillgrad |n,nn %

Hilfzmittel pro Gebinde IEI,EIEI

Machfiillzykluz |n,nn e

Gewicht pro Hilfzmittel |n,nn kg

rEeitstempel | -
1| ' | »l

Abbildung 111: Eigenschaften Puffer
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Die erweiterten Eigenschaften eines Puffers

Zu den beiden Reitern Medium und Qualitat ist das Wesentliche schon in
den vorgehenden Kapiteln (siehe auch: Abbildung 107 und Abbildung 108)
gesagt worden.

Funktionen geandert

Mit der Version PE. 5.12 werden Kapazitatsauswertungen tber Skripte ers-
tellt.

Reiter Pramissen entféllt. Systemelemente werden im Eigenschaftsdialog
(Reiter 3D-Ansicht) angezeigt.

Reiter Kosten und Kapazitat entfallen. Die Berechnung wird Uber Skripte
ausgefuhrt. Siehe auch: Auswertung Uber Skript ausfiihren.
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Eigenschaften eines Transport festlegen

Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten fiir einen Transport fest.
Fur die Eingaben stehen Ihnen wieder zwei Dialoge zur Verfugung: Eigen-
schaften und erweiterte Eigenschaften. Der Aufbau der beiden Dialoge ent-
spricht im Wesentlichen dem einer wertschopfenden Ressource.

Sie legen z. B. fest,

welches Behaltnis eingesetzt wird

und mit welchen Transporthilfsmitteln die Teile beférdert werden.

s Transport <New Transport, 1=

ol

F
Allgemeines llnvestitiunl Drganisatiunl Fléchel Simulation Grafikeinstellungenl FLI_

K.omponentenname
Stiick

TFZ-Kurve
Tranzporthiltzmittel
Gebinde

Lange

Breite
Schichtmodel
Zuzchlagzzatz
Pramissen
MIO-Teile betraffen
Layout-k abztab

Hat FE. fiir Frozess

=10l x|

I Tranzport

|1

Isz_B aszis-kuve

I Gitterbow 20041 200-300

| Standardpalette 300x1200

|1 0,00 m

|5,nn m

IStuttgart

r

<

I_‘

Anderungspratokoll erstellen [

Bodenhiohe
T eilz pro Hilkzmitte!

Fiillgrad

Hilfzrittel pro Gebinde

Gebinde pro Tranzport

IEI rmm

Hier klicken, wenn Sie
ein maR3stabliches Layout
wahlen.

Beispiel: Wenn Sie das
malstabliche Layout ak-
tivieren, wird die Lange
malf3stablich im Layout
dargestellt. Wenn nicht,
entspricht das Mal3 der
tatsachlich eingegebenen
Lange.

|1 00,00

|95,nc| %

|2,n

||4,nn

Abbildung 112: Eigenschaften Transport
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Qualitat | Die erweiterten Eigenschaften eines Transports

Informationen Reiter Qualitat: siehe auch: Abbildung 108.

Funktionen geéandert

Mit der Version PE. 5.12 werden Kapazitatsauswertungen tber Skripte ers-
tellt.

Reiter Ricktransport und Kapazitat entfallen. Die Berechnung wird tber
Skripte ausgefuhrt. Siehe auch: Auswertung tber Skript ausfuhren.
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Eigenschaften eines verketteten Transport festlegen

Die Grundidee bei verketteten Transporten ist der Gedanke, aus mehreren,
aber stetig miteinander verbundenen Einzelelementen ein Gesamtsystem
abbilden zu kénnen - wie etwa ein Transportband, das zwar aus vielen Ein-
zelteilen besteht, aber deren Prozessfahigkeit nur im Ganzen zu sehen ist.
Nur durch die Verkettung wird das Transportband zu einem geschlossenen
System. Diese werden beispielsweise bei Transfersystemen in der mecha-
nischen Fertigung oder auch bei stetig miteinander verbundenen Montage-
systemen verwendet. Die Werkstlicke (Produkte) werden auf Werkstlck-
trAgern zwischen den Arbeitsstationen transportiert. Darum ist es wichtig,
sowohl das Gesamtsystem als auch die dazugehdrenden Einzelstationen
zu definieren. Bei modernen Transportsystemen werden beispielsweise die
Werkstucktrager auch mit dem Absender und einer oder mehreren Zielad-
ressen versehen. Wie Sie die Symbole einfliigen und mit den Ressourcen
verknipfen, wissen Sie bereits aus dem vorhergehenden Abschnitt. Und
hier machen Sie es genauso.

Die Symbole fur einen verketteten Transport:

Ein verketteter Transport muss immer auf zwei Strecken verlaufen. Beide

Strecken kénnten z. B. parallel zwischen zwei Ressourcen angeordnet
herketteter Transpc sein. Die Richtung des Transports wird durch das Transportsymbol
angezeigt. Entweder geht der verkettete Transport zu einer Ressource
oder kommt von einer Ressource

-IIHI[[D—G]]]HII- Der verkettete Vor— und Rucktransport wird immer mit demselben Trans-
portmittel ausgefuhrt. Mit dem verketteten Vor- und Rucktransport

serketteter Yor-/RU werden die Teile ausschlieRlich auf einer Strecke bewegt. Stellen Sie

sich einfach eine Strecke vor, auf der zwischen den beiden Endpunk-
ten der Strecke ein Wagen standig hin- und herbewegt wird und an je-
dem Endpunkt der Strecke der Wagen zuerst geleert und dann wieder
beladen wird.
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Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten fir einen verketteten
Transport fest. Fur die Eingaben stehen lhnen wieder zwei Dialoge zur Ver-
fligung: Eigenschaften und erweiterte Eigenschaften. Der Aufbau der bei-
den Dialoge entspricht im Wesentlichen dem einer wertschopfenden Res-
source. Im erweiterten Eigenschaftsdialog werden die Qualitdtsmerkmale
und das Gesamtsystem flir den verketteten Transport definiert.

i Yerketteter Yor-/Riicktransport <New ¥Yerketteter ¥or=iF M= =
Allgemeines | Investitinnl Drganisatinnl Fléchel Simulation Grafikeinstellungenl I‘*LI:
K.omporentenhane I|"-.-"erketteter Yor-/Riicktransport
Stiick [New Plant
Teilelsnge |0.00m
Teilebreite |0.00m
Typ | Staufahig =1
Zuzchlagssatz |
Framissen I Stuttgart ;I
MIO-T eile betraffen H
Hat FE. fiir Prozess |
Anderungsprotakall erstellen H =

Bodenhohe IEI T

Zeitztempel
Gesndert | 05 072002 13:36: 24
Erztellt | 05 07 2002 13:36:23

«| |

Abbildung 113: Eigenschaften — Verketteter Transport
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Eigenschaften eines Transportmittel festlegen

Um Transporte nicht immer nur von Hand ausfiihren zu mussen, hat der
Mensch vor einigen Tausend Jahren das Rad erfunden. Im neunzehnten
Jahrhundert wurde schon einmal der Ottomotor entwickelt, den dann ein
Gottlieb Daimler fir seine ersten motorisierten Kutschenwagen verwende-
te. Das zwanzigste Jahrhundert steht nicht zu Unrecht im Zeichen standi-
ger Weiterentwicklungen — Roboter beispielsweise flur Transporte einzuset-
zen, stellt heuer kein Problem fir die Technik dar. Sie sind heute bei be-
stimmten Montagefolgen — etwa im Kfz-Bau — einfach gar nicht mehr weg-
zudenken. In diesem Abschnitt lernen Sie neben dem Symbol - der Gabels-
tapler ist Ihnen bestimmt schon in der Symbolleiste aufgefallen - die Eigen-

schaften zu benennen.

0) Achtung:

Ein Transportmittel wird mit einem Transport genauso verknlpft wie ein

Mitarbeiter mit einer Station.

Das Transportsymbol

B

Sie haben das Symbol fir ein

Transportmittel in der Symbolleiste
< markiert, um es in das Fertigungs-

- konzept einzufiigen. Das Symbol
Transpgrimittel wird dann gelb, damit ist es aktiviert.

Hier auf das blaue Symbol
klicken, um ein Trans-
portmittel mit einem
Transport zu verbinden.
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Eigenschaften eines Transportmittel festlegen

Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten fur das Transportmittel
fest. FUr die Eingaben stehen Ihnen wieder zwei Dialoge zur Verfigung:
Eigenschaften und erweiterte Eigenschaften.

i Transporthilfsmittel <Transporthilfsmikte il ~lol x|
Allgemeines l Investitionl Drganisationl Fléchel Simulation Grafikeinstellungenl T\Ll;
F.omponentenname
Stiick 001_ Plant
Tranzporthilfzmittel G abelstapler LI
Schichtmadel |
Geschwindighkeit ID,ED misec
Ladezsit f5.00
Bestelldatum V02052002 x|
Lieferdatum V02072002 |
Liriie: ¥
Zuzchlagszatz =
Pramizzen Stuttgart ﬂ
NIO-Teile betroffen v
Hat F¥. fiir Prozess |
Anderngspratokall erstellen i~
Badenhishe [0 mm
Zeitztempel
Gedndert |02.07.2002 10:17:42
Erstellt 02072002 10:15:48
4 | B

Abbildung 114: Eigenschaften Transportmittel

Funktionen geandert

Mit der Version PE. 5.12 werden Kapazitatsauswertungen tber Skripte ers-
tellt.

Reiter Transportmittel und Kapazitat entfallen. Die Berechnung wird tber
Skripte ausgefuhrt. Siehe auch: Auswertung tGber Skript ausfihren.

Erweiterte Eigenschaften

Zu den beiden Reitern Medium/Qualitat: Siehe auch: Abbildung 107 und
Abbildung 108.

Medium | Qualicat |

Abbildung 115: Dialoge der erweiterten Eigenschaften —Transporthilfsmittel

Fertigungskonzept
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Eigenschaften einer Prifstation festlegen

Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten fiir die Prifstation fest.
Fur die Eingaben stehen Ihnen wieder zwei Dialoge zur Verfugung: Eigen-
schaften und erweiterte Eigenschaften. Der Aufbau der beiden Dialoge ent-
spricht im Wesentlichen dem einer wertschopfenden Ressource.

 Piulmaschine <Hew Prislmaschine, 13
Adgemeines | Investition | Dipsisaion | Fische | Simustion | Graikeinstelurgan | 4| * |
Fomponantermama |"\'ulm::-:'1n=
Shiick; |1
Schichtmodsl I':iv:l'u'hlm:L‘EIB _:J
Inveshliansyp [srandzamaschire =
Bestelidshum a0 =
Lieterdalan oo =]
Lange |?.I'I'.I m
Eneiter |2_m [
Hiohe |2,5a:| m
Suchlagesatz | _‘.'.j
Prémiszen | Stando Studlgal =
Planurgseade 3
=
Cidmingel =]
s,
MIO-Teds betrallen '~
Hal FE fui Prozess
Ardergsprotokoll sctellen [
Biesdanbitia [ e
- Zeslztgmpel
Geandet | VEOT.ON 054532
Erztell 18.07,01 0245:30
[T] abtnechan i Viorschau Ducken |

Abbildung 116: Eigenschaften Prifstation
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Eigenschaften einer nicht wertschopfenden Ressource
festlegen

Eine ,nicht wertschépfende Station” fligen Sie beispielsweise ein, wenn Sie
Teile bearbeiten, die nicht messbar zur Wertschopfung beitragen; zum Bei-
spiel keine Veranderung an der Form oder den Eigenschaften bewirken.
Fur diese Arbeitsgdnge werden in der Regel auch keine neuen Zeich-
nungsnummern vergeben; sie tauchen in keiner Stickliste oder Teilever-
wendung auf — wie etwa das Reinigen von Teilen. Dieser Arbeitsprozess ist
nur in einem Arbeitsplan hinterlegt. Definieren Sie in lhren Unternehmens-
richtlinien die ,nicht wertschopfenden Stationen“ und grenzen Sie diese
konkret von den ,wertschépfenden Stationen“ ab. Eine Checkliste kann da-
bei sehr hilfreich sein.

Fir die Eingaben stehen Ihnen wieder zwei Dialoge zur Verfugung: Eigen-
schaften und erweiterte Eigenschaften. Der Aufbau der beiden Dialoge ent-
spricht im Wesentlichen dem einer wertschopfenden Ressource.

: Maschine (nicht wertschopfend) <Mew Masch ich ;|g|5|
Allgemeings l [reeestition I Organization I Flache I Simnulation I Grafikeinztellungan I u]_:

F.omponentenname IHeinigen [micht wertschopfend)
Stiick |1
| vestitionstyp I Standardmaschine j
S chichtrodsl |
Besteldatum [ 02.05.2002 |
Lieferdatum [ 02.07.2002 =]
Linge |4.00m
Ereite |3.00m
Hiihe |4.00m
Zuzchlagzzatz |
Framissen l Stuttgart _ﬂ
HIO-T eile betraffen H

Hat FE fiir Prozess |
&nderungsprotakoll erstellen [ ]

Bodenhohe IEI T

4| ' B

Abbildung 117: Eigenschaften nicht wertschdpfender Station
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Eigenschaften einer Betriebsmittelgruppe festlegen

Legen sie in diesem Dialog die spezifischen Daten flir eine Gruppe fest. In
Gruppen werden z. B. gleichartige Ressourcen zusammengefasst.

E‘ Lesen Sie dazu auch im Handbuch Prozessgraph das Kapitel Prozesse zu
=" einer Gruppe zusammenfassen.

i Stiickliste <Gruppe: =10] x|

Eigenschaften |N-:utizen| Herstellerl =

Abkurzung IG r.

K.omponentenname IEruppe

Zeitstempel

Geandert |[05.07.2002 15:11:25

Erstellt 05.07.2002 15:11:25

Stiick |

[aruppenart IMnntage

Yerantwartlich IMeisterI

T aktzeit | 0.000000000000000:+000
Flache | 0.000000000000000:+000
[rvestition | 0.000000000000000:+000
Apnzahl direkter Mitarbeiter |I:|

Belegung | 0.000000000000000:+000
&nzahl indirskter Mitarbeiter |IZI e
Softwarskozten | 0.000000000000000-+000
Werkzeugksaten | 0. 000000000000000e+000
Twp direkter Mitarbeiter | 1

Tvp indirekter Mitarbeiter | 0

Abbildung 118: Eigenschaften Betriebsmittelgruppe
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Eigenschaften einer Betriebsmittelgruppe festlegen

Funktionen der rechten Maustaste

Das Kontextmeni der rechten Maustaste stellt schnell gezielt Funktionen
zur Verflugung, die Sie gerade fir lhre Arbeit einsetzen wollen. Fir die Ar-
beit mit dem Kontextmeni mussen Sie auf zwei Dinge besonders achten:

Das Kontextmeni kann geotffnet werden, ohne dass ein Objekt (z. B. eine
Ressource oder eine Betriebsmittelgruppe) selektiert wird

und kann bei einem selektierten Objekt getffnet werden.

Jedes der beiden Kontextmenis stellt unterschiedliche Funktionen zur Ver-

figung.
G) Im Kapitel Fertigungskonzept bearbeiten in diesem Handbuch sind einige
H dieser Kontextfunktionen schon ausfiihrlich beschrieben worden, sodass in

diesem Kapitel nur die zuséatzlichen Kontextfunktionen beschrieben wer-
den. Das Gleiche gilt auch fir die Kontextfunktionen, die im Prozessgraph
beschrieben worden sind.

Hinweis

Kontextfunktionen, die in diesem Handbuch nicht beschrieben sind, werden
im Handbuch Prozessgraph beschrieben: Die Funktionsweise der
~_ Kontextmenus im Fertigungskonzept entsprechen prinzipiell denen im
E Prozessgraph beschriebenen Funktionen. Lesen Sie daher auch im
=== Handbuch Prozessgraph das Kapitel Funktionen der rechten Maustaste.
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Kontextmeni 6ffnen — kein Objekt selektiert

Die Funktionen wirken sich auf das gesamte Fertigungskonzept aus.

Kontextfunktion im Kapitel Fertigungskonzept bearbeiten
Vergleich: Siehe auch Fertigungskonzepte miteinander vergleichen.

Layout erzeugen: Siehe auch: Layout fur ein Fertigungskonzept erzeugen.
Weiterverwendung erzeugen: Siehe auch: Weiterverwendung erzeugen.
Hochlauf: Siehe auch: Hochlauf berechnen.

Alles

Werkikal
Karmprimisren p P Horizontal
Hieratchie "

Erneut laden

Ghergruppe Gffnen
Giffne Yatergraph

attribute gleichzeitig
Skript ausfihren

Symbale p——p  Positionieren
Markierte Swvmbole anzeigen

Produktflufi anzeigen

Berechnung ¥
Weiterverwendung » Symbolmarkierung aufheben
Layauk » alles markieren
Prozessgraph P—  Affhen

Erweiterte Eigenschaften

Eigenschaften

Abbildung 119: Funktionen der rechten Maustaste — ohne selektiertes Objekt

@ Das Kontextmeni offnen Sie, in dem Sie mit der linken Maustaste in ein
freies Feld im Fertigungskonzept klicken und danach die rechte Maus-
taste driicken.
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Auswertung Uber Skript ausfuhren

Mit der Version PE 5.12 entféllt die Kontextfunktion Auswerten im Ferti-
gungskonzept. Auswertungen werden ab dieser Version tber Skripte ers-
tellt. Auf der Basis von Skripten (VBscript, Javascript) kdnnen Sie indivi-
duell Skripte erstellen, in denen genau die Daten ermittelt werden, die Sie
fur eine Auswertung bengtigen.

E‘ Diese neue Funktion steht auch im Prozessgraph zur Auswertung von Pro-
zessen zur Verfligung.

Das Ergebnis der Auswertung wird in eine Exceltabelle geschrieben, deren
Vorlagen Sie zuvor mit Excel (bei selbst geschriebenen Skripten) erstellt
haben muissen. Der Pfad fur diese Vorlagen muss immer im Quellcode ei-
nes Skriptes angegeben werden.

Wie bisher in den friilheren Versionen steht diese Funktion auch bei einem
selektiertem Objekt und einer selektierten Gruppe zur Verfigung.

Die Ergebnisse einer Auswertung unterscheiden sich entsprechend:

Wenn kein Objekt selektiert wurde, bezieht sich die Auswertung auf das
ganze (alle Objekte) Fertigungskonzept.

Wenn ein Objekt selektiert wurde, bezieht sich die Auswertung ausschlief3-
lich auf das selektierte Objekt.

Hinweis
: Das Speichern der Skripte und der Vorlagen auf Ihrem lokalen Server sollte

aussschlie3lich von einem Administrator ausgefuhrt werden. Ebenso die
Pfadangabe fir die Vorlage im Quellcode der zur Verfigung gestellten
Skripte.

Gefilterte und inaktive Ressourcen werden nicht ausgewertet.

Fertigungskonzept Version PE 5.19 Juli 2008



Funktionen der rechten Maustaste Seite 134

Kontextmenl 6ffnen — kein Objekt selektiert

Standardskripte

Standardmafig werden fir die Auswertung im Fertigungskonzept Skripte
mit entsprechenden Excelvorlagen zur Verfiigung gestellt:

Skript fur die Auswertung Flache und Flachenkosten

Skript fur die Auswertung Investitionen (Investition, Werkzeugkosten, Soft-
warekosten)

Skript fur die Auswertung Medien (Strom, Wasser Luft)

Skript fur die Auswertung Kapazitat

Skript fur die Auswertung von Puffern; Hilfsmittel, Gebinden

Skript fur die Auswertung verketteter Transporte

Skript fur die Auswertung Kapazitat Belegung von Ressourcen

Skript fur die Auswertung von Transporten, Transportaufwand, Gebinden

Skript fur die Auswertung der Belegung Mitarbeiter, Lohngruppen, Stellen-
kostenfaktor

Skripte ausfiihren

© Offnen Sie das Kontextmeni, und wahlen Sie Skript ausfiihren.

Kamprimieren g
Hierarchie r
Erneut laden

Aktribute gleichzeitig

Skript ausfiibren

Syrbale

Berechnung
Weiterverwendung
Layouk

Prozessgraph

Erweiterte Eigenschaften

v vy v v w

Eigenschaften

Abbildung 120: Kontextmenu 6ffnen - Skript ausfuhren starten
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@ Selektieren Sie im Dialog Skripte das Skript, das Sie ausfiihren wollen.

Klicken Sie danach auf OK.

Abbildung 121: Dialog mit Auswahl Skripten

Mame | Qrk | Skripksprache | Erstellungsd. .. | Al
Waluate transport tool capa...  Project Lib YBSCript 24,06,2003 ... 24
Waluate kransport effort Project Lib WESCript 24.06.2003 ... 24 Abbrechen
Waluate processes (classific,..  Project Lib YBSCript 24,06,2003 ... 24
Waluate resources Project Lib YESCripk 24.06.2003 ... 24
Waluate worker capacity Project Lib YBSCript 24,06,2003 .., 24
Yaluate mediunm Project Lib YBSCript 24,06,2003 ... 24
‘Yaluate station capacity Project Lib 24,06,2003 .., 24
Yaluate area Project Lib 4 s 29
Waluate interlaced transpar...  Project Lib YESCript 24.06.2003 ... 24
Yaluate processes (time) Project Lib YBSCript 24,06,2003 ... 24
‘Waluate buffer capacity Project Lib YESCripk 24.06.2003 ... 24

X
IZIKI
]

Fertigungskonzept
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Kapazitdtsauswertung bearbeiten

Fur die Auswertung von Fertigungskonzepten und Prozessgraphen uber
Skripte stehen mit der Version PE 5.14 weitere Dialoge zur Verfligung. Die
Dialoge unterscheiden sich, entsprechend dem auszufiihrenden Skript, nur
in der Funktionsweise.

(- In diesem Abschnitt lernen Sie beispielhaft verschiedene Dialoge der Aus-
=4 wertung kennen.

Fur Kapazitatsauswertungen, beispielsweise fir Stationen und Mitarbeiter,
kénnen Sie wéhlen, ob das Ergebnis in einer Excel-Tabelle angezeigt
werden soll.

Fur die Auswertung von Stationen in einem Fertigungskonzept kdnnen Sie
zudem festlegen, welche Relationen die zwischen Prozessen und
Ressourcen bestehen fir eine Auswertung herangezogen werden sol-
len.

Siehe auch: Dialoge fur Auswertungen.

Die Ergebnisse einer Auswertung kénnen zudem im Eigenschaftsdialog
bzw. Uber die Funktion Symbollayout unter einem Symbol angezeigt
werden. Dazu mussen Sie das entsprechende Attribut konfiguriert ha-
ben, beispielsweise fir die Belegung das Attribut occupancy.

Siehe auch: Symbollayout flir Ressourcensymbole.

© Um das Ergebnis der Auswertung in Excel anzuzeigen, setzen Sie bei
Eine Excel-Tabelle mit Ergebnissen anzeigen ein Hakchen.

Eine Excel-Tabelle mit Ergebnizzen anzeigen [+

Abbildung 122: Excel-Tabelle aktivieren
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Prozesszeit verwenden

Prozesszeiten werden bei der Planung der Prozesse festgelegt. Eine Ar-
beitsgangszeit ist ressourcenabhdngig und spiegelt die tatsachliche Ferti-
gungszeit fur ein Produkt auf einer Ressource wider. Wenn also Prozesse
auf eine Ressource eingeplant werden und die tatsachliche Fertigungszeit
festgelegt ist, konnen Prozess- und Arbeitsgangszeiten voneinander ab-
weichen, obwohl es sich um denselben Prozess handelt.

Fur die Auswertung spielt dieser Sachverhalt durchaus eine wichtige Rolle
und fihrt letztlich auch zu verschiedenen Ergebnissen. Eine Prozesszeit
verwenden Sie fir die Auswertung dann, wenn nur die Prozesszeit flr die
Ausfiihrung auf allen auszuwertenden Ressourcen eines Fertigungskon-
zept gultig ist.

Hinweis

Das Ergebnis der Auswertung kann zu einem falschen Ergebnis flhren,
wenn Sie die Zeit nicht richtig wahlen.

Fur die Auswertung von Stationen oder Mitarbeiter kbnnen Sie wéhlen, ob
fur die Auswertung die Prozesszeit oder Arbeitsgangszeit herangezogen
werden soll. Der Beispieltext zeigt die sinnvolle Verwendung von Prozess-
zeit oder Arbeitsgangszeit an. Dieser Beispieltext ist standardmaRig im Dia-
log vorhanden, dient zur Information und hat keinen Bezug zu den aktuel-
len Prozess- oder Arbeitsgangszeiten im Fertigungskonzept.

Draz izt nur zinnvoll, wenn ez nur gine zolche Verknlipfung gibt;
Prozess & - Station A Prozesszeit=2=

[Inter diezer Option izt die Alternative nicht sinosall;
Prozesz & - Station & Arbeitzgangzeit=1.8 =
Prozess A - Station B Arbeitzgangzeit = 2.1 2
Prozess & - Mitarbeiter Arbeitzgangzeit = 48 =

Abbildung 123: Beispieltext fur Auswahl Prozesszeit

Die Prozesszeit verwenden Sie zur Auswertung nur, wenn die Verknipfung
von Prozess zu Ressource eindeutig ist: Eine Verknupfung ist eindeu-
tig, wenn ein Prozess konkret nur auf einer Ressource ausgefthrt wird
oder wenn die Prozess- und Arbeitsgangszeit gleich sind.

Die Arbeitsgangszeit verwenden Sie immer, wenn die Prozesse die mit ei-
ner oder mehreren Ressourcen verknlpft und die Prozess- und Ar-
beitsgangszeiten verschieden sind.

© Um die Prozesszeit fir die Auswertung zu verwenden, setzen Sie bei
Verwenden die Prozesszeit statt der Arbeitsgangzeit der Relation ein
Hékchen.

Yenwenden der Prozeszszeit anstelle der Arbeitzgangzeit der R elation v

Abbildung 124: Prozesszeit aktivieren
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Dialoge fir Auswertungen

Wie schon gesagt, entsprechend dem auszufiihrenden Skript unterschei-
den sich die Dialoge.

Es stehen Ihnen Dialoge fur die Kapazitadtsauswertung von Stationen und
Mitarbeiter zur Verfigung, in denen Sie wahlen, ob das Ergebnis in ei-
ner Excel-Tabelle angezeigt werden soll, fir welche Relation die Aus-
wertung erfolgen soll, und nicht zuletzt, ob Sie die Prozess- bzw. Ar-
beitsgangszeit fiir die Auswertung verwenden.

Wiederum stehen einfache Dialoge zur Verfiigung, die das Ergebnis immer
in einer Excel-Tabelle anzeigen, wie etwa fir die Auswertung der Fla-
chenkosten.

Fazit: Um Sie mit der Funktionsweise der Dialoge vertraut zu machen,
wird nachfolgend beispielhaft an verschiedenen Dialogen die prinzipielle
Funktionsweise gezeigt.

NIO-Teile aktivieren

In allen Dialogen kénnen Sie entscheiden, ob flir die Auswertung NIO-Teile
(Ausschussteile) berticksichtigt werden sollen:

Aktivieren Sie das Feld, wenn NIO-Teile davon betroffen sind. Es werden
dann nur die Ressourcen zur Auswertung herangezogen, bei denen
NIO-Teile im Eigenschaftsdialog einer Ressource aktiv gesetzt sind.

Aktivieren Sie das Feld nicht, so werden alle Ressourcen zur Auswertung
herangezogen.
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Dialog fur Stationen-Auswertung

Diesen Dialog erhalten Sie immer, wenn Sie Stationen im Fertigungskon-
zept auswerten.

» Kapazitatsauswertung ﬁl

K.alkulationsdatum !1 3.04.2004
MI0-T eile betroffen o
Eine Excel-T abelle mit Ergebrizzen anzeigen v

Relation Station - Prozess

Wennenden der Prozeszzeit anstelle der Arbeitzgangzeit der Relation [ |

Diaz izt nur ginnweall, wenn ez nur eine zolche Werknlipfung gibt;
Frozeszs & - Station & Frozesszeit =2 ¢

Unter diezer Option izt die Alternative nicht sinnyvoll;
Prozess & - Station & Arbeitzgangzeit =18 =
Frozeszs & - Station B Arbeitzgangzeit = 2.1 ¢
Prozess & - Mitarbeiter Arbeitzgangzeit = 48 =

Abbrechen | Hie | Stered |

Abbildung 125: Dialog fur Stationen-Auswertung im Fertigungskonzept

Uber die Combobox bei Relation Station — Prozess wahlen Sie die Relation
aus. Es werden dann nur diese Verknupfungen (Prozess, Ressource)
ausgewertet, die dieser Relation entsprechen.

Reszource wird von Prozess venwendet

Fezsource betreibt Prozess

Heszource wird von Proz

Abbildung 126: Combobox fiir Relationen
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Dialog fur Mitarbeiter-Auswertung

Diesen Dialog erhalten Sie immer, wenn Sie Mitarbeiter im Fertigungskon-
zept auswerten.

i Mitarbeiterauswertung EI

K.alkulationzdatum 132.04
MIO-T eile betraffen

r
Eine Excel-Tabelle mit Ergebnizzen anzeigen v

YYenwenden die Prozesszelt statt der Arbeitzgangzeit der Relation j |

Draz izt nur zsinnvoll, wenn ez nur eine zolche Verknlipfung gibt;
Prozess & - Station & Prozesszeit = 2 zec

IInter diezer Option ist die Alternative nicht sinosoll;
Prozeszz & - Station & Operation time = 1.8 zec

Prozess & - Station B Operation time = 2.1 zec
Prozess & - Mitarbeiter Operation time = 48 zec

)4 I Abbrechen Hilfe Standard

Abbildung 127: Dialog fur Mitarbeiter-Auswertung im Fertigungskonzept

Dialog fur Puffer-Auswertung

Diesen Dialog erhalten Sie immer, wenn Sie Puffer im Fertigungskonzept
auswerten.

i Pufferauswertung . P

F.alkulationzdatum

MIO-T eile betraffen

Eine Excel-Tabelle mit Ergebrizsen anzeigen [

oK | .-’-'«I:nl:nrec:henl Hilre | Sana

Abbildung 128: Dialog fur Puffer-Auswertung im Fertigungskonzept
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Dialog fur Flachenkosten-Auswertung

Diesen Dialog erhalten Sie immer, wenn Sie Flachenkosten im Fertigungs-
konzept auswerten.

+ Auswertung Flichenkosten - x|

MIO-Teile betroffen [

k. I Abbrechen Hilfe Standard

Abbildung 129: Dialog fur Flachenkosten-Auswertung im Fertigungskonzept

Fertigungskonzept
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Beispiele fur Skriptausfihrung

An drei Beispielen (Flache und Flachenkosten, Investition, Belegung Ma-
schinen) wird ihnen die Vorgehensweise und Darstellung von Skripten ge-
zeigt. Die Beispiele beziehen sich auf das ganze Fertigungskonzept.

I Hinweis

Die Formel fir die jeweiligen Berechnungen befinden sich in den
mitgelieferten Skripten. Alle nachfolgenden Werte in den Beispielen sind
Muster, die den Realitdten beim jeweiligen Kunden jederzeit angepasst

werden kénnen.

CIE (] Skript Flache und Flachenkosten
Das Beispiel wird fur die Ressourcen Maschine und Puffer gezeigt.

Folgende Pramissen missen fur die Auswertung in der Projektbibliothek
vorhanden sein:

Flachenfaktor, im Beispiel 2
Flachenkosten, im Beispiel 100 Euro
Flachennebenkosten, im Beispiel 33 Euro

Folgende Daten missen im Fertigungskonzept im Eigenschaftsdialog vor-
handen sein:

Pramissen,
Wert fUr die geschatzte Flache, im Beispiel sind es 25 mz2,

Flachenkostenmultiplikator, im Beispiel ist es 1,5.
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Formel fur die Auswertung (Zeile 5):
Grundflache = geschatzte Flache * Flachenfaktor,
Berechnete Werte (25 *2 = 50 m2)

Flachenkosten = Ergebnis Grundflache *(Flachenkosten + Flachenneben-
kosten),

Berechnete Werte ((50 *(100+33) = 6650 Euro))

Verrechnete Kosten Ergebnis Flachenkosten * Flachenkostenmultiplika-
tor,

Berechnete Werte (6650 * 1,5 =9975 Euro)

=loix|
A B c (0] E F |

| 1 |NIO-Teile betroffen? ~ Wechselkurs il
520 Mein 1,000

Bl

| 4 | Name N Flact bschatzung [m2] NGF [m2] Flachenk je Betriebsmittel [Euro/Jahr] Verrechnete Kosten [Euro/Jahi]
e ] M:Prozess22 M22Mummer 25 a0 BRSO 9975

| B | M:Prozess42 MAZMummer 0 0 0 0

| M: ProzessB2 MBEZMummer 0 0 0 0

EE Ml: Prozess24 MW24Mummer 0 0 0 0

5| M Prozessd4 tddMummer 25 a0 G650 9975
[ 10| M. ProzessBd MWB4Mummer 0 0 0 1}

[ 11| M. Prozess26 MW2EMummer 0 0 0 1}

12| M. Prozessdb M4EMuUmmer 0 0 0 1}
13| M. ProzessE6E MEEMurmrmer 25 50 6650 9975

14| Summe 75 150 19950 25925

15

| 16 | Pufferg-2 Puffers-2Nummer 25 50 GBS0 9975

17| Puffer10-2 Puffer10-2Mummer 25 a0 BRSO 9975
| 18| Puffer12-2 Puffer12-2Mummer 25 a0 BES0 9975

19| Summe 75 1580 19350 29925

0]

o Insgesamt 150 300
4Tk [W\Area /

Abbildung 130: Beispiel Ergebnis Auswertung Flache — Skript verwenden
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O] Skript Investition
Das Beispiel wird fur die Ressource Maschine gezeigt.

Folgende Daten missen im Fertigungskonzept im Eigenschaftsdialog vor-
handen sein:

Geschatzte Investition, im Beispiel 10 000 Euro
Werkzeugkosten, im Beispiel 2 000 Euro
Softwarekosten, im Beispiel 300 Euro
Installation, im Beispiel 1%

Zoll, im Beispiel 2%

Transport, im Beispiel 3%

Ersatzteile, im Beispiel 4%

Risikozuschlag, im Beispiel 5%

Wartung 40 Euro

Laufende Werkzeugkosten 5 Euro

Formel fur die Auswertung :
Summe Investition multipliziert mit Prozentsatz Zuschlagen

Summe Investition = geschatzte Investition, Werkzeugkosten, Softwarekos-
ten

Summe Zuschlage (Installation, Zoll usw.)
Berechnete Werte 12 300 * 15/100 = 1845 Euro
Gesamtsumme (Investition plus Zuschlage 12 300 + 1845 = 14 145 Euro

Wartungs- und laufende Werkzeugkosten flieBen nicht in die Formel mit
ein, werden aber in der Berechnung (Darstellung Exceltabelle) bei den
Ressourcen berilcksichtigt und aufgezeigt.

| T voluateResourcestwampledials =10
A I B T [ D [ E F [ G H [ ]

| 1 | HIO-Teile betroffen? | Wechselkurs

2 | Nein 1,000

Ex

i Name N | ion [Euro] Werkzeugk [EuroSofty | [Euro]Summe [Euro] Zuschldge [Euro]Gesamtsumme [Euro Wart:

) M:Prozess22 MZ2MNummer 10000 2000 300 12300 1845 14145
4[4 v [Hl\Resource J K3

Abbildung 131: Beispiel Ergebnis Auswertung Ressourcen — Skript verwenden
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ST [ Skript Belegung Maschinen
Das Beispiel wird fiir eine Ressource Station gezeigt

Folgende Daten mussen fir die Auswertung in der Projektbibliothek vor-
handen sein:

Schichtmodell , im Beispiel mit Startdatum 01.01.2003

AT!Jahl| Schicht 1 [min/5chicht]| 5chicht 2 [min/Schicht]| Schicht 3 [min/Schicht]] TPZ-relevan
1 220 480 480 480 ja
2 52 ;480 480 ] ja

Abbildung 132: Schichtmodell fiir das Beispiel

TPZ-Kurve, im Beispiel mit Startdatum 01.01.2003

Top Basizkurve Je lJahr ;!

Startdatum TPZ | Techmkverfugbarkeit [Z]| Mitarbeiterverfugbarkeit [*%]
1 01,01, 2003 an a0

Abbildung 133: TPZ-Kurve fur das Beispiel

Folgende Daten missen im Fertigungskonzept im erweiterten Eigen-
schaftsdialog vorhanden sein:

Relevant (Prozess fir Durchlaufzeit gultig), das Feld wird im Beispiel Ja
gesetzt. Wenn Sie dieses Feld auf Nein setzen, erfolgt keine Auswer-
tung.

Arbeitsgangzeit, im Beispiel 10 sec

Teile gleichzeitig, im Beispiel 1

TPZ-Kurve, im Beispiel eine Million pro Jahr
TPZ-Anteil (%), im Beispiel 100 %

Rustzeit, im Beispiel 600 sec

Losgrof3e, im Beispiel 100

NIO-Teile Rate (%), im Beispiel 10 %
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Skript Belegung ausfihren

© Wahlen Sie nach dem Start Skript ausfiihren im Dialog Skripte das

Skript fur die Belegung (Valuate station capacity) aus.

Abbildung 134: Skript fir Belegung auswéhlen

@ Geben Sie das Kalkulationsdatum ein.
Geben Sie daz Kalkulationsdatum ein

Ahbrechen

x|
_ Abbrechen |

|m 01003

Abbildung 135: Kalkulationsdatum fur Beispiel eingeben

© Bestatigen Sie die Meldung mit Ja.
vBscript L

@ MWIC-Teile betroffent

| Mein I

Ja

Abbildung 136: Meldung firs Beispiel mit Ja bestétigen

Mame | ik | Skriptsprache | Erstellungsd. .. |
Yaluate transport tool capacity  Projeck Lib WESCripk 24.06,2003 ...
Yaluate interlaced transport d...  Projeck Lib WESCript 24.06,2003 ...
Yaluate station capacity Project Lib WBScripk 24.06.2003 ...

© Das Ergebnis der Auswertung sehen Sie in der Excelvorlage.

E]j valuatestationCapacityExample01.xls

A

B
Kalkulationsdaturr  NIO-Teile betroffen?
01.01.2003 Ja

| ]

[N}

w

[%] Verfugharkei

g durch NIO [%]

[%] Ideale Bel [%] Rustbelegung [%]

27 27

=

Name

n

||  Station1 1222 45 45

|44 » | M} Capacity

2095

Abbildung 137: Beispiel Ergebnis — Auswertung Belegung
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Skripte im Fertigungskonzept zusammenfassen

I

Uber das Icon kénnen
Sie die Systembiblio-
thek offnen.

Mit Hilfe des Menteintrag Skripte im Kontextmeni eines Fertigungskonzept
oder Prozessgraphen kénnen Sie Skripte gezielt zusammengefasst anzei-
gen und ausfuhren. Unter diesem Mentpunkt ordnen die Skripte entspre-
chend an, die Sie ausschlief3lich fur das Fertigungskonzept oder Prozess-
graphen verwenden.

Diese Funktion steht auch im Prozessgraphen zur Verfligung.

Skripte zuweisen

Der Menieintrag Skripte steht im Kontextmend nur zur Verfigung, wenn
Sie im Planungstypensatz die entsprechenden Skriptzuweisungen erstel-
len. Fur jedes Skript, das unter dem Menueintrag angezeigt werden soll,
mussen Sie eine Skriptzuweisung erstellen.

Wenn die Skriptzuweisungen fiir alle Projekte gultig sein sollen, die auf der
Basis dieses Planungstypensatz erzeugt werden, erstellen Sie die
Skriptzuweisungen in der Systembibliothek.

Wenn die Skriptzuweisungen nur fur ein Projekt gultig sein sollen, erstellen
Sie die Skriptanweisungen im Planungstypensatz des Projekts.

- d Trainingsprojekt

{;;j Produkk Archiv, 1

E 'ﬂ Prozess Planung, 1

€Y Zeitwirtschaft, 1

'@ Mew Prozess Planung, 1

ﬂ Ressourcen Sicht, 1

E 'ﬂ Ressourcen Sicht, 1

Ela German
-ﬂ Planungstypen Ressourcen
-- A4 Planungstypen Prozesse
El'ﬁ Planungstypen Pradukke
a Skriptakkionen

= € EAE—
H e Scr

Mew Scr

fusschneiden
Fopieren g
Einfiigen

Rieferens enfigen

Mews Scr
[+ Projekrbibliothek,

Einfligepunkk setzen
Laschen

Erneut laden

Sortierinde:x akfualisieren
Sortierindex dndern
Fugrithsrechte.,

Drucken »

Eigenschatten

Abbildung 138: Skriptzuweisung im Planungstypensatz erstellen
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Dialog Skriptzuweisung bearbeiten
© Um Dialog Skriptzuweisungen zu 6ffnen, wéhlen Sie im Planungstypen-
satz den Ordner Skriptzuweisungen aus.

© Offnen Sie danach das Kontextmenii, wéahlen Sie Neu/Skriptzuweisung
aus.

Siehe auch: Abbildung 138.

Eigenschaften Skriptzuweisung N ﬂ

— Mame/Bezeichner
Mame INew Scrpt Command -Stationenauswertung
Bezeichnung I

— SkrptAYBA M akmo

Skript I\-’aluate station capacity

E
WEA bakro I j

— Konfigurationztup/Flantyp

Planungstyp

Konfigurationstyp manufacturingeoncept

— Command Properties
¥ sichtbar ¥ Dizplayin contest men

[T Displayin frame menu

[ Displayin mache toolbar

k. I Abbrechen

Abbildung 139: Dialog Skriptzuweisungen
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Im Dialog machen Sie folgende notwendigen Eingaben:

© Schreiben den Namen fir die Skriptzuweisung in das Feld Name. Der
Name sollte auf das auszufiihrende Skript hinweisen. Die Skriptzuwei-
sungen werden im Ordner Skriptzuweisungen unter diesen Namen an-
gezeigt und angelegt.

M ame Mew Scrpt Command - Stationena

Abbildung 140: Name fiir die Skriptzuweisung schreiben

© Aus der Combobox bei Skript wahlen Sie das Skript aus. Der Name des
Skripts wird dann auch unter dem MenUeintrag Skripte im Kontextmenii

angezeigt.
L l"-.*'aluate station capacity ;l
WEA Makro PG - Process Times =

Frint product structure to MSExcel
Product flow in process araph
Froduct on ressource

- EanfigurationstupdPlanbyy B efil cpcle and fillgrade

Set ST prefis
Planungstyp Shaow praduct graphic
Test
k.onfigurationstyp IJpdate cycle time in MC

4]

Yaluate station capacity

Abbildung 141: Skript aus der Combobox auswéahlen

© Wabhlen Sie bei Konfigurationstyp entweder manufacturingconcept oder
processgraph aus. Mit dieser Auswahl legen Sie fest, wo das Skript
ausgefuhrt und im Kontextmeni angezeigt werden soll: Also fur die An-
zeige im Fertigungskonzept manufacturingconcept wahlen und fir die
Anzeige im Prozessgraph processgraph wahlen.

Konfigurationstyp manufactuingooncept j

mainproduchionprogramuzage -

‘Command Properties — me'?ldEf
mediunm

¥ sichtbar riediunfalder

mediumuzage [
nitification

niotificationfolder

planningstate

planningstatefolder B

Abbildung 142: Konfigurationstyp fur die Anzeige im Kontextmenii wahlen

@ Um die Anzeige im Kontextmenl zu erhalten, setzen Sie ein Hakchen
im Feld sichtbar.
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Nachdem Sie die Daten im Eigenschaftsdialog festgelegt und gespeichert
haben, stehen die Skripte im Kontextmeni zur Verfigung. Die Skripte kén-
nen sie direkt Uber diese MenUleintrage starten.

© Um ein Skript zu starten, klicken Sie auf ein freies Feld im Fertigungs-
konzept bzw. Prozessgraphen, 6ffnen Sie danach das Kontextmeni
und wahlen Skripte und danach das Skript aus.

@ =%
| o
{EH] B A
W HE—
'_l
® {E—
e Komprimisren k
® Hierarchie b
T Erneut laden
® {(E—
=T Aktribuke gleichzeitig
® Skript ausfiihran
- ol | d  MC-Area
Symbale 3 M - Buffer
& Berechnung 4 MC - Capacity
—_ ‘ieiterverwendung » MC - Worker Capacity
@ Layaut (8 Valuate skation capacity
: ! T Prozessgraph r
Ll Erweiterte Eigenschaften
et
® Eigenschaften

Abbildung 143: Skript Uber das Kontextmeni starten
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Prozessgraph 6ffnen

Auf einfache Weise kdnnen Sie im Fertigungskonzept einen Prozessgra-
phen 6ffnen. In diesem neuen Dialog werden zum einen alle Prozessgra-
phen angezeigt, die im Projekt erzeugt wurden, zudem wird der Prozess-
graph angezeigt auf dem das Fertigungskonzept erzeugt wurde.

Einen Prozessgraphen kdnnen Sie zwar 6ffnen und bearbeiten, eine Zu-
ordnung zum geoffneten Fertigungskonzept erfolgt nicht.

(-, Dieser Dialog steht auch im Prozessgraphen zur Verfigung. Die Funkti-

¥ onsweise ist dieselbe wie im Fertigungskonzept mit einem kleinen Unter-
schied: Ein Prozessgraph kann beliebig vielen Fertigungskonzepten zu-
geordnet sein, diese werden im entsprechenden Feld im Dialog angezeigt.
Wiederum stehen lhnen alle Fertigungskonzepte eines Projekts zur Aus-
wabhl zur Verfligung.

Dialog 6ffnen
Den Dialog erhalten Sie Gber das Kontextmen( im Fertigungskonzept.

© Kilicken Sie in ein freies Feld im Fertigungskonzept und wahlen Pro-
zessgraph und danach Offnen aus.

Kamprimieren g
Hierarchie »
Erneut laden

atkribute gleichzeitig
Skript ausfihren
Symbole

Berechnung
Weiterverwendung
Lawauk

Prozessgraph

Erweiterte Eigenschaften

3
3
4
4
14

Ciffnen

Eigenschaften

Abbildung 144: Kontextmenl im Fertigungskonzept 6ffnen
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Im Dialog Prozessgraph auswéhlen
Der Dialog teilt sich in zwei Bereiche auf:

Beim Feld Open linked process graph wird der Prozessgraph angezeigt,
auf dem das Fertigungskonzept erzeugt wurde. Ist dieses Feld leer,
wurde das Fertigungskonzept ohne Prozessgraphen erzeugt.

' [(pen linked process graph

{+ DOpen process graph in project. Beim Feld Open process graph in project kénnen Sie den Prozessgraphen,
der getffnet werden soll, Gber die Combobox auswahlen. In der Com-
bobox werden alle Prozessgraphen des Projekts aufgelistet.

Select process graph i El

i* [Open linked process graph

Name:  |Ablaud

i~ Open process graph in project

M ame: Ablaut j

oK | ;'-‘-.I:nhrec:henl

Abbildung 145: Dialog Prozessgraph 6ffnen - Ausgangssituation

© StandardmaRig ist beim Offnen des Dialogs der Radiobutton bei Open
linked process graph aktiviert. Der zugeordnete Prozessgraph ist aus-
gewahlt.

© Wenn Sie den zugeordneten Prozessgraphen offnen wollen, klicken Sie
auf OK.
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@ Wenn Sie einen anderen Prozessgraphen des Projekts 6ffnen wollen,
aktivieren Sie den Radiobutton bei Open process graph in project.

Select process graph ﬂ

" Open linked process griaph

Name: | “blauf

¥ Open process graph in project

0k | Abbrechen |

Abbildung 146: Prozessgraph auswahlen

@ Wahlen Sie danach aus der Combobox den Prozessgraphen aus.

Mame:; I.-'-‘-.I::Iauf j
e
Prozezsqraph Maontage
Prozezzgraph Herstellung ;I

Abbildung 147: Combobox — Prozessgraphen auswahlen

© Bestatigen Sie die Auswahl mit OK. Der Prozessgraph wird gedéffnet
und kann wie gewohnt bearbeitet werden. Eine Zuordnung zu dem ge-
offneten Fertigungskonzept erfolgt nicht.
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Prozesse zwischen Prozessgraph und Fertigungskonzept ab-
gleichen

Sie kdnnen mithilfe der Kontextfunktion Abgleich Prozesse zwischen PG
und FK Prozesse zwischen Prozessgraph (PG) und Fertigungskonzept
(FK) abgleichen, die mithilfe der Relation Prozess verwendet Ressource
(Process use Resource) mit einer Ressource des Fertigungskonzeptes
verknupft worden sind. Ist ein Abgleich nicht moglich, werden Sie mit einer
Meldung auf den betreffenden Sachverhalt hingewiesen.

© Offnen Sie im Fertigungskonzept das Kontextmenu. Wahlen Sie die Op-
tion Abgleich Prozesse zwischen PG und FK.

k.amprimieren L4
Hier archie L
Ernedt laden

Einfligen (Graph)

Akkribuke gleichzeitig

| Anwendung

Auswerkung
Symbole

Abaleich Prozesse awischen PG und FE

-

Berechnung
Weikerverwendung
Layauk

Prozessgraph

Erweiterte Eigenschaften

e . . . S

Eigenschaften

Abbildung 148: Kontextfunktion - Abgleich Prozesse zwischen PG und FK

© Wahlen Sie einen Prozessgraphen. Klicken Sie danach auf den Button
OK.

Bl Bitte einen Prozessgraphen auswiahlen

k. | Abbrechen

Abbildung 149: Prozessgraph auswahlen
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Kontextmeni 6ffnen — beim selektierten Objekt

Die Funktionen, die bei einem selektierten Objekt (Ressource, Gruppe) im
Kontext aktiv zur Verfiigung stehen, sind abhéngig davon, welches Objekt
selektiert wurde. So stehen z. B. die beiden Funktionen Gruppe bilden oder
Gruppierung aufheben nur zur Verfligung, wenn Sie mehrere Ressourcen
selektiert oder eine Gruppe gebildet haben. Lesen Sie dazu auch im Hand-
buch Prozessgraph das Kapitel Kontextmeni bei selektierter Gruppe.

Hinweis:

Diese rechte Maustasten - Funktion erhalten Sie nur, wenn Sie eine
Ressource oder eine Gruppe selektiert haben.

In diesem Kapitelabschnitt erhalten Sie Informationen Uber die zwei Kon-
textfunktionen:

Fertigungskonzept 6ffnen und

Verknipfungen.
-IE' Hierarchis b |— = Fertigungskonzept &FFnen

Produkkverknipfungen dbernehmen
Werknipfungen
Planungstyp ndern
Teilen
Liechen Symbol spiegeln
Skript ausfiithren Akkivieren
Swmbal p—— g Deakfiviert
Frodukte »—+—B= Grafik anzeigen
Layout - Ansicht GFfnen
Erweitert \Qaﬁk anzeigen
Eigenschaften

Abbildung 150: Funktionen der rechten Maustaste beim selektierten Symbol
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Fertigungskonzept flir eine Ressource erzeugen

Fur Ressourcen im Fertigungskonzept kénnen zusatzliche differenzierte
Fertigungskonzepte erzeugt werden; beispielsweise, wenn einer bestimm-
ten Ressource, wie etwa einem Endmontageplatz, noch zusatzliche Ar-
beitsplatze konkret zugeordnet werden, die dann speziell unter dem Ge-
sichtspunkt dieser Ressource (Endmontageplatz) geplant werden sollen.
Fur die Bearbeitung solcher zuséatzlichen Fertigungskonzepte stehen lhnen
alle Funktionen zur Erstellung eines Fertigungskonzeptes zur Verfligung,
wie etwa Erzeugen eines Layouts oder einer Weiterverwendung.

Ein solches Fertigungskonzept kann mit und ohne Prozessgraph aus einem
Fertigungskonzept fir eine Ressource erzeugt werden.

Siehe auch: Fertigungskonzept neu anlegen.

Fertigungskonzept erzeugen

{&=

Hierarchie

Produktverknipfungen dbernehmen
YWerknipfungen

Flanungstyp andern

Teilen

Loschen

Skripk ausFihren

Swymbol »
Produkte »
Layouk L
Erweitert

Eigenschaften

Abbildung 151: Fertigungskonzept flir eine Ressource erzeugen

@ Selektieren Sie die Ressource im Fertigungskonzept.

© Dricken Sie danach die rechte Maustaste. Klicken Sie im Kontextmenu
auf Fertigungskonzept offnen. Die weitere Vorgehensweise entspricht
dem Erzeugen eines Fertigungskonzepts.
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Ausgangsfertigungskonzept 6ffnen

© Uber die Kontextfunktion Offne Vatergraph gelangen Sie aus dem neu
erzeugten Fertigungskonzept der Ressource wieder in das Ausgangs-
fertigungskonzept.

Karmprimieren k I
Hierarchie Dhergruppe Gffnen
Erneut laden Gffne Yatergraph

Abbildung 152: Kontextfunktion — Offne Vatergraph

Hinweis

Fur dieselben Ressourcen, die bei mehreren Fertigungskonzepten
eingeplant werden, missen Sie aus dem Dialog Select_Parent_Graph das
Ausgangsfertigungskonzept auswahlen. Dieser Diaolg erscheint nur, wenn
dieselbe Ressource auch bei mehreren Fertigungskonzepten eingeplant
wurde.

Siehe auch: Abbildung 151.

i SELECT_PARENT_GRAPH_ERGOPRO

Halle Heubau

Werk, 2

| [, I Abbrechen Hilfe

Abbildung 153: Dialog Vatergraph 6ffnen — Ressource gehort zu mehreren Ferti-
gungskonzepten

© Ein erzeugtes Fertigungskonzept fir eine Ressource offnen Sie wiede-
rum Uber die Kontextfunktion Fertigungskonzept 6ffnen.

Siehe auch: Abbildung 149.
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Produkt und Prozessverkntpfungen anzeigen

Mit der Version PE 5.12 werden im Dialog Verknipfungen samtliche Rela-
tionen aller Planungstypen im Fertigungskonzept (Produkt, Ressource und
Prozesse) angezeigt, die mit der jeweiligen Ressource verkntipft sind.

In den Vorgangerversionen sind nur die Relationen zu Produkten und Pro-
(- zessen angezeigt worden.

Im Dialog Verknlpfungen (siehe auch: Abbildung 153) kénnen fur Prozes-
se, die ausschlielich fur diese Ressource (ressourcenabhéangige Pro-
zesse) erzeugt wurden, Relationen zwischen verknipften Produkten
und diesen Prozessen erzeugt werden.

Ressourcenabhangige Prozesse kdnnen fir folgende Ressourcen er-
zeugt werden:

Mitarbeiter,
Prifmaschinen,
wertschopfende Ressourcen

und nicht wertschdpfende Ressourcen.

=
Bei dieser Funktion Hierarchie »
xigeer?\%ﬁ \F/,?(;l;z:?- Produkbverknipfungen dbernehmen
sen, Produkten und Verkniipfungen
Ressourcen ange- Plarungstyp andern
zeigt. Bei ressourcen- Teilen
abhangigen Prozes- Lischen
sen werden hier die Skript ausfilhren
Relationen festgelegt. Symbol b
Produkke 3
Layouk 3
Erweiterk
Eigenschaften

Abbildung 154: Verknipfungen einer Ressource anzeigen

@ Um den Menipunkt Verkniipfungen zu starten, selektieren Sie die Res-
source und driicken danach die rechte Maustaste. Siehe auch:
Abbildung 152.

@ Klicken Sie danach auf Verknipfungen. Es 6ffnet sich der Dialog Ver-
knUpfungen. Abbildung 153.
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Die Relationen werden im Dialog Verknupfungen unter den drei Reitern
Produkt,

Ressource

und Prozess angezeigt.

Relationen werden nicht angezeigt:

wenn die Relationen im Dialog Auswahl der sichtbaren Relationen ausgeb-
lendet sind,

fur Ressourcen, die nicht den gesetzten Filtern entsprechen

und fiir Ressourcen, die im Fertigungskonzept inaktiv gesetzt sind.

Reiter Produkt

Hinweis:
: Fur Prozesse, die bereits im Prozessgraph oder im PPR-Navigator erzeugt

und mit den jeweiligen Ressourcen verknlpft wurden, kénnen im Dialog
Verknipfungen keine neuen Relationen erzeugt werden.

x
Produkt |F'ru:uzess| Hessourcel
S.I Produktbezeichnung | F | Relationen | - Proceszs name | Fre
1 Teil Maodel & m | Prozezs erstellt Produkt P3 oo
2 Teil Modell 42 o | Erstbearbeitung Produkt | | noname Me
Prozess bearbeitet Prodult
Frozess entfernt Produkt
4] | _'I Frocess uses container from product LI il—l _'I
Lazchen |
Mame | Relation | Produkt |
P3 process creates product Teil Model A
P3 process creates product Teil Modell 42
noname process processes product Teil Model A
noname process creates product Teil Model A
Lazchen | Meu
oK Abbrechen l
4

Abbildung 155: Dialog Verkniipfungen - Anzeige Produkt
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e) Achtung
Es konnte Sie sehr viel Arbeitszeit kosten: Stellen Sie ausschlief3lich

Relationen fur ressourcenabhangige Prozesse im Dialog Verknipfungen
her. Alle weiteren Relationen sind unerlaubt und kdnnten fatale Folgen
haben.

Beispie| Beispiel: Wenn Sie einen neuen Prozess im PPR-Navigator beim
geodffneten Prozessgraph erzeugen und im Prozessgraph die Funktion
Neu laden nicht durchgefihrt haben, ist dieser neue Prozess dem
Prozessgraphen noch nicht zugewiesen und wird behandelt wie ein
ressourcenabhangiger Prozess. Wenn Sie diesen Prozess dann einer
Ressource im Fertigungskonzept zuweisen, kdnnen Sie fur diesen Prozess
beispielsweise auch Relationen wie beim ressourcenabhangigen Prozess
erzeugen.

Fuhren sie darum immer, wenn Sie einen neuen Prozess beim gedffneten
Prozessgraph im PPR-Navigator erzeugen, die Funktion Neu Laden im
Prozessgraph aus.

Relationen fiir ressourcenabhangige Prozesse erzeugen

© Um eine Relation zwischen Produkt und einem ressourcenabhéngigen
Prozess herzustellen, selektieren Sie im oberen Fenster nacheinander
das Produkt, die Relation und den Prozess. Siehe auch: Abbildung 153.

@ Kilicken Sie nach der Selektion auf den Button Neu. Im unteren Fenster
wird die ausgewahlte Relation dargestellt. Im Bild wurden dem Prozess
noname zwei Relationen zugewiesen: Eingangsprozess und Aus-
gangsprozess Siehe auch: Abbildung 153.

Meu
Lazchen | - " .. - . .
© Uber den Button Loschen kénnen ausschlie3lich diese Relationen ge-
l6scht werden.

@ Mit OK schliel3en Sie die Eingabe ab.
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Reiter Prozess

Beim Reiter Prozess werden die Prozesse angezeigt, die mit der jeweiligen
Ressource verkniipft sind.

Lschen | Die Verknupfungen der Prozesse mit der jeweiligen Ressource kénnen ge-
I6scht werden. Die Prozesse selbst bleiben erhalten.

© Selektieren Sie den Prozess und klicken auf Loschen. Die Verknupfung
zur Ressource wird geléscht.

x

Produkt Frozess IHessaurceI

Hame | Sthiick | TP=-Kurve | Frozeszzeit | Frozezzgraph

P3 o3 TFZ1 110,000000 Prozezzgraph - Baziz

nonae Mew Process 0,000000

<] | H
Lozchen |

ok | AhhrechenJ/

2

Abbildung 156: Dialog Verknipfungen- Anzeige Prozess
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Reiter Ressource

In der Anzeige Ressource werden die Relationen angezeigt, mit denen die
Ressource mit weiteren Ressourcen verknipft ist.

x

F'raduktl Prozess Ressource |

Relation name | Fezzourcenbezeichnung | R eszourcennummer |
plant connected wath plant Mazchine Model A oo
plant connected with plant reverse P2 Hew Flant

ok | AhhrechenJ/

2

Abbildung 157: Dialog Verknlpfungen — Anzeige Ressource
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Noch einige Tipps

So deaktivieren Sie ein Symbol

M i

FAN _—-'\r 1
—_— | | ¥ il .
[ ] ks [' K Hierarchis r

. B,
"Wt "Bobwen Prinmaschine ™.

Produktverknipfungen dbernehmen
Werknipfungen
Flanungstyp andern
e Teilen
e Léschen
Skript ausfihren

Symbiol Symbal spiegeln
Produkke Akkivieren
Lareout i Deaktiviert
Erweitert

Eigenschaften

Abbildung 158: Station deaktivieren

Hinweis:

Sie deaktivieren eine Station, um Varianten inaktiv zu setzen.

So gehen Sie vor

Q@ Markieren Sie die Station und driicken Sie die rechte Maustaste.

© Klicken Sie auf das Feld Deaktivieren. Das Symbol verandert sich. Uber
der Station sehen Sie zwei gekreuzte Linien.

© Um eine Station wieder zu aktivieren, gehen Sie den umgekehrten
Weg. Die Vorgehensweise ist gleich. Sie markieren wieder die Station,
driicken die rechte Maustaste und klicken auf das Feld ,Aktivieren“. Die
Station nimmt wieder den alten Zustand an.
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Systemelemente den Betriebsmitteln zuweisen

Offnen Sie die Bibliothek und markieren Sie ein gewiinschtes Systemele-
ment. Ziehen Sie nun mit gedriickter Maustaste (per Drag & Drop) das Sys-
temelement direkt auf das Betriebsmittel. In der Stiickliste des Betriebsmit-
tels ist jetzt der Eintrag des Systemelements vorhanden. Fir die Suche von
Systemelementen in der Bibliothek kénnen Sie auch den Sucher verwen-
den.

Abbildung 159: Systemelemente aus der Bibliothek direkt in das FK einbringen
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Wie Sie Zeilen und Spalten aus - und einblenden

Wie Sie Zeilen und Spalten aus - und einblenden

Zeilen und Spalten blenden Sie aus, wenn Sie z. B. ein Fertigungskonzept
fur eine Fertigungslinie entwickelt haben und auf lhrem Bildschirm nur noch
Teilausschnitte eines Fertigungskonzeptes sehen kdnnen. Um nicht standig
das Fertigungskonzept hin und her zu bewegen, stehen die beiden Menu-
funktionen Ein— und Ausblenden zur Verfuigung.

Die Funktion Spalten ein- und ausblenden

Die Ausgangssituation in unserem Beispiel: Sie haben zwei weitere
Stationen am Ende der Fertigungslinie erzeugt. Zur Bearbeitung dieser Sta-
tionen wollen Sie auch den Anfang der Fertigungslinie im Blickfeld haben,
was dazwischen liegt, interessiert Sie im Augenblick nicht. Fur lhre Arbeit
ist es im Augenblick wichtig, die Eingangs— und die Ausgangssituation zu
betrachten. Blenden Sie dazu die dazwischen liegenden Spalten aus.

Die Ausgangssituation, hier
diese Spalten ausblenden.

B Fentigungshonzept - Fortigungskonzept - Handush]

- © - < D<3 - g L f
énon 100 % g
! | 2 | 3 | 5 & 7 | L | 4 | ] |
< v >
B 50 B &9 m m m & m & m & m &
2 I [ {js; R e e s
Maschine tir R Ma=chine tir Dri Crehinie Dreftrie Maschice ir Fri Maschine ir o Maschine fir Bo Maschie firBo |
Cooy of Copy o
ml m m
; © sl | ©
Mo Stapier i
d I of

Alles einblenden
ZellendSpalten enblenden
Ausblenden

Abbildung 160: Dialog fur Spalten und Zeilen
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Diese drei Mdglichkeiten stehen Ihnen mit der rechten Maustaste zur Ver-
fagung:

Sie haben in diesem Beispiel die Spalten finf bis acht ausgeblendet

R Fertigungskonzept -

Pebeitstation (nicht Priifstation Puffer Bearbeiter cktransport

eiligungskonzepl - Handbucl

— LI X
: i H] E
“hr-dRicktransport “erkette] ¥
1 3
Zoom: 100 %

1 | o | Bl 4 | ] 10 | 1
Spalten ausgeblendet: Die griine =
Linie kennzeichnet die Schnittstel- T~
le der ausgeblendeten Spalten.
0 &M 0= am O 0 am

2 .| M

[ e P T

Mazchine flir Ric

O=

s @

Maier

Mazchine filr Dre Maschine fiir Bo

Copey of

Mazchine fir Bo
Capy of

4] | H

In den gezeigten zwei Bildern sehen Sie das Ergebnis. Jetzt sollen Sie
noch erfahren, welche Handlungsschritte dazu notwendig sind. Wenn Sie
schon mit Excel gearbeitet haben, kennen Sie moglicherweise diese Vor-
gehensweise bereits.

So gehen Sie vor, wenn Sie Spalten oder Zeilen ein— oder ausblenden

Hinweis:

Spalten und Zeilen werden auf die gleiche Weise ein- und ausgeblendet.
Sie lernen die Vorgehensweise jetzt am Beispiel Spalten ein- und
ausblenden kennen.

© Sie klicken mit der linken Maustaste in den Spaltenkopf, die Spalte wird
markiert. Wenn Sie mehrere Spalten gleichzeitig markieren wollen, zie-
hen Sie mit gedrickter linker Maustaste entweder nach links oder nach

rechts im Spaltenkopf, bis Sie die Spalten markiert haben.

Wenn Sie die Spalte(n) markiert haben, driicken Sie die rechte Maus-
taste und klicken auf das Feld Ausblenden. Im Beispiel wurden die
Spalten funf bis acht ausgeblendet und nur der Bereich ist im Ferti-
gungskonzept zu sehen, den Sie bearbeiten wollen.

Sie haben Ihre Arbeit erledigt und wollen nun das ganze Fertigungs-
konzept betrachten. Dazu missen Sie die Spalten wieder einblenden.
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So blenden Sie gekonnt wieder die Spalten ein:

Ihnen stehen dazu drei Moglichkeiten zur Verfigung:

Ein Doppelklick auf die griine Linie

© Wenn Sie schnell sein wollen, doppelklicken Sie im Spaltenkopf auf die
grune Linie. Alle ausgeblendeten Spalten sind wieder sichtbar.

Die rechte Maustasten-Funktion , Alles einblenden*

© Wenn Sie die rechte Maustaste einsetzen wollen, klicken Sie in den
Spaltenkopf -in welche Spalte Sie klicken, spielt keine Rolle. Driicken
Sie danach die rechte Maustaste und klicken auf ,Alles einblenden®.
Das Ergebnis ist, dass alle Spalten wieder eingeblendet sind.

Die rechte Maustasten-Funktion , Zeilen/Spalten einblenden®

© Wenn Sie die rechte Maustaste einsetzen wollen, klicken Sie auch in
den Spaltenkopf. Bei dieser Funktion ist es aber nicht gleichgultig, wel-
che Spalten Sie markieren. Sie mussen die Spalten neben der griinen
Linie links und rechts markieren. Driicken Sie danach die reche Maus-
taste und klicken Sie auf ,Zeilen/Spalten“ einblenden. Das Ergebnis ist,
dass nur die an dieser Stelle ausgeblendeten Spalten wieder eingeb-
lendet sind.
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Objekte im Fertigungskonzept schnell selektieren

Um mehrere Objekte im Fertigungskonzept zu selektieren:

© Klicken Sie mit der linken Maustaste auf ein freies Feld im Fertigungs-
konzept.

© Fahren Sie mit dem Mauszeiger Uber die Objekte, die Sie selektieren
wollen. Alle Objekte, die sich in dem roten Rahmen befinden, werden
selektiert.

Ik E—L

Abbildung 161: Mehrere Objekte im Fertigungskonzept selektieren
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